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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole

Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzgdzenia. Przed uzyciem nalezy upewni¢ sig, ze rozumie sie ich znaczenie.

CumBosbl
Cne.uylou.wle 06bACHEHMA noKasblBaloT CUMBOIbI, UCNoONb3yemble AONA WHCTPyMeHTa. yﬁe,CI.VITer nepeg
ncnornb3oBaHUEM, 4To Bbl NOHMMaeTe X 3Ha4YeHue.
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Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

Mpountante MHCTPYKLMIO MO SKCMnyaTaumm.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
[BOVMHAA U30nALUnA

|

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.
3 Nur far EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll!

Geman Européischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefihrt werden.

1 Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska.

1 Tonbko anA ctpaH EC

He BblkuabiBanTe anekTpuyeckoe 060pynoBaHne BMecTe ¢ 6bITOBbIM MycOpOM!

B cooTBeTcTBMM C eBponenckon aupektusonm 2002/96/EC 06 yTunusauuAn  CTaporo
3MeKTPUYECKOro U 3N1eKTPOHHOr0 060pyAOBaHNA N €€ NPUMEHEHVUA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMW
3aKoHamun anekTpuyeckoe obopyaoBaHue, bbiBliee B dKCMnyaTauun, AOMKHO YTUNU30BbLIBATLCA
oTAenbHO 6e30nacHbIM ANnA OKpyXXatowen cpefbl Cnocobom.



ENGLISH

Explanation of general view

1 Knob 17 Planer blade locating lugs 32 Blade edge
2 Switch trigger 18 Heel of adjusting plate 33 Cutting line
3 Lock button/Lock-off button 19 Set plate 34 Edge fence
4 Bolt 20 Inside flank of gauge plate 35 Screw
5 Drum 21 Back side of gauge base 36 V groove
6  Planer blade 22 Mini planer blade 37 Sharpening holder
7  Drum cover 23 Groove 38 Wing nut
8 Adjusting plate 24 Hex. flange head bolt 39 Blade (A)
9 Inside edge of gauge plate 25 Vacuum cleaner 40 Blade (B)
10 Blade edge 26 Nozzle assembly 41 Side (C)
11 Screws 27 Chip cover screw 42 Side (D)
12 Heel 28 Chip cover 43 Limit mark
13 Back side of gauge base 29 Fit pin on nozzle assembly into 44  Screwdriver
14 Gauge plate this hole. 45 Brush holder cap
15 Gauge base 30 End
16 Pan head screw 31 Start
SPECIFICATIONS Electrical safety
4. Power tool plugs must match the outlet. Never
Model N1923B : f
Planing width modify the plug in any way. Do not use any

Planing depth ....

Shiplapping depth 23 mm
No load speed (min™ 16,000
Overall length ... 293 mm

Net weight ...
Safety class

¢ Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use
The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

GENERAL SAFETY RULES

GEA001-3

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury. The term “power tool” in all of the
warnings listed below refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

5. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

8. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

Personal safety

9. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

10. Use safety equipment. Always wear eye protec-
tion. Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

11. Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off-position before plugging in. Carrying
power tools with your finger on the switch or plug-
ging in power tools that have the switch on invites
accidents.

12. Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

13. Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.



14. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

15. If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
these devices can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

16. Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

17. Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

18. Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

19. Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

20. Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

21. Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

22. Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions and in
the manner intended for the particular type of
power tool, taking into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use of the
power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

23. Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

24. Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

25. Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

SPECIFIC SAFETY RULES

GEBO010-2

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to planer safety rules. If you use this tool unsafely or
incorrectly, you can suffer serious personal injury.

1. Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed cutter may engage the sur-
face leading to possible loss of control and seri-
ous injury.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of con-
trol.

3. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

4. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

5. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

6. Be sure the blade installation bolts are securely

tightened before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

Before using the tool on an actual workpiece, let

it run for a while. Watch for vibration or wobbling

that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

10. Make sure the blade is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

11. Wait until the blade attains full speed before cut-
ting.

12. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

13. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood. Clean
out chips with a stick.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

16. Use only Makita blades specified in this manual.

17. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working
with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

© o N



FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting the depth of cut (Fig. 1)
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool.

Switch action

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool without lock button and lock-off button

(Fig. 2)

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For tool with lock button (Fig. 3)

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button (Fig. 3)

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

CAUTION:

e Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation bolt
can be dangerous. Always check to see they are tight-
ened securely.

Handle the blades very carefully. Use gloves or rags to
protect your fingers or hands when removing or install-
ing the blades.

Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in over-
tightening or insufficient tightening of the installation
bolts. This could cause an injury.

For tool with standard planer blades

(Fig. 4,5 &6)

To remove the blades on the drum, unscrew the installa-
tion bolts with the socket wrench. The drum cover comes
off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum oscillation/vibra-
tion will result, causing poor planing action and, eventu-
ally, tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then simply
press in the heel of the adjusting plate flush with the back
side of the gauge base and tighten two screws on the
adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting plate
into the drum groove, then fit the drum cover on it.
Tighten the three installation bolts evenly and alternately
with the socket wrench.

For tool with mini planer blades (Fig. 7,8 & 9)

1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the drum
cover. To remove the blades on the drum, unscrew
the three installation bolts with the socket wrench.
The drum cover comes off together with the blades.

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws and
set the mini planer blade on the gauge base so that
the cutting edge of the blade is perfectly flush with
the inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set plate
rest in the mini planer blade groove, then press in
the heel of the adjusting plate flush with the back
side of the gauge base and tighten the pan head
SCrews.

4. Itis important that the blade sits flush with the inside
flank of the gauge plate, the planer blade locating
lugs sit in the blade groove and the heel of the
adjusting plate is flush with the back side of the
gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5. Slip the heel of the adjusting plate into the groove of
the drum.

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so that
a gap exists between the drum and the set plate to
slide the mini planer blade into position. The blade
will be positioned by the planer blade locating lugs
on the set plate.

7. The blade’s lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are clear
and equidistant from the housing on one side and
the metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final tight-
ness.

10. Repeat procedures 1 — 9 for other blade.



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade must be
mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base. Refer to some

examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

E=——1F

Nicks in surface

NG mm

Although this side view cannot show it,
the edges of the blades run perfectly
parallel to the rear base surface.

One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Cause:

Gouging at start

=

=

Connecting a vacuum cleaner

For European countries and areas

When you wish to perform clean planing operation, con-
nect a Makita vacuum cleaner to your machine as shown
in Fig. 10.

For other countries and areas

A nozzle and joint (optional accessories) are necessary
to connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Consult
a Makita catalogue or representative on the nozzle and
joint.

Gouging at end

==

Nozzle assembly (optional accessory)

Use of the special nozzle assembly will minimize chip
scatter, making for a cleaner work area. (Fig. 11)

The nozzle assembly may be attached after the chip
cover on the machine body is removed. When slipping on
the assembly, fit the pin on it into the rear cover hole. Use
the chip cover screws to fasten it in place. (Fig. 12)

Planing operation (Fig. 13)

First, rest the tool front base flat upon the workpiece sur-
face without the blades making any contact. Switch on
and wait until the blades attain full speed. Then move the
tool gently forward. Apply pressure on the front of tool at
the start of planing, and at the back at the end of planing.
Planing will be easier if you incline the workpiece in sta-
tionary fashion, so that you can plane somewhat down-
hill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.

——
NG arn

NG

Cause: One or both blade edges fails
to protrude enough in relation

to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation to

rear base line.

Shiplapping (Rabbeting) (Fig. 14, 15, 16 & 17)
To make a stepped cut as shown in Fig. 14, use the edge
fence (guide rule).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line. (Fig. 15)

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw. (Fig. 16)

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing
may result.

Max. shiplapping (Rabbeting) depth is 23 mm.

You may wish to add to the length of the fence by attach-
ing an extra piece of wood. Convenient holes are pro-
vided in the fence for this purpose, and also for attaching
an extension guide (optional accessory). (Fig. 17)

CAUTION:

* The blade edge should be made to protrude outside
slightly (0.3 mm — 0.6 mm). Otherwise, nicks and gen-
erally poor shiplapping results. (Fig. 18)

Chamfering (Fig. 19 & 20)

To make a chamfering cut as shown in Fig. 19 & 20, align
the “V” groove in the front base with the edge of the work-
piece and plane it.



MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

Sharpening the planer blades (Fig. 21, 22 & 23)

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks and
produce a fine edge.

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Replacomg carbon brush (Fig. 24, 25 & 26)
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the chip cover.

Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the rear cover.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

* High-speed steel Planer blade
» Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade life)
¢ Mini planer blade

¢ Sharpening holder assembly
* Blade gauge

* Set plate set

Edge fence (Guide rule)
Extension guide set

Dressing stone

Nozzle assembly

Dust bag assembly

Joint

* Socket wrench
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For European countries only

Noise and Vibration
ENGO005-2-V3

The typical A-weighted noise levels are

sound pressure level: 89 dB (A)

sound power level: 100 dB (A)

Uncertainty is 3 dB (A).

— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s2.
These values have been obtained according to
EN60745.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

ENH101-6
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,

EN60745, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 89/336/EEC and
98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2006

P

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



DEUTSCH

Ubersicht
1 Tiefeneinstellknopf 17 Erhebung 32 Messerschneide
2  Schalter 18 Justierwinkel 33 Schnittlinie
3  Einschaltsperre/Arretierknopf 19 Druckplatte 34 Parallelanschlag
4 Messermontageschraube 20 Innerer Anschlag 35 Feststellschraube
5 Messerwelle 21 Ruckseitiger Anschlag 36 V-Nut
6 Hobelmesser 22 HM-Wendemesser 37 Messerhalter
7  Messerklemmplatte 23 Nut 38 Flagelmutter
8  Justierwinkel 24 Messerklemmschraube 39 Messer (A)
9 Innerer Anschlag 25 Absaugvorrichtung 40 Messer (B)
10 Messerschneide 26 Spaneabflihrung 41 Kante (C)
11 Justierschrauben 27 Befestigungsschraube 42 Kante (D)
12 Hinterkante 28 Abdeckung flr Spanauswurf 43 VerschleiBgrenze
13 Ruckseitiger Anschlag 29 Bohrung zum Einfiigen des Stif- 44 Schraubendreher
14 Anschlagkante tes in die Spaneabfiihrung 45 Burstenhalterkappe
15 Einstellehre 30 Hobelende
16 Justierschraube 31 Hobelbeginn
TECHNISCHE DATEN 2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie z.B. in Gegenwart von
Mgg;:)lreite N;gzn?g brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.
Spanabnahme stufenlos 1 mm Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
Falztiefe ... 23 mm oder die Dampfe entziinden kdnnen.
Leerlaufdrehzal 000 min"! 3. Halten Sie Kinder und Umstehende wahrend der
Gesamtlange ... Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom Arbeits-
Nettogewicht bereict_l f(_ern. Ablenkung_en kénnen dazu flhren,
SicherheitskIasse. ... @ /N dass Sie die Kontrolle verlieren.

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklindigung vorzunehmen.

¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden
und arbeitet nur mit Einphasen- Wechselspannung.
Sie ist entsprechend den Européischen Richtlinien
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steck-
dosen ohne Erdanschluf3 betrieben werden.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

WARNUNG! Alle Anweisungen durchlesen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fihren. Der Ausdruck “Elektrowerkzeug” in
allen nachstehenden Warnhinweisen bezieht sich auf lhr
mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku (ohne Kabel) betrie-
benes Elektrowerkzeug.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgerdumte und dunkle Bereiche
fahren zu Unfallen.

Elektrische Sicherheit

4. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeéndert wer-
den. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriftsmaBige
Stecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggefahr.

5. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstédnden (z.B. Rohre, Kiihler, Herde, Kiihl-
schréanke). Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls Ihr Kérper Erdkontakt hat.

6. Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nasse aus. Wasser, das in ein Elektrowerk-
zeug eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr.

7. Behandeln Sie das Kabel sorgféltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschadigtes oder
verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr.

8. Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir Freiluftbenutzung
geeignetes Verldngerungskabel. Die Verwendung
eines fur Freiluftbenutzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.

Persoénliche Sicherheit

9. Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wéhrend der Benutzung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

11



10.

11.

12.

13.

14.

15.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. SachgeméBer Gebrauch
von Schutzausristung (z.B. Staubmaske, rutschfe-
ste Sicherheitsschuhe, Helm und Gehdérschutz) tragt
zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr bei.
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der
Aus-Stellung ist, bevor Sie den Netzstecker ein-
stecken. Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Ein-Aus-Schalter oder das Anschlie-
Ben bei eingeschaltetem Ein-Aus-Schalter flhrt zu
Unféllen.

Etwaige Einstell- oder Schraubenschliissel sind
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einstellschllssel,
der auf einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
fUhren.

Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets auf
sicheren Stand und gute Balance. Sie haben
dann in unerwarteten Situationen eine bessere Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

Achten Sie auf zweckméaBige Kleidung. Tragen
Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

Wenn Anschlussvorrichtungen fiir Staubab-
saug- und Staubsammelgerite vorhanden sind,
sollten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Die Verwendung solcher Vorrichtungen
kann durch Staub verursachte Gefahren reduzieren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

16.

17.

18.

19.

20.
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Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug fir lhre Anwendung. Ein korrektes
Elektrowerkzeug verrichtet die anstehende Arbeit
bei sachgeméaBer Handhabung besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das nicht
auf die Schalterbetatigung reagiert, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfiihren, Zubehér aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden SicherheitsmaBnahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind gefahrlich. .

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie
Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschidigung von
Teilen und andere Zustinde, die ihren Betrieb
beeintrachtigen kénnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfalle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

21.

22,

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehér,
die Einsatzwerkzeuge usw. gemaB diesen
Anweisungen und in der fiir das jeweilige Elek-
trowerkzeug vorgesehenen Weise, und beriick-
sichtigen Sie stets die Arbeitsbedingungen und
die anstehende Arbeit. UnsachgemaBer Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu einer Gefahrensitua-
tion fuhren.

Wartung

23.

24,

25.

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung identischer Ersatzteile von einem qua-
lifizierten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit des Elek-
trowerkzeugs gewahrleistet.

Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Schmie-
rung und den Austausch von Zubehér. .

Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett.

SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir Balkenhobel abhalten. Wenn
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder
unsachgeméaBe Weise benutzen, kénnen Sie schwere
Verletzungen erleiden.

1.

Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das
freiliegende Messer kdnnte sonst in die Oberfla-
che eingreifen, was zu einem maéglichen Verlust
der Kontrolle und ernsthaften Verletzungen fiih-
ren kann.

Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustiitzen.
Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand oder
gegen lhren Korper halten, befindet es sich in
einer instabilen Lage, die zum Verlust der Kon-
trolle fiihren kann.

Putztiicher, Kleidung, AnschluBleitungen, u. a.
sollten nicht in der Nahe des Arbeitsplatzes lie-
gen.

Prifen Sie das Werkstiick und entfernen Sie
Né&gel, Schrauben und andere Fremdkoérper vor
Arbeitsbeginn.

Verwenden Sie nur scharfe Hobelmesser. Behan-
deln Sie die Messer mit gréBter Sorgfalt.

Stellen Sie sicher, daB die Messerklemmschrau-
ben vor Beginn der Arbeit fest angezogen sind.
Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

Halten Sie Ihre Hénde nicht in die Nahe von rotie-
renden Teilen.

Lassen Sie die Maschine eine Weile im Leerlauf
laufen, bevor Sie mit der Arbeit an einem Werk-
stiick beginnen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt AufschluB Uber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder nicht
fachgerechten Einbau.



10. Stellen Sie sicher, daB das Hobelmesser nicht
mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt, bevor
Sie einschalten.

11. Beginnen Sie mit der Arbeit erst, nachdem das
Hobelmesser die volle Leerlaufdrehzahl erreicht
hat.

12. Schalten Sie das Gerit stets vor Beginn etwaiger
Einstellarbeiten aus und ziehen Sie den Netz-
stecker. Warten Sie, bis die Maschine zum Still-
stand gekommen ist.

13. Halten Sie niemals einen Finger in den Spanaus-
wurf. Der Spanauswurf kann verstopfen, wenn
Sie feuchtes Holz hobeln. Entfernen Sie vorsich-
tig die Spidne im Bereich des Spanauswurfs,
aber nur bei ausgeschalteter Maschine.

14. Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
laufen. Schalten Sie das Geréat nur ein, wahrend
Sie es in der Hand halten.

15. Wechseln Sie stets Hobelmesser oder Messer-
klemmplatten paarweise aus, um Unwucht der
Messerwelle zu vermeiden, die Vibrationen
erzeugt und die Lebensdauer der Maschine ver-
kirzt.

16. Verwenden Sie nur Original Makita-Hobelmesser,
die in dieser Anleitung angegeben wird.

17. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kdnnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionsprufung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Einstellung der Spanabnahme (Abb. 1)

Die Spanabnahme kann durch Drehen des Tiefenein-
stellknopfes an der Vorderseite der Maschine eingestellt
werden.

Schalterbedienung

VORSICHT:

« Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-Stellung
zurlckkehrt.

Werkzeug ohne Einschaltsperre und Arretierknopf
(Abb. 2)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driikken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Werkzeug mit Arretierknopf (Abb. 3)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter dricken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Fur Dauerbetrieb den Schalter und den Arretierknopf
driicken.

Zum Ausschalten den arretierten Schalter nochmals
driicken und wieder loslassen.

Werkzeug mit Einschaltsperre (Abb. 3)

Um ein versehentliches Betétigen des Schalters zu ver-
hindern, ist bei diesem Modell eine Einschaltsperre ein-
gebaut.

Zum Einschalten der Maschine erst die Einschaltsperre
und dann den Schalter driicken. Zum Ausschalten den
Schalter wieder loslassen.

MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage und Demontage von Hobelmessern

VORSICHT:

* Ziehen Sie die Messermontageschrauben sorgféltig
an, wenn Sie die Messer an der Maschine anbringen.
Eine lose Montageschraube kann geféhrlich sein. Ver-
gewissern Sie sich stets, dass sie einwandfrei angezo-
gen sind.

Behandeln Sie die Messer mit gréBter Sorgfalt. Scht-
zen Sie lhre Finger oder Hande beim Demontieren
oder Montieren der Messer mit Handschuhen oder
Lappen.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Inbus-
schlissel zum Demontieren oder Montieren der Mes-
ser. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass die
Montageschrauben zu stark oder zu schwach angezo-
gen werden, was zu einer Verletzung fuhren kann.

Bestiickung mit Hobelmessern (Abb. 4, 5 u. 6)
Zum Ausbau der Hobelmesser 16sen Sie mit dem mitge-
lieferten Montagewerkzeug die Messerklemmschrauben
der Messerwelle. Die Messerklemmplatte der Messer-
welle kann zusammen mit den Hobelmessern abgenom-
men werden.

Messerwelle und Hobelmesser vor dem Einbau reinigen,
um Spéne und Fremdkérper zu entfernen. Stets Hobel-
messer mit gleicher GréBe und gleichem Gewicht ver-
wenden. Unwucht durch ungleiche Hobelmesser
beeintrachtigt die Hobelleistung und Lebensdauer der
Maschine.

Das Hobelmesser so auf die Einstellehre legen, daB3 die
Messerschneide an der Anschlagkante anliegt. Den
Justierwinkel auf das Hobelmesser legen und die Hinter-
kante gegen die Einstellehre driicken, bis sie mit der Hin-
terkante der Einstellehre bindig abschlieBt; dann die
zwei Schrauben an dem Justierwinkel festziehen. Fligen
Sie die Hinterkante des Justierwinkels in die Nut der
Messerwelle und bringen Sie die Messerklemmplatte auf
der Messerwelle an. Die drei Messerklemmschrauben
mit dem mitgelieferten Montagewerkzeug gleichmaBig im
Wechsel fest anziehen.
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Bestiickung mit HM-Wendemessern
(Abb. 7,8 u.9)

1.

Wenn die Maschine in Betrieb war, die vorhandenen
Hobelmesser demontieren und die Oberflachen von
Messerwelle und Messerklemmplatte sorgféltig rei-
nigen. Zum Ausbau der Hobelmesser von der Mes-
serwelle die drei Messerklemmschrauben mit dem
mitgelieferten Steckschlissel (fir alle Lander auB3er
Deutschland und Danemark) bzw. Innensechskant-
schlissel (fur Deutschland und D&nemark) lésen.
Die Messerklemmplatte kann zusammen mit den
Hobelmessern abgenommen werden.

Zum Einbau der HM-Wendemesser den Justierwin-
kel mit den Messerklemmschrauben leicht an der
Druckplatte vormontieren und das HM-Wendemes-
ser so auf die Einstellehre legen, daB3 die Schneide
des HM-Wendemessers an der Anschlagkante
anliegt.

Den Justierwinkel mit der Druckplatte so auf der Ein-
stellehre ausrichten, daB3 die Erhebung der Druck-
platte in die Nut des HM-Wendemessers eingreift;
dann die Hinterkante des Justierwinkels mit der
Ruckseite der Einstellehre abgleichen und die
Justierschrauben anziehen.

Es ist unbedingt erforderlich, daB das HM-Wende-
messer an der Anschlagkante bundig anliegt, die
Erhebungen in der Messernut liegen und die Hinter-
kante des Justierwinkels mit der Rickseite der Ein-
stellehre blindig abschlie3t. Die Anordnung dieser
Teile sorfaltig vornehmen und Uberprifen, um
gleichméaBiges Hobeln zu gewahrleisten.

Auswirkungen von Messerfehleinstellungen
Fehleinstellung der Hobelmesser fiihrt zu ungleichmaBigem und unsauberen Hobelergebnissen. Bei richtiger Einstel-
lung befindet sich das Messer fluchtend mit der hinteren Hobelsohle. Die folgenden Beispiele veranschaulichen einige
richtige und falsche Einstellungen.

(A) vordere Hobelsohle

10.

Die Hinterkante des Justierwinkels in die Nut in der
Messerwelle schieben.

Die Messerklemmplatte auf die vormontierte Druck-
platte setzen und die drei Messerklemmschrauben
leicht anziehen, um das HM-Wendemesser in die
richtige Schnittposition zu bringen. Das HM-Wende-
messer wird durch die Erhebungen auf der Druck-
platte fixiert.

Die seitliche Justierung des HM-Wendemessers
muf3 von Hand vorgenommen werden: beide Messe-
renden sollten den gleichem Abstand zum Gehé&use
auf der einen Seite und der Metallklammer auf der
anderen Seite haben.

Die drei Messerklemmschrauben mit dem mitgelie-
ferten Steckschlissel (fur alle Lander auBer
Deutschland und Danemark) bzw. Innensechskant-
schltssel (fur Deutschland und Dédnemark) anziehen
und die Messerwelle von Hand drehen, um dem
Abstand zwischen HM-Wendemesser und Gehéuse
zu Uberprifen.

Die drei Messerklemmschrauben noch einmal auf
festen Sitz priifen.

Die Punkte 1 — 9 fur das andere HM-Wendemesser
wiederholen.

(B) hintere Hobelsohle
(/ \v In dieser Seitenansicht nicht zu
QAN / erkennen, liegen die Messer
Richtige ? >| P genau parallel zur hinteren Hobel-
Einstellung sohle
Ursache:
mindestens ein Messer schrag
Oberflachenvorspriinge eingebaut
7 \' Ursache:
A \ :
Kehlung @ (/) Messer zu tief eingebaut
beim Ansetzen P EE ;/ :|

Kehlung

beim Abheben
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Ursache:
mindestens ein Messer zu weit
vorstehend eingebaut



AnschluB einer Absaugvorrichtung

Fir Europa

Fur staubarmes Hobeln kann ein Makita-Absauggeréat an
die Maschine, wie in Abb. 10 gezeigt, angeschlossen
werden.

AuBereuropéische Lander

Zum AnschluB3 einer Makita-Absaugvorrichtung an das
Werkzeug sind eine Saugdiise und ein Stutzen (Sonder-
zubehor) erforderlich. Einzelheiten Gber Saugdise und
Stutzen sind einem Makita-Katalog zu entnehmen oder
von Ihrem Makita-Fachhandler erhaltlich.

Spéneabfiihrung (Sonderzubehér)

Die Benutzung der Spéneabfiihrung ermdglicht einen
gezielten Spanauswurf. (Abb. 11)

Zuerst die Abdeckung des Spanauswurfs vom Maschi-
nengehduse entfernen. Die Spéaneabflihrung mit dem
Stift in die hintere Bohrung des Gehause einflihren und
mit den Schrauben der Spanauswurfabdeckung befesti-
gen. (Abb. 12)

Hobelbetrieb (Abb. 13)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle auf das Werk-
stlick, ohne daB die Hobelmesser mit dem Werkstlck
oder etwas anderem in Berihrung kommen. Schalten
Sie den Hobel ein und warten Sie, bis die Messerwelle
die volle Drehzahl erreicht hat. Bewegen Sie dann den
Hobel langsam vorwarts. Uben Sie zuerst Druck im
Bereich der vorderen Hobelsohle und am Ende des
Werkstiicks Druck auf die hintere Hobelsohle aus. Das
Hobeln kann durch schrdge Montage des Werkstuickes
erleichtert werden, wenn abwarts gehobelt wird.
Vorschub und Spanabnahme bestimmen die Oberfla-
chengute!

Falzen (Abb. 14, 15, 16 u. 17)
Zum Falzen wird, wie in Abb. 14 gezeigt, der Parallelan-
schlag (Richtlineal) verwendet.

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werkstiick an.
Befestigen Sie den Parallelanschlag in der dafiir vorge-
sehenen Bohrung der Maschine. Richten Sie die Mes-
serschneide auf die Schnittlinie aus. (Abb. 15)

Der Parallelanschlag a8t sich durch eine Holzleiste ver-
langern. Zur Befestigung dieser Holzleiste dienen die im
Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen, die auch den
Anbau eines verlangerten Anschlags ermdglichen (Son-
derzubehdr). (Abb. 16)

Beim Falzen muf3 die Maschine mit dem Parallelanschlag
entlang des Werkstlicks geflihrt werden, um eine gleich-
maBige Falz zu erhalten.

Die maximale Falztiefe betragt 23 mm.

Der Parallelanschlag a8t sich durch eine Holzleiste ver-
langern. Zur Befestigung dieser Holzleiste dienen die im
Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen, die auch den
Anbau eines verlangerten Anschlags ermdglichen (Son-
derzubehdr). (Abb. 17)

VORSICHT:

* Die Schneide ist so einzustellen, dass sie leicht iber-
steht (0,3 mm — 0,6 mm). Anderenfalls entstehen Ker-
ben und allgemein schlechte Falzverbindungs-
Ergebnisse. (Abb. 18)

Fasen (Abb. 19 u. 20)

Um eine Fasung wie in Abb. 20 herzustellen, die V-Nut
der vorderen Hobelsohle auf die Kante des Werkstlicks
ausrichten und fasen.

WARTUNG

VORSICHT:

* Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daB sich der Schalter in der “OFF”-Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Scharfen der HSS-Hobelmesser
(Abb. 21, 22 u. 23)

Bestiickung mit HSS-Hobelmessern

Halten Sie Ihre Messer immer scharf, um bestmdgli-
che Leistung zu erhalten. Benutzen Sie den Messer-
halter beim Schleifen mit Schleifgeraten, um die
Schneiden zu scharfen und Beschadigungen auszu-
schleifen.

Lésen Sie zuerst die beiden Fligelmuttern auf dem Mes-
serhalter und setzen Sie die Messer (A) und (B) so ein,
daB Sie an den Kanten (C) und (D) anliegen. Ziehen Sie
dann die Fligelmuttern fest.

Waéssern Sie den Schleifstein einige Minuten, bevor Sie
schleifen. Fihren Sie den Messerhalter so, da3 beide
Messer den Stein berlihren, um ein gleichzeitiges Schlei-
fen unter dem gleichen Winkel zu gewahrleisten.

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 24, 25 u. 26)
Die Kohlebirrsten missen regelmaBig entfernt und dber-
prift werden. Wenn sie bis zur Verschlei3grenze abge-
nutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie die
Kohleblrsten stets sauber, damit sie ungehindert in den
Haltern gleiten kdénnen. Beide Kohlebursten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur identi-
sche Kohlebursten.

Entfernen Sie die Spaneabdeckung mit einem Schrau-
bendreher.

Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten heraus, set-
zen Sie die neuen ein, und befestigen Sie dann die hin-
tere Abdeckung wieder.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-Origi-
nalersatzteilen ausgefiihrt werden.

15



ZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehdrteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine Ver-
letzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehérteile
oder Vorrichtungen nur flr ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
hérteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

¢ Hochdrehzahl-Stahlhobelmesser
Hartmetall-Hobelmesser (Fur langere Messerstandzeit)
Mini-Wendemmesser
Messerhaltereinheit
Messerlehre

Druckplattensatz
Parallelanschlag (Richtlineal)

* Verlangerungsfihrungssatz

¢ Abrichtstein

* Spéneabfiihrung

» Staubsackeinheit

¢ Verbindung

» Steckschllssel
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Gerausch- und Vibrationsentwicklung
ENG005-2-V3

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 89 dB (A)
Schalleistungspegel: 100 dB (A)

Die Abweichung betragt 3 dB (A).
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt

nicht mehr als 2,5 m/s?.
Diese Werte wurden geman EN60745 erhalten.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
ENH101-6

Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daB dieses Produkt gemaf den Ratsdirektiven 89/
336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden Normen von
Normendokumenten Ubereinstimmen:

EN60745, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki

P

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

CE 2006

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



POLSKI
Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Pokretto 16 Sruba z tbem stozkowym 29 Wsun sworzen koncowki
2 Jezyk wiacznika Scietym wylotowej do tego otworu.
3  Przycisku blokady/Przycisku 17 Wystepy potozenia noza 30 Koniec
blokady wiaczania strugarki 31 Poczatek
4  Bolec 18 Krawedz plytki regulacyjnej 32 Krawedz noza
5 Beben 19 Ptytka dociskowa 33 Linia strugania
6  Noz strugarki 20 Wewnetrzny bok ptyty 34 Prowadnica krawedziowa
7  Pokrywa bebna pomiarowej 35 Sruba
8 Ptytka regulacyjna 21 Tylny bok bazy pomiarowej 36 Rowek ,V”
9  Wewnetrzna krawedz ptyty 22 Maly n6z strugarki 37 Uchwyt do ostrzenia
pomiarowej 23 Rowek 38 Nakretka motylkowa
10 Krawedz noza 24 Sruba wiericowa z tbem 39 Noz (A)
11 Sruby szesciokatnym 40 Noz (B)
12 Krawedz 25 Odkurzacz 41 Bok (C)
13 Tylny bok bazy pomiarowej 26 Koncowka wylotowa 42 Bok (D)
14 Ptyta pomiarowa 27 Sruba do ostony dla wiéréw 43  Znak limitu
15 Baza pomiarowa 28 Ostona dla wiéréw 44  Srubokret
45 Nasadka szczotki
DANE TECHNICZNE Bezpieczenstwo miejsca pracy
Model N1923B 1. Miejsce pracy powinno byé¢ uporzadkowane i

Szeroko$¢ strugania .....
Gtebokos$¢ strugania
Gtebokos¢ zachodzenia .....
Predkos$¢ bez obciazenia (min_1)
Catkowita dtugo$c¢
Ciezar netto ...........
Klasa bezpieczenstwa

e Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé
zmienione bez uprzedzenia.

* Uwaga: Dane techniczne moga sig rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

Zasilanie

Urzadzenie to, powinno by¢ podtaczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze by¢ uzywane tylko dla
zmiennego pradu  jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwojng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa.
Dla wtasnego bezpieczeristwa prosimy o zapoznanie sie
zamieszczonymi instrukcjami bezpieczenstwa.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczytaj wszystkie instrukcje.
Niestosowanie sie do wszystkich instrukcji podanych
ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru lub powaznych obrazen. Okreslenie ,urzadzenie
zasilane  pradem” we  wszystkich  ponizszych
ostrzezeniach odnosi sie do urzadzen zasilanych
pradem z sieci (przewodowych) lub z akumulatora
(bezprzewodowych).

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjaja wypadkom.

2. Nie uzywaj urzadzen zasilanych pradem w
miejscach, gdzie w powietrzu znajduja sie
substancje wybuchowe, np. w poblizu palnych
ptynéw, gazéw lub pytéw. Urzadzenia zasilane
pradem wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

3. Podczas pracy z urzagdzeniem zasilanym pradem
dzieci i osoby postronne powinny znajdowa¢ sie
z dala. Rozproszenie moze doprowadzi¢ do utraty
panowania.

Bezpieczenstwo elektryczne

4. Wtyczki urzadzen zasilanych pradem musza
pasowaé¢ do gniazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczki w zaden sposéb. Dla urzadzen
zasilanych pradem z uziemieniem nie uzywaj
zadnych adapteréw wtyczek. Nie przerabiane
wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszajg
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

5. Unikaj dotykania ciatem uziemionych
powierzchni, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
i lodowki. Kiedy «ciato jest uziemione,
niebezpieczenstwo porazenia prgdem jest wigksze.

6. Nie narazaj urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wilgoé. Dostanie sie wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego pragdem moze zwiekszyé
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

7. Obchodz si¢ starannie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia, przeciggania lub
odiaczania od zasilania urzadzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewéd z dala od zrédet
ciepta, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splatane przewody
zwiekszajg niebezpieczenstwo porazenia pradem.
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8. Podczas uzywania urzadzenia zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przedtuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przediuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pragdem.

Bezpieczenstwo osobiste

9. Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem
zachowuj czujno$é, uwazaj, co robisz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykoéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi urzadzenia zasilanego prgdem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

10. Uzywaj wyposazenia ochronnego. Zawsze
zaktadaj ostone oczu. Wyposazenia ochronne,
takie jak maska przeciwpytowa, obuwie z podeszwa
antyposlizgowa, kask lub ostona uszu, uzywane w
wymagajacych tego sytuacjach, moze zapobiec
obrazeniom.

11. Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia.
Przed podiaczeniem do zasilania upewnij sie,
czy wiacznik znajduje sie w potozeniu
wytaczonym. Przenoszenie urzagdzenia z palcem na
wigczniku lub  podiaczanie do zasilania z
wigczonym wigcznikiem prowokuje wypadki.

12. Przed wiaczeniem urzadzenia zasilanego
pradem zdejmij z niego wszelkie klucze do
regulacji. Pozostawienie klucza zatozonego na
obracajgca sie cze$¢ urzagdzenia zasilanego pradem
moze spowodowac obrazenia.

13. Nie pochylaj sie zbyt silnie. Przez caly czas stoj
pewnie i w rownowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym prgdem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

14. Ubieraj si¢ wilasciwie. Nie zaktadaj luznych
rzeczy lub bizuterii. Trzymaj wiosy, ubranie i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria i diugie wiosy moga zaplata¢ sie
w ruchome czesci.

15. Jezeli posiadasz urzadzenia do podtaczenia
wyciaggéw pylu, upewnij sie, czy sa one
podiaczone i prawidiowo uzywane. Korzystanie z
takich urzadzen moze ograniczy¢ zagrozenia
powodowane przez pyt.

Korzystanie i dbanie o urzadzenia zasilane pradem

16. Nie przecigzaj urzadzen zasilanych pradem.
Korzystaj z urzadzen przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wtasciwe urzadzenie
zasilane pradem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

17. Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wiaczy¢ i wytaczyé wiacznikiem.
Wszelkie urzadzenia zasilane prgdem, ktérych nie
mozna kontrolowa¢ wiacznikiem sg niebezpieczne i
muszg by¢ naprawione.

18. Przed wykonywaniem wszelkich regulaciji,
wymiang wyposazenia lub przechowywaniem
urzadzenia zasilanego pradem odiacz wtyczke
od zréodta zasilania lub odiacz akumulator. Taki

Srodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzadzenia.
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19.

20.

21.

22,

Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obstugiwaly je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejsza instrukcja obstugi. Urzadzenia
zasilane prgdem w rekach nie przeszkolonych oséb
sg niebezpieczne.

Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czesci sa prawidiowo
ustawione i nie blokuja sie, czy czesci nie sa
pekniete i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzadzenia zasilane
pradem powodujag wiele wypadkéw.

Urzadzenia tnace powinny byé czyste i
naostrzone. Wiasciwie utrzymane urzadzenia tnace
z naostrzonymi ostrzami nie zakleszczajg sie tak
fatwo i mozna nad nimi tatwiej panowac.

Uzywaj wyposazenia, koncéwek roboczych itp.
urzadzen zasilanych pradem zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi i w sposéb przeznaczony dla
danego urzadzenia, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadanie. Uzywanie urzadzen
zasilanych pradem do prac, do ktérych nie sg one
przeznaczone, moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis

23.

24,

25.

Serwis urzadzen zasilanych pradem powinien
byé wykonywany przez wykwalifikowane osoby i
przy uzyciu wylacznie jednakowych czesci
zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem zasilanym
pradem.

Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
smarowania i wymiany wyposazenia.

Uchwyty powinny by¢ suche, czyste i nie pokryte
olejem lub smarem.

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIE pozwdl, aby poczucie bezpieczenstwa i
znajomo$¢é urzadzenia (uzyskane w  wyniku
wielokrotnego uzywania) zastapity Sciste
przestrzeganie zasad bezpiecznej pracy z heblarka.
Jezeli to urzadzenie =zasilane pradem bedzie
uzywane w sposob niebezpieczny lub nieprawidtowy,
moze doj$¢é do powaznych obrazen.

1.

Przed odlozeniem urzadzenia zaczekaj, az n6z
zatrzyma sie. Odstoniety n6z moze wciaé sie¢ w
powierzchnie, prowadzac do utraty panowania
nad urzadzeniem i obrazen osobistych.

Uzywaj zaciskéow lub innych sposobéw, aby
przymocowac i podeprze¢ obrabiany przedmiot
na stabilnej podstawie. Jezeli obrabiany
przedmiot bedzie trzymany reka lub
przeciskanie ciatem, bedzie on niestabilny i
moze dojs¢ do utraty kontroli nad nim.

Szmaty, ubrania, kable, linki itp. nie powinny
nigdy znajdowac sie w poblizu miejsca pracy.
Unikaj przecinania gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy obejrzyj obrabiany
przedmiot i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Uzywaj wytacznie ostrych nozy. Obchodz si¢ z
nimi bardzo ostroznie.

Przed przystapieniem do pracy upewnij sie, czy
Sruby mocujace néz sa dobrze dokrecone.



Trzymaj urzadzenie pewnie dwiema rekoma.
Trzymaj rece z dala od obracajacych sie czesci.
Przed zetknigciem urzadzenia z obrabianym
przedmiotem pozwdél mu popracowaé przez
chwile. Zwré¢é uwage na drgania i chybotanie,
ktore moga wskazywacé na zte zamocowanie lub
wywazenie noza.

10. Upewnij sig, ze noéz nie dotyka obrabianego
przedmiotu przed wiaczeniem urzadzenia.

11. Przed rozpoczeciem heblowania zaczekaj, az
urzadzenie osiagnie petna predkosé.

12. Przed przeprowadzaniem jakichkolwiek
regulacji wylacz urzadzenie i zaczekaj, az noze
zatrzymaija sie catkowicie.

13. Nie wkiadaj nigdy palcéw do rynny struzyn.
Rynna moze zapchaé¢ si¢ podczas heblowania
mokrego drewna. Oczy$¢ ja ze struzyn przy
pomocy patyka.

14. Nie odchodz od pracujacego
Obstuguj urzadzenie wylacznie wtedy,
trzymasz je w rekach.

15. Zawsze wymieniaj oba noze lub pokrywy na
bebnie, w przeciwnym razie powstaly brak
réwnowagi moze spowodowac drgania i skréci¢
zywotnos¢ urzadzenia.

16. Uzywaj wylacznie nozy Makita podanych w
niniejszej instrukcji.

17. Zawsze uzywaj maski przeciwpytowej/

respiratora  wlasciwego dla obrabianego

materiatu i wykonywanej pracy.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

OSTRZEZENIE:

NIEWLASCIWE UZYWANIE lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczeistwa podanych w niniejszej
instrukciji obstugi moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen.

©oN

urzadzenia.
kiedy

OPIS DZIALANIA

OSTRZEZENIE:

* Przed regulacjami lub sprawdzaniem dziatania
urzadzenia zawsze upewnij sig, czy jest ono
wytaczone i odfaczone od zasilania.

Regulacja gtebokosci strugania (Rys. 1)
Gteboko$¢ strugania moze by¢ regulowana poprzez
przekrecenie pokretta na przedzie urzgdzenia.

Funkcje wigcznika

OSTRZEZENIE:

* Przed podtgczeniem urzadzenia do zasilania, zawsze
sprawdz, czy jezyk witgcznika dziata poprawnie i czy
powraca do pozycji ,,OFF” (Wyt.) po zwolnieniu.

Dla urzadzenia bez przycisku blokady i przycisku
blokady wtaczania (Rys. 2)

Aby uruchomi¢ urzadzenie, nacisnij jezyk. Zwolnij jezyk,
aby zatrzymac urzadzenie.

Dla urzadzenia z przyciskiem blokady (Rys. 3)

Aby uruchomi¢ urzadzenie, nacisnij jezyk. Zwolnij jezyk,
aby zatrzyma¢ urzadzenie.

Dla ciagtej pracy nacisnij jezyk, a nastgpnie nacisnij
przycisk blokady.

Aby zatrzymac urzadzenie w pozycji zablokowanej,
nacisnij jezyk do korica, a nastepnie zwolnij go.

Dla urzadzenia z przyciskiem blokady wiaczania
(Rys. 3)

Aby zapobiec przypadkowemu nacisnieciu
zamocowany jest przycisk blokady wigczania.
Aby uruchomi¢ urzadzenie nacisnij przycisk blokady
wiaczania, a nastepnie nacisnij jezyk. Zwolnij jezyk, aby
zatrzymaé urzadzenie.

jezyka,

SKLADANIE

OSTRZEZENIE:

* Przed wykonywaniem jakiejkolwiek pracy nad
urzadzeniem, zawsze upewnij sig, czy jest ono
wytaczone i odigczone od zasilania.

Zdejmowanie lub zakiadanie nozy heblarki

OSTRZEZENIE:

* Podczas zakfadania nozy na urzadzenie dokre¢
starannie $ruby mocujgce. Stabo dokrecone Sruby
mocujace moga by¢ przyczyng niebezpieczenstwa.
Zawsze sprawdz, czy sa one pewnie dokrecone.
Obchodz sig z nozami bardzo ostroznie.

Podczas zdejmowania i zaktadania nozy uzywaj
rekawic lub szmat do ochrony palcéw i dtoni.

Do zdejmowania lub zaktadania nozy uzywaj wytacznie
dotaczonego klucza Makita. Niestosowanie sie do
tego zalecenia moze spowodowaé zbyt silne lub za

stabe dokrecenie $rub mocujgcych. Moze to
doprowadzi¢ do zranienia.
Dla urzadzenia ze standardowymi nozami

strugarki (Rys. 4, 5 i 6)

Aby wyja¢ noze z bebna, odkre¢ trzy $Sruby instalacyjne
przy pomocy klucza nasadowego. Pokrywa bebna
wyjmuje sie razem z nozami.

Aby zainstalowa¢ noze, najpierw wyczys$¢ przyklejone
do bebna lub nozy widry, lub inne przyklejone materiaty.
Uzywaj nozy o tych samych wymiarach i wadze tak, aby
nie wystapity rotacje/drgania bgbna powodujace stabe
struganie i niszczenie urzadzenia.

Umie$¢ n6z na bazie pomiarowej tak, aby krawedz noza
doktadnie przylegata do wewnetrznej krawedzi ptyty
pomiarowej. Umie$¢ ptytke regulacyjng na nozu, a
nastepnie naciénij jej krawedz tak, aby przylegta do
tylnego boku bazy pomiarowej i dokre¢ dwie $ruby na
ptytce regulacyjnej. Teraz wsun krawedz ptytki
regulacyjnej do rowka bebna, a nastepnie dopasuj
pokrywe bebna. Dokre¢ réwnomiernie trzy $ruby

instalacyjne, pamietajac o naprzemiennej kolejnosci

dokrecania za pomoca klucza nasadowego.

Dla urzadzenia z matymi nozami strugarki

(Rys.7,8i9)

1. Jezeli urzadzenie bylo uzywane,  wyjmij
zainstalowany noz, doktadnie wyczys$é

powierzchnie bebna i pokrywe bebna. Aby wyjaé
noze z bebna, odkre¢ trzy $ruby instalacyjne przy
pomocy klucza nasadowego. Pokrywa bebna
wyjmuje sie razem z nozami.

2. Aby zainstalowa¢ noze, luzno zamocuj ptytke
regulacyjna do ptytki dociskowej za pomoca $rub z
tbem stozkowym $cigtym i ustaw maty néz na bazie
pomiarowej tak, aby krawedZ ciecia noza byta
doktadnie dopasowana do wewnetrznego boku
ptyty pomiarowe;j.
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Ustaw plytke regulacyjna/ptytke dociskowa na
bazie pomiarowe;j tak, aby wystepy potozenia noza
strugarki na ptytce dociskowej znajdowaty sie w
rowku matego noza strugarki, a nastepnie naciénij
krawedz ptytki regulacyjnej tak aby przylegta do
tylnego boku bazy pomiarowej i dokre¢ Sruby z
tbem stozkowym $cigtym.

Wazne jest, aby néz byt doktadnie dopasowany do
wewnetrznego boku ptyty pomiarowej, wystepy
potozenia noza strugarki znajdowaty sie w rowku
noza i krawedz ptytki regulacyjnej byta dopasowana
do tylnego boku bazy pomiarowej. Sprawdz to
ustawienie, aby zapewni¢ rownomierne struganie.
Wsun krawedz ptytki regulacyjnej do rowka bebna.
Natéz pokrywe bebna na ptytke regulacyjna/ptytke
dociskowa i wkre¢ trzy $ruby wienicowe z tbami
szedciokatnymi tak, aby istniata przerwa pomiedzy
bebnem a ptytka dociskowa, aby wsuna¢ na
miejsce maty néz strugarki. N6z zostanie ustawiony
na ptytce dociskowej, przez wystepy potozenia noza
strugarki.

Poprawne ustawienie noza strugarki
Strugana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna, jezeli n6z nie jest ustawiony poprawnie i pewnie. N6z musi by¢
zamontowany tak, aby krawedz tngca byta idealnie pozioma, to znaczy réwnolegta do powierzchni bazy tylne;.
Ponizej pokazane jest pare przyktadéw poprawnego i niepoprawnego ustawienia.

Poprawne ustawienie

Nacigcia na powierzchni

Wyztobienia na poczatku

Wyztobienia na koricu
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(A) Baza przednia (Klocek przesuwny)
(B) Baza tylna (Klocek staty)

9.

Potrzebna jest reczna wzdtuzna regulacja noza tak,
aby jego konce byty wolne i jednakowo odlegte od
obudowy po jednej stronie i metalowego wspornika
po drugiej.

Dokrec trzy $ruby wiencowe z tbami szesciokatnymi
(za pomoca dostarczonego klucza nasadowego) i
recznie przekre¢ beben, aby sprawdzi¢ czy jest
przerwa pomiedzy koncami nozy a korpusem
urzadzenia.

Sprawdz, czy trzy $ruby wiencowe z tbami
szesciokatnymi sg mocno przykrecone.

10. Powtdrz czynnoéci 1— 9 dla drugiego noza.

=

Aczkolwiek widok z boku nie jest
stanie tego pokaza¢, to

w )
/\/i /> krawedzie nozy poruszajg sie
? idealnie réwnolegle do

powierzchni bazy tylnej.

Przyczyna: Jeden lub oba noze nie
sa ustawione
réwnolegle do linii
bazy tylnej.
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Jedna lub obie
krawedzie noza nie
dostatecznie wystajg
w stosunku do linii
bazy tylnej.

Przyczyna:

Jedna lub obie
krawedzie noza za
bardzo wystaja w
stosunku do linii bazy
tylnej.

Przyczyna:



Podtaczanie odkurzacza

Dla krajow i regionéw europejskich

Gdy chcesz wykona¢ czyste struganie, podtacz
odkurzacz Makita do urzadzenia tak, jak pokazano na
Rys. 10.

Dla innych krajow i regionow

Koncéwka i potaczenie (akcesoria dodatkowe) sa
konieczne w celu podtaczenia odkurzacza Makita do
urzadzenia. Przejrzyj katalog Makita lub odpowiadajacy
mu informator o korcéwkach i potaczeniach.

Koricéowka wylotowa (akcesoria dodatkowe)
Uzycie koncowki wylotowej zmniejszy rozrzucanie
wiéréw i uczyni miejsce pracy czystszym. (Rys. 11)
Koncéwka wylotowa moze by¢ zatozona po zdjeciu
ostony dla wiéréw na korpusie urzadzenia. Przy
wsuwaniu kornicéwki, umiesé bolec w otworze na tyle
ostony. Uzyj $rub od ostony dla wiéréow do
przymocowania kornicéwki. (Rys. 12)

Czynnos¢ strugania (Rys. 13)

Najpierw potéz ptasko baze przednig na powierzchni
struganego elementu tak, aby noze nie mialy z nim
kontaktu. Wtacz urzadzenie i zaczekaj dopoki noze nie
osiggna petnej predkosci. Nastepnie delikatnie przesun
urzadzenie do przodu. Nacis$nij na przéd urzadzenia przy
rozpoczeciu strugania i na jego koniec, przy konczeniu
strugania. Struganie bedzie tatwiejsze, jezeli element
strugany zostanie trwale pochylony tak, aby mozliwe
byto struganie w kierunku do dotu. Predkos$¢ i gtebokos¢
strugania determinuje rodzaj wykonczenia. Strugarka
elektryczna podtrzymuje struganie z taka predkoscia,
ktéra nie spowoduje zapchania jej wiérami. Dla
zgrubnego strugania, gteboko$¢ strugania moze byé
zwiekszona, podczas gdy dla dobrego wykonczenia
konieczna jest redukcja gtebokosci ciecia i powolne
przesuwanie urzadzenia.

Zachodzenie (Rys. 14, 15, 16 i 17)

Aby wykona¢ struganie schodkowe pokazane na
Rys.14, uzyj prowadnicy krawedziowej (Prowadnica
wzdtuzna).

Narysuj linie strugania na elemencie struganym. Wtéz
prowadnice krawedziowa do otworu na przedzie
urzadzenia. Ustaw krawedZz noza na linii strugania.
(Rys. 15)

Wyreguluj prowadnice krawedziowg tak, aby byta w
kontakcie z bokiem struganego elementu, a nastepnie
umocuj ja poprzez dokrecenie $ruby. (Rys. 16)

W trakcie strugania przesuwaj urzadzenie tak, aby
prowadnica krawedziowa dobrze przylegata do boku
elementu struganego. W  przeciwnym wypadku
strugana powierzchnia moze by¢ nieréwna.
Maksymalna gteboko$¢ zachodzenia wynosi 23 mm.

Mozliwe jest wydtuzenie prowadnicy poprzez dofaczenie
dodatkowego kawatka drewna. Na prowadnicy
umieszczone sg w tym celu wygodne otwory, ktére
mozna réwniez uzyé do zamontowania prowadnicy
wzdtuznej (akcesoria dodatkowe). (Rys. 17)

OSTRZEZENIE:

* Brzeg noza powinien wystawa¢ nieco na zewnetrz
0,3mm - 0,6 mm). W przeciwnym razie moga
powstawaé naciecia i ogolnie zte zachodzenie
elementow. (Rys. 18)

Poszerzanie (Rys. 19 i 20)

Aby wykonaé struganie pokazane na Rys. 19 i 20,
przytéz rowek ,V”, znajdujacy sie bazie przedniej, do
krawedzi struganego elementu i wykonaj struganie jak
pokazano na Rys. 20.

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

e Zawsze upewnij sie, ze urzadzenie jest wytaczone i
odfagczone od zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzadzeniem.

Ostrzenie nozy strugarki (Rys. 21, 22 i 23)

Tylko dla standardowych nozy

Zawsze utrzymuj noze ostre dla lepszej pracy
urzadzenia. Uzyj uchwytu do ostrzenia w celu usunigcia
nacie¢ i uzyskania dobrych ostrzy.

Najpierw poluzuj dwie nakretki motylkowe uchwytu i
wi6z noze (A) i (B) tak, aby stykaty sig¢ z bokami (C) i (D).
Nastepnie dokreé nakretki motylkowe.

Przed ostrzeniem zanurz kamien do ostrzenia w wodzie
na 2 lub 3 minuty. Przytrzymaj uchwyt tak, aby oba noze
dotykaty kamienia do ostrzenia w celu réwnoczesnego
ostrzenia pod tym samym katem.

Wymiana szczotek weglowych (Rys. 24, 25 i 26)
Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowac¢ i w
razie potrzeby wymienia¢. Potrzebe wymiany szczotek
sygnalizuje znacznik stopnia zuzycia. Szczotki weglowe
powinny by¢ czyste, aby mozna je bylo swobodnie
wsung¢ do uchwytéw. Obie szczotki weglowe powinny
by¢ wymieniane réwnoczesnie. Nalezy stosowacd
wylacznie identyczne szczotki weglowe.

Zdejmij ostone dla wiéréw przy pomocy $rubokreta.
Wyjmij zuzyte szczoteczki weglowe, wtéz nowe i zamknij
tylng pokrywe.

W celu zapewnienia BEZPIECZENSTWA pracy z
urzadzeniem i jego NIEZAWODNOSCI, naprawy i inne
konserwacje oraz regulacje powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanych punktach obstugi Makita, zawsze przy
uzyciu czesci zamiennych Makita.
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WYPOSAZENIE

OSTRZEZENIE:

* Niniejsze wyposazenie i naktadki sg zalecane do
uzywania wraz z urzgdzeniem Makita okreslonym w tej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakiegokolwiek innego
wyposazenia lub naktadek moze spowodowaé
niebezpieczenstwo zranienia osob. Uzywaj
wyposazenia i naktadek wyfgcznie w celu, ktéry
podano.

Jezeli potrzebujesz pomocy zwigzanej z dalszymi
szczegbtami dotyczacymi niniejszego wyposazenia,
zwr6é sie do miejscowego punktu ustugowego Makita.

* Szybkoobrotowy néz strugarki
N6z strugarki z weglika wolframu
(Wydtuza zywotnos$¢é noza)

Maty néz strugarki

Zespot uchwytu do ostrzenia
Miernik noza

Ptytka dociskowa

Prowadnica krawedziowa (Prowadnica wzdtuzna)
Prowadnica wzdfuzna

Kamien do ostrzenia

Koncéwka wylotowa

Zespot torby na pyt

Potaczenie

Klucz nasadkowy
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Tylko dla krajéw europejskich
Szummy i drgania
ENGO005-2-V3

Typowy A-wazone poziomy szumow

poziom cisnienia dzwieku: 89 dB (A).

poziom dzwieku w trakcie pracy: 100 dB (A).

Niepewno$¢ pomiaru wynosi 3 dB (A).

— No$ ochraniacze uszu. —

Typowa wartos¢ wazonej $redniej kwadratowej

przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s2.
Wartosci niniejsze otrzymano zgodnie z EN60745.

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

ENH101-6
Oswiadczamy, biorac za to wytaczng odpowiedzialnosé,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentéw:

EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 89/336/EEC i 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2006

P

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation, Anjo, Aichi, Japonia



PYCCKUMN A3bIK

061bACHeHMA obuiero nnaHa

1 KHonka 17 BbICTYynNbl HAXOXAEHWA NE3BUA

2  TlyckoBon MexaHn3m CTporasnbHOro cTaHka

3 KHonka dukcaummn/KHonka 18 TllATKa perynMpoBoOYHOM
BbIK/IO4EHUA dmKcaumm NNacTuHbI

4  bont 19 lnuta yctaHoBKM

5 bapabaH 20 BHYTpeHHAA NOBEPXHOCTb

6 JlesBue cTpOranbHOro CTaHka NUTbI pecmyca

7 Kpebiwka 6apabaHa 21 3apHAA CTOPOHA OCHOBbI

8 Perynuposo4HaA nnactuHa peiicmyca

9  BHyTpeHAA CTOpPOHa MAWTbI 22 MwuHu nesBre CTPOrasnbHoOro
pencmyca CcTaHka

10 Kpan nessua 23 KaHaBska

11 BuHTBbI 24 BOonT C WeCcTUrpaHHom

12 MAatka ronoBKomn

13 3apHAA cTopoHa OCHOBbI 25 Tbinecoc
pencmyca 26 Co6opka dopcyHKmM

14 TMnuta pencmyca 27 BWHT KpbILWKKN OTCEKa anAa

15 OcHoBa peicmyca CTPYXeK

16 BMHT ¢ Kpyrnomn ronosKo 28 Kpblwka oTceka anAa CTpy>Xek

BctaBbTe WTNMT B C60PKY
conna 4yepes 370 OTBEpPCTHE.
KoHeu

Hauano

Kpan nessua

JInHnA pesku

OrpaHununTens Kpasa

BuHT

“V” kaHaBka

TounnbHbIA Aepxartenb
KpbinbyaTan ranka

Nessue (A)

INessue (B)

CTtopona (C)

CropoHa (D)
OrpaHununTenbHasa MeTka
OTBepTKa

Konnayok fepxarens Kuctm

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

Mopgenb

LLinpuHa cTporanus ...
InybuHa ctporanus ..
InybuHa ctporaHuna Ha chanbue .
CKOpOCTb B HE3arpy>EHHOM
cocToaHMN (MuH™")
ObwanA anvHa
Macca HeTTO .... .
Knacc 6@30MaCHOCTU ....c.eeeeuerieeieeesieeseeneeeieeneenes @ N

N1923B

e BcneacTBue Hawen npoposKaroWencA nporpaMmbl
noucka u paspaboToK TEXHUHECKME XapaKTepUCTUKU
MOryT 6bITb U3MEHEHbI 6€3 yBeAOMIEHNA.

* [pumeyaHne: TexHMYeckMe XxapakTepucTUKu MOryT
pasnuyaTtbcA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

UcTouHuK nutaHua

WHCTpyMEHT pomkeH ObiTb MOACOEAVHEH TOMbKO K

WUCTOYHVKY MUTAHWA C HanpAXeHWeM, YKasaHHbIM B

Tabnnyke HOMWHANOB, M MOXeT (yHKLMOHMPOBATb

TOMbKO  OT  OAHOMA3HOTO  WUCTOYHUKA  MUTaHWA
nepeMeHHoro Toka. B cooTtBeTcTBUM ¢ EBponeiickum
CTaHaapToMm nmMeeTcA [BONHasA n3onAumA,

crienoBaTernibHO, BO3MOXHO UCMONb30BaHWe C po3eTKamu
6e3 NpoBoAa 3a3emreHuA.

CoBeTbl N0 mepam 6e30nacHOCTH

C uenbio Bawen nuyHon 6e3omacHOCTU mpouuTamTe,
noxanyncra, nNpUBEAEHHbIE WHCTPYKLMM MO Mepam
6e3onacHoCTU.

OBLUUE NPABUNA BE3OMNMACHOCTU

BHUMAHUE! MpouuTaitiTe  BCe  MHCTPYKLUM.
HecobniopeHne Kakon-nmbo u3 NpuBEOEHHbIX HUXe
MHCTPYKLMIA ~ MOXET  MPUBECTM K  MOpPaXKeHUto
SMEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy W/unm cepbesHon
TpaBwme. Bo BCEX npyBEAEeHHbIX HUXe
npenynpexaeHnax TEePMUH “aNeKTpUYeCcKnin
MHCTPYMEHT” OTHOCUTCA K Balwemy anekTpuyeckomy
MHCTPYMEHTY, paboTailolemMy OT ceTu (NMPOBOAHOMY),
VNN 3NEeKTPUYECKOMY WMHCTPYMEHTY, paboTatolemy oT
6aTtapewn (6ecnpoBofHOMY).

COXPAHWUTE 3TY MHCTPYKLUIO.

MpaBuna 6e3onacHocTn AnA paboyen obnacTu

1. TMoppepxuBaiTe B paboyeit o6nacTu YNCTOTy U
xopoluee ocBelleHue. 3axnamneHHble N TeMHble
06nacTu cny>at NPUYNHON HECHACTHbIX Cly4aesB.

2. He ucnonb3yiTe 3/1eKTPU4ECKUE UHCTPYMEHTbI
BO B3pbiBOONacHoi aTtmocdepe, Hanpumep, B
MNPUCYTCTBUM OrHEOMNacHbIX XXUAKOCTEW, rasos
WNU  NbIN.  ONEeKTpPUYeckue  MHCTPYMEHTbI
CO3[al0T WCKPbl, KOTOpble MOryT MNpUBECTU K
BOCMIAMEHEHWIO MbISIN UMW NapoB.

3. Npu aKcnnyarauumn 9NeKTpU4ecKoro
MHCTPYMeHTa He moanyckanTte 6nu3ko aeten u
okpyxatowux. OTBneyeHne BHUMAHME MOXeT
npuBecTu K notepe Bamu koHTponA.

MpaBuna anekTpo6esonacHOCTU

4. LUWrencenbHble BUJKU JNeKTpuyeckoro
WHCTPYMEHTa AOJIKHbI COOTBETCTBOBaTb
poseTke. Hukoraa HuKakum OGPaSOM He

moaucdMuMpyiTe WTencenbHyio Bunky. He
nucnonb3ynTe HMKaKue LTencenA-nepexoaHnKu
C 3a3eMJIEHHbIMU (3aMKHYTbIMWM Ha 3emJio)

3M1eKTPUYECKMMU MHCTPYMEHTamu.
HemoancuumpoBaHHble  LITENCENbHbIE BUNKU 1
COOTBETCTBYIOWME PO3ETKU  YMEHbLIAT  PUCK

nopaXkeHNA 3NTIeKTPUHECKNM TOKOM.
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N36eraitfTe KOHTaKTa Tena C 3aMKHYTbIMU Ha
3eMSII0 UM 3a3eMSIEHHbIMU MOBEPXHOCTAMM,
Hanpumep, Tpy6amu, paguaropamu, KyXOHHbIMU
NAMTaMu M XonoAaunbHMKamu. PuUcK nopaxeHus
3MEeKTPUYECKUM TOKOM BO3pacTaeT, ecnv Bawe
TeN0 3aMKHYTO Ha 3eMJI0 UMW 3a3eMJIEHO.

He nopBepraiite aneKkTpu4yeckue UHCTPYMEHTbI
BO3AENCTBUIO AO0XAA wnu Bnaru. [lonaaaHue
BOAbl B 3MIEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT YBenuynT
PYCK NOPaXXeHNA ANEKTPUHECKUM TOKOM.

He HapywaiiTe npaBuna aKcnayatauum LHypa.
Hukoraa He ucnonb3yinTe WHYP ANA NePEeHOCKU
9IeKTPUYECKOr0O MHCTPYMEHTa, MOATArMBaHUA
WM OTCOEAVHEHUA ero oT ceTu. [lepxute WHyp
nopanbLie OT Tenna, Mmacna, ocTpbiX YrfioB unu
ABWXYLMUXCA 4YacTeil. [loBpexAaeHHble — unu
3anyTaHHble LWHYPbI yBenMuMBaloT puvick
MOPaXXeH!s 3MeKTPUHECKUM TOKOM.

Mpum aKkcnnyaTtauuu 3N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMEHTa Ha ynuue, ucnonb3ayunte
YAJIMHUTENbHbLIA  WHYP, MOAXOAAWMA  AnA
Hapy>XHOro ucrnonb3oBaHWUA. licnonb3oBaHue
WHypa, noaxoAnALero ans Hapy>HOro
MCMOMb30BaHUA, YMEHbLIAET PUCK  MOpaXeHusA
NEKTPUHECKUM TOKOM.

MpaBuna nuyHoi 6e3onacHocTn

9.

10.

1.

12.

13.
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ByabTe BHUMaTenbHbl, CMOTpUTE, 4TO Bbi
Aenaete, U UCNOJMb3yiTe 3ApaBbii CMbICA MpuU
aKcnnyaTaLuM SNEKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa.
He ucnonb3syite 3neKTPUMHECKMA WMHCTPYMEHT,
koraa Bbl yctanu wunu HaxoguTecb noa
BO3/eACTBMEM TPaHKBMNIM3aTOPOB, ankoronA
mnn MeAVKaMeHTOB. MponABnexve
HEeBHUMATENbHOCTU MpW paboTe C ANEKTPUHECKUM
WHCTPYMEHTOM MOXET TpUBECTU K CepbesHoun
TpaBme.

Ucnonb3yite cpeacTtBa  3alUThI. Bcerpga
npumeHAnTe 3awmuty AnA a3, Cpeactsa
3aWMTbl, Takne Kak MblesawuTHaA Macka,
HecKonb3AlMe 3alWmTHble GOTUHKK, Kacka Wu
3awmTa anA yluei, ucronb3yemble B
COOTBETCTBYIOLUMX YCMOBWAX, YMEHblUAT PUCK
nonyyYeHnA TpaBMbl.

WU3berante HenpeaHamepeHHoro 3anycka.
MNepen noacoeavHeHnem k cetn ybeautechb, 4To
nepeknioyaTeNlb HaxoAUTCA B  MONIOXEHUU
BbIKJ1IO4EHO. MepeHocka 3NeKTPUYECKNX
WHCTPYMeHTOB, Korga Baw naneu HaxogmtcA Ha
nepeknioyartene, WM MOAKIMIOYEHUE K  CeTu
ONEKTPUYECKUX  MHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOPbIX
nepeknioyatenb  HaxoguTcA B MONOXEHUM
BK/IOYEHO,  CMyXaT  MPUYMHON  HEec4aCTHbIX
cnyyaes.

Mepea Tem, KakK BK/O4aTb 3NEKTPUHECKMUIA
MHCTPYMEHT, yAanuTe Bce peryiiMpoBoYHbie
npUCcnocobneHnA UNu raevyHble KN4, [aeyHbin
KoY unm - npucnocobrielne,  ocTaBneHHble
MPUKPEnfeHHbIMU K BpawamowmMcA  4acTAMm
3NEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTa, MOryT MpUBECTU K
TpaBme.

He nepeHanpsaranTtecb. Bce BpemA coxpaHaiTe
Haanexxallyto ycTon4MBOCTb U paBHoBecue. OT0
obecneynBaeT nyywmn KOHTPOIb Hap
3NEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM B HENPEABUAEHHbIX
cUTyaLmAXx.

14.

15.

OpeBanTecb Haanexawum ob6pasom. He Hocute
cBo6oAHyI0 oaexay WNu ykpalleHua. [epxuTe
Bawwu Bonocbl, oAeXAy M nepyaTtku nopanbiue
OT ABUXYILMXCA 4YacTel. [posucluas opexaa,
YKpalleHWA WNu [LfWHHbIE BOMOCLI MOTyT ObiTb
3axBayeHbl ABUXKYLLMMUCA HacTAMM.

Ecnun nocTaBNAKTCA ycrpov'lcma AanAa
noacoeauHeHuA nbilnecobuparowmx u
nbisieynasnuBarowmx npucnocoﬁneum‘i,

y6eautecb B TOM, YTO OHM MOACOEAUHEHbI U
npaBuUIIbHO UCNONb3YIOTCA. Vicnonb3oBaHve 3Tux
YCTPOMUCTB ~ MOXET  YMEHbWWUTb  OMAaCHOCTb,
CBA3AHHYIO C BPEAHLIM BO3AENCTBMEM NbINK.

Ucnonb3oBaHue 3NEeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa W
yXxoAa 3a HuUm

16.

17.

18.

19

20

21.

He npuknagbiBaiiTe cuny K 3neKTpu4eckomy
WHCTPYMEHTY. Ucnonb3ayiite noAxXoAALLNIA
ONEeKTPUYECKUA WHCTPYMeHT panA  Bawen
paboTbl. [1oaxoAALLNIA SNEKTPUHECKUN UHCTPYMEHT
6ynet pgenatb paboTty nydwe u 6e3onacHee npwu
CKOPOCTU, ANA KOTOPOW OH CKOHCTPYMPOBaH.

He ucnonb3yiiTe 3neKTpuM4yeckuin MHCTPYMEHT,
ecnu nepekniyvaTtesb He BKJOYaeT MAU He
BbiKnioyaeT  ero. Jliobon  anekTpuyeckuin
MHCTPYMEHT, KOTOpbIiAi HEe MOXeT YrpaBfATLCA C
MOMOLLBIO MepeKsiioyaTend, ABMAETCA OMNacHbIM U
[OMKeH 6biTb OTPEMOHTUPOBAH.

OTcoeauHUTe  WITENCeNbHYI  BUAKY  OT
WUCTOYHMKA NUTaHUA u/unu 6aTapeiHbli 610K OT
9NeKTPUYecKoro MHCTPYMEHTa nepen
BbINONIHEHWEM Nio6bIX PerynupoBoK, 3aMeHOMn
npuHaanexxHocTen unu XpaHeHuem
9NeKTPUYeCcKoro MHCTPYMEHTa. Takune
npounakTUyeckme Mepbl  yMEHbLIAT — PUCK
HenpeaHaMEepeHHOro  3anycka  3NIeKTPU4eCcKoro
MHCTPYMEHTa.

XpaHute Hepa6oTalowmm
WHCTPYMEHT BHe pAocTyna pAeTteld, UM He
no3BonANTe  nuuaM, He  3HaKOMbIM C
ONEeKTPUYECKUM  WHCTPYMEHTOM WAu  3ToM
WHCTpPYKLMen, aKcnnyaTtuposatb
9NEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT. OneKkTpuyeckui
MHCTPYMEHT oOnaceH B pykKax Heoby4YeHHbIX
nonb3osaTenen.

OcyliecTBnANTe TeXHUYECKoe O06CnyXXuBaHue
9NEeKTPUYECKUX WHCTPymeHTOoB. [lpoBepAiiTe
HapylleHne LEHTPOBKMU [ABWXYLIUXCA 4YacTen
WUNU uX 3aliemneHue, NoBpeXxaeHue getanen n
niobble apyrue ycnoBuA, KOTOpble MOryT
BNUATb Ha yHKLMOHMUpPOBaHue
9NEeKTPUYECKOro MHCTpymeHTa. B cnyuae
MOSIOMKN  OTPEMOHTUPYMTE  3NIeKTPUHECKUi
WHCTPYMEHT nepea ucnonb3oBaHuem. M3-3a
nyoxoro KOHTpONA Hap NEKTPUYHECKUM
MHCTPYMEHTOM MPOUCXOAUT MHOTO  HeCYaCTHbIX
cnyyaes.

CoxpaHAiTe peXxylme WHCTPYMEHTbI OCTPbIMMU
M 4MCTbIMU. PexyLine MHCTPYMEHTbI, 32 KOTOPbIMK
OCYLLECTBNAETCA HaAnexawmin yxod, wmelolme
OCTpble  peXxylme  KPOMKW, C  MeHbluein
BEPOATHOCTLIO ByAyT NoABEPraTbCA 3aleMIeHmNIo 1
1MW nerve ynpaenAThb.

9NeKTPU4EeCcKumn



22. Wcnonb3yWTe  3NMEeKTPUYECKUWA  MHCTPYMEHT,
NpUHaANeXHOCTH, 3ybuna n T.4. B
COOTBETCTBMM C 3TOM WHCTPyKUMeA u c
nomolb0 MeToaa, npeAHasHa4YeHHoro AnA
KOHKpeTHoro TMNa ANeKTpU4YecKoro
MHCTPYMEHTa, NPUHMMaA BO BHMMaHue paboyue
YyCNoBMA W BUA BbINONHAEMOW paboTbl.
Mcnonb3oBaHve aneKTpUHecKoro MHCTPYMeHTa AsnA
onepauuii, OTNMYAIOWMXCA OT NpPeAHa3HaYeHHbIX
onepauwii, MOXeT MPUBECTN K BO3HUKHOBEHUIO
OMnacHbIX CUTyaLMiA.

TexHuyeckoe obecnyxuBaHue

23. BbinonHAWTe  TexHMYeckoe  o6CnyXXMBaHue
Baluero anekTpu4eckoro MHCTpyMeHTa TONbKo ¢
noMoLbI0 KBanMMUUMPOBaHHOIO crneuvanucra
No PEeMOHTY, UCMONb3yA TONbKO MAEHTUYHbIE
3anacHble 4acTtu. 310 obecnevuT nogaepxaHvie
6e30MacHOCTH ANEKTPUHECKOTO MHCTPYMEHTA.

24. BbInonHANWTE UHCTPYKLMU MO CMa3ke U 3ameHe
npucnoco6neHni.

25. CoxpaHAWTE PYKOATKU CYXUMM,
cBO6OAHBIMM OT Macsa 1 CMa3KMu.

YUCTbIMU WU

OCOBbIE MPABUJIA BE3OMNMACHOCTU

HE nossonante ypobctBy wmnm  6nuskomy
3HAaKOMCTBY C MNPOAYKTOM  (MOMy4Y4eHHbIM B
pesynbTaTe 4acToOro MWCMONb30BaHUA) 3aMEHUTb
cTporoe cobniogeHve npasun 6esonacHocTu AnA
npoAosibHO-CTpOranbHOro craHka. Ecnu  Bbl
ucnonb3yete 9TOT JJIEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT

Hebe3onacHO unuM HenpaBunbHO, Bbl MmoXeTte

NnoNy4yuTb CepbesHylo TpaBmy.

1. TNopoxaute, noka pesak He OCTaHOBWUTCA,
nepea TeMm, KaK MONMOXMWTb MHCTPYMEHT.
OTKpbITbIA pe3ak MOXEeT KOHTaKTupoBaTb C
NOBEPXHOCTbIO, YTO BO3MOXHO npusegeT K
notepe ynpaBfieHWA U cepbe3HON TpaBme.

2. WUcnonb3yiTe TUCKM UNN OPYroi noaxoaawmin
cnocob, 4To6bl 3aKpenuTb U noaaepXuBaTb
pabouee uspenue Ha yctoinumBou nnatdopme.
BbinonHeHue paboTbl pykamu, unm onupanchb Ha
Bawe Teno, nuwaetr ycTOW4YMBOCTM M MOXET
NpUBECTM K NoTepe KOHTPONA.

3. KoBpuKM, TKaHb, WIHYPbI, BEPEBKU U NOAO6HbIE
npeameTbl HUKOrAa He cnepyeT OCTaBNATb
Bo3ne paboyero mecta.

4. MW 3beraiite o6pesatb reo3gu. [poBepbTe
Hanuuve W ypanuTe Bce reo3au U3 pabouyero
n3penuvA nepea aKcnnyatauuen.

5. Wcnonb3yiiTe TONbKO  OCTpble  Je3BUA.
O6palyanTechb ¢ 1I€3BUAMU O4EHb OCTOPOXKHO.

6. [Mepep skcnnyatauuei yb6eautecb B TOM, 4YTO

yCTaHOBOYHble  6ONTbI nessuA NAoTHO
3aBUH4EHbI.

7. Kpenko ypepxuBaiTe WHCTPYMEHT o6enmu
pykamu.

8. [epxuTe pyKu nopanblue OT BpalaOWMXCA
yacTeM.

9. Mepea wucnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa Ha

AeicTBUTENbHOM pabouyem uspenuu panTte emy
HEeMHoro nopa6orartb. Ha6bniopaite 3a
BubGpaumein nnu konebaHMAMU, KOTOpbie MOTyT
yKasbiBaTb Ha MNOXYK YCTaHOBKY WNU MJIOXO
cbanaHcupoBaHHoOe nessue.

10. Y6eputecb B TOM, YTO 5ie3BUE HE KOHTaKTUpyeT
Cc pabouum usgenvem nepea BKJIIOYEHUEM
WHCTPYMeHTa.

11. Nopoxaute, noka nes3sue He HabepeT NonHyio
CKOpPOCTb Nepef BbINOMTHEHNEM Pe3KHu.

12. Bcerga BbiKJ1l04aiiTe MHCTPYMEHT U NoAOXKAUTE,
noka ne3BUA MOJSIHOCTbIO HEe OCTaHOBATCH,
nepepa BbINOSIHEHWEM NIO6bIX perynmpoBoK.

13. Hukorga He 3acoBbiBauTe Bawwum nanbubl B
NIOTOK ANA CTPYXeK.

14. He ocTaBnAiTe 3TOT MHCTPYMEHT paboTatowwmm.
Okcnnyartupyite WHCTPYMEHT TONbKO
yAep)XuBan ero pykamu.

15. Bcerga 3ameHAWTe 06a Ne3BUA UK KPbILWKKW Ha

6apabaHe, B MPOTUBHOM cnyvae

pesynbTupyowmin auc6anaHc MoXeT Bbi3BaTb

BM6GpauMio U COKpaTUTb CPOK  CAYXObl

WMHCTPYMeHTa.

WUcnonb3ynte Tonbko nessuAa cdupmbl Makita,

npuBeAeHHble B TEXHUYECKMNX XapaKTepucTukax

9TON UHCTPYKLIUU.
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17. Bcerpa ncnonb3yure npaBubHYO
nbiNes3awmTHylo macky/pecnupatop anAa
maTtepuana u cnocoba o6paboTku, koTopbie Bbi
ncnonb3yere.

COXPAHUTE 3TN UHCTPYKLUW.

NPEAOOCTPEXEHMUE:

HEMPABUJIbHOE NUCNOJIb3OBAHUE mnn

HeBbINOJIHEeHne npasun 6esonacHocTH,

NpUBeAEHHbIX B 3TO MHCTPYKLIMU MO SKCMyTaLum,
MOTYT nNpPUBECTU K CepbE3HOW MepcoHarbHOW
TpaBme.

OYHKLUMOHAJIbHOE ONMNCAHUE

MPEAYIMPEXAOEHVE:

¢ CrienyeT Bcerga GbiTb YBEPEHHbIM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH U OTCOEAMHEH OT CceTu nepen
BbIMOMHEHUEM (PYHKLMIA PerynupoBKW WA NPOBEPKU
Ha MHCTPYMeHTe.

Perynuposka rny6uHbl pesku (Puc. 1)
nybuHa pe3ku MoxeT 6bITb MogperynMpoBaHa npu
MPOCTOM HaXXaTum KHOMKW cnepean MHCTPYyMeHTa.

OencTtBuA npu nepekn4YeHnn

MPEOYNPEXAOEHUE:

e [lepen  nNOACOEAVMHEHVMEM  MHCTPYMEHTa  Bcerga
npoBepAnTe, YTo6bl BUAETb, YTO MYCKOBON MEXaHN3M
[e/CTBYeT NpaBuIIbHO U BO3BPALLAETCA B MOMOXEHNE
“OFF” (BbIKN.) Npy BLICBOGOXAEHUN.

AnA uHcTpyMeHTa 6e3 KHONKU hmKcauum m KHOMKu
BbIK/o4eHuA ukcauum (Puc. 2)

[nA 3anycka MHCTPyMEHTa NPOCTO Ha>XMWUTE MYCKOBOWN
MexaHu3M. [nA OCTaHOBKM BbICBOOOAMTE MYyCKOBOW
MexaHn3m.

[AnA MHCTpyMeHTa ¢ KHonkow ¢ukcauum (Puc. 3)
[lnA 3anycka MHCTpyMeHTa MPOCTO HaXXMWUTE MYCKOBOMN
MexaHu3M. [nA OoCTaHOBKM BbICBOOOAMTE MYyCKOBOW
MEXaHU3M.

[nAa  HenpepbiBHOTO  (PYHKLMOHMPOBAHUA  HaXMUTe
NyCKOBOW MEXaHusM, a 3aTeM HaXMUTEe KHOMKY
dukcaumm.

[lnA  oCTaHOBKWM MWHCTpyMEHTa U3 (UMKCUPOBaHHOIO
MOSIOXXEHUA MOSTHOCTBIO HAXMUTE MYCKOBON MEXaHWu3Mm,
3aTem BbicoboauTe ero.
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[AnA WHCTPyMEHTa C KHOMKOW BbIKJIIOYEHUA
cukcauum (Puc. 3)

KHoMKa BbIKMIOYEHWs (uKcaumy npegHasHaveHa Asnd

NPenoTBpalLeHNA  CMy4alHOTO  HaXXaTuA  MyCKOBOro
MexaHu3ma.

OnAa  3anycka  WHCTPYMEHTa  HaXMUTE  KHOMKY
BbIKMIOYEHNA  (DUKCAUMM UM HAXMUTE  MyCKOBOW

mMexaHu3Mm. [nA OoCTaHOBKW BbICBOGOAMTE MYyCKOBOW
MeXaHWu3M.

CBOPKA

MPEAYMNPEXOEHNE:

* CnepyeT y6eOuTbCA, YTO WMHCTPYMEHT BbIKMIOYEH 1
OTCOeAMHEeH OT CeTu nepen BbINOSHEHMeM 6o
paboTbl HA UHCTPYMEHTE.

YaaneHue unu yctaHOBKa Jie3BUM
NPOAOJIbHO-CTPOrasibHOro cTaHka

NPEOYNPEXOEHUE:

e Mpn npucoeavHeHWM ne3BUA K  UHCTPYMEHTY
OCTOPOXHO 3aBUHTUTE YCTAHOBOYHbIE BONThI NE3BUA.
OTBMHTUBLUMIACA YCTAHOBOYHbIA 6ONT MOXeT 6blTb
onacHbiM. Becerga nposepaAinTe, 4Tobbl y6eamTbea, YTo
OHW MIOTHO 3aBWHYEHBI.

e ObpawanTecb C N€3BUAMU O4YEHb OCTOPOXHO.
Mcnonb3yinTe nepyaTku Unn KyCku TKaHu ANnA 3awmThbl
Bawux nanbUeB WM pyk npu  yoaneHud  unu
yCTaHOBKeE 1e3BWIA.

* lcnonb3yiiTe TONbKO MOCTaBMAEMbIA raeyHbIn KoY
dupmbl Makita anA ynaneHvwA nnn ycTaHOBKWU NEe3BUA.
HeBbinonHeHne 3TOro ycnoBuWA MOXeT MPUBECTU K
Ype3MEpPHOMY 3aBWHYMBAHUIO WM HEAO0CTaTOYHOMY
3aBUHYMBAHMIO YCTAHOBOYHbIX 60ONTOB. 3TO MOXeT
BbI3BaTb TPaBMy.

[ANnA WHCTpyMeHTa CcO CTaHAApPTHbIMU FNe3BUAMMU
cTporanbHoro craHka (Puc. 4,5 u 6)

[nA ypnanenvwA ne3suin Ha 6apabaHe OTBUHTUTE Tpu
YCTaHOBOYHbIX BMHTa C MOMOLLBIO TOPLIEBOrO rae4yHoro
kntova. Kpbllwka 6apabaHa OTCOeAUHAETCA BMeCTe C
Ne3BMAMN.

[inA  ycTaHOBKWM ne3BWiA cHavana no4YnucTuTe Bce
CTPYXXKU WNKM MOCTOPOHHME NpeAameTbl, Hanunwme Ha
6apabaH unu nessuA. Mcnonb3ynTe nessBunA Tex Xe
pa3mepoB M Beca, B MNPOTMBHOM Clly4ae BO3MOXHa
ocuunnAumA/BubpaunAa 6apabaHa, KOTOpaA MOXeT
BbI3BaTb M/IOXO€ CTPOraHve, W, BO3MOXHO, MOMOMKY
VHCTPYMeHTa.

MomecTute nessue Ha OCHOBY pelicMyca Tak, YTO6bl
Kpa/ nesBMA MOMHOCTbIO COBMajan C BHYTPEHHUM
Kpaem nnuTbl pencmyca. [MoMmecTute perynmpoBOYHYO
NNacTuHy Ha nesBue, 3aTeM NPOCTO HAXMUTE Ha NATKY
PerynnpoBoYHO NNACTUHbLI ANA COBMELLEHNA C 3aaHen
CTOPOHOW OCHOBbI percMyca 1 3aBUHTWTE ABa BMHTA B
perynnpoBoyHyto nnactuHy. Celyac cABWHbTE MATKY
perynMpoBOYHOM MNacTWHbl B KaHaBKy 6apabaHa,
3aTeM HapgeHbTe Ha Hero Kpbilwky 6apabaHa.
MocTeneHHo 1M noovepegHoO  3aBUHTUTE  TpU
YCTaHOBOYHbIbIX 60NTa C MOMOLLLIO TOPLIOBOrO rae@4Horo
Knoya.
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[AnA MHCTPyMEeHTa C MUHKU Ne3BUAMU CTPOrasibHOro

cTtaHka (Puc.7,8 n 9)

1. Ypanute cyulecTytollee nessue, ecnu
MHCTPYMEHT 6bin B WCMOMb30BaHUM, TLATENbHO
no4ncTuUTe MNOBEPXHOCTU 6apabaHa W KPbIWKY
6apabaHa. [inA ypaneHwA nes3suii Ha 6HapabaHe
OTBUHTUTE TPU YCTHOBOYHbIX BUHTA C MOMOLLbIO
TOpLUeBOro rae4Horo Knwo4a. Kpebiwka 6apabaHa
0TCOeANHAETCA BMECTE C NIe3BUAMM.

2. [nAa ycTaHOBKM ne3Buii CBOGOAHO MpUCOeaMHUTE
PEerynMpoBOYHYIO MNAcTUHY K NAUTE YCTAHOBKU C
MOMOLLBIO BWHTOB C KPYMbIMA  rofioBKamum 1
YCTHOBUTE MUHW NE3BUA CTPOranbHOr0 CTaHKa Ha
OCHOBY pelicMyca Tak, 4Tobbl Kpaw pesku nes3susa
NOMHOCTbLIO COBNaAan ¢ BHyTPEHHUM TOPLIOM NANTbI
peucmyca.

3. YcTaHoBUTE  PerynvmpoBOYHYIO  MNACTUHY/MANTY
YCTAHOBKW Ha OCHOBY peiicMyca Tak, 4TOObl
BbICTYMbl  HaXOXAEHWA Ne3BWA  CTporanbHOro
CTaHKa Ha NAUTe YCTaHOBKM Momnanu B KaHaBKy
MWHU  NEe3BUN  CTPOranbHOrO  CTaHKa, 3aTem
HaXXMUTE Ha MNATKY NAUTbl PEerynupoBku AnA
COBMeELLEHWA C 3a4HE CTOPOHOW OCHOBbLI percMyca
1 3aBUHTUTE BUHTbI C KPYrbIMU FONOBKaMU.

4. BaxHo, 4TO6bl NEe3Bue COBMECTWUNIOCb BPOBEHb C
BHYTPEHHUM TOPLOM MAWTbI perncMmyca, BbICTyMbl
HaxoXX/[AEHWA Ne3BUA CTporanbHOro nonanm B
KaHaBKy ne3BWA, W MATKA NAUTbl PEerynmpoBKu
6bina BpPOBEHb C 3aAHel CTOPOHOW OCHOBbI

pencmyca. MposepbTe 370 coBMeLleHve
BHUMATENbHO AnA  obecneyeHua  oaMHaAKOBOMN
pesku.

5. CpaBuHbTE NATKY PerysMpoBOYHON MNAacTWHbl B
KaHaBKy 6apabaHa.

6. YcrtaHosuTe KPbILWKY 6apabaHa nosepx
perynmpoBOYHON MNACTUHBLI/NANTLI  YCTAHOBKUA 1
3aBUHTUTE Tpu 6onTa C  WeCTUrpaHHbIMK
ronoBkamm Tak, 4YTOObl MMENnocb paccToAHne
mexay 6apabaHoM M MAATON YCTaHOBKM ANA
cABUra MWHW Ne3BUA CTPOranbHOrO CTaHka B
3aaaHHoe nonoxeHue. Jleasne bynet pacnonoxeHo
pAOOM C  BbICTYyNamyW  HaxoXAeHuA  Ne3BuA
CTPOrasibHOro CTaHka Ha namTe YCTaHOBKMU.

7. MoTtpebyeTcA pyyHaA perynupoBka AJIMHbI Ne3BuA,
Takaf, YTo6bl KOHLIbI JIE3BUA HAXOAUUCh TOYHO U
Ha OOMHAaKOBOM PacCTOAHWWM OT Kopryca C OAHON
CTOPOHbI M METanM4YeCKon CKobbl C APYrou.

8. 3aBuHTMTE TpM OGonta C  LWECTUrpaHHbIMU
ronoBKamm (C MOMOLLbIO MOCTABNAEMOro TOPLIOBOrO
raeyHoro Kmoo4a) u nosepHuTe 6apabaH BPy4HYIO
[ANA NPOBEPKMN 3a30p0B MeXAy KOHLUamu nes3suA n
KOPMYCOM MHCTPYMEHTA.

9. [MposepbTe Tpu 6GonTa C  LWIECTUrPAHHLIMK
ronoBkamu OTHOCUTESbHO OKOHYaTefbHOro
3aBUHYMBAHUA.

10. TMosTopuTe npoueaypbl 1 — 9 AnA Apyroro nessus.



[OnA npaBUNIbHOM YCTAaHOBKM JIe3BUA CTPOrasibHOro cTaHka

Bawa cTtporanbHaa noBepxHOCTb 6yAeT LepoxoBaToW M HEPOBHOW, €CnM TONbKO ne3sne He 6yaeT yCTaHOBNEHO
npaBWbHO 1 HaaexHo. CneayeT CMOHTUPOBATb Ne3Bue Tak, YTOObl PeXXywWwuin Kpai 6bl1 abConTHO POBHBLIM, &
VMEHHO, napannenbHbiM K NOBEPXHOCTW 3adHen OCHOBbl. Huxe npuBeaeHbl HEKOTOPbIe MPUMEPbl NPaBUAbHON U

HEMNpPaBWIIbHOI YCTAHOBKM.

(A) NepenHAn ocHOBa (ABMXYLIAACA HacCTb)
(B) 3agHAA ocHOBa (HEMoABMXXHAA YacTb)

XoTA Ha 3TOM 6OKOM BMAE ITOrO HE
BMOHO, KpaA fe3BuUid  Mpoxoadl

MpaBunbHaA yctaHoBKa P

Sl
S

3a3ybpuHbl Ha
NoBEepPXHOCTH

NG

COoBepLUeHHO napannenbHoO k
noBepxXHOCTU 3aAHel OCHOBBI.

OpHo unn oba nes3BuA He
nmMeroT Kpasn
napannesnbHble JMHWY

Cnyyan:

Bblemka B Havane

(A \

= ().

Bblemka B KoHUe % >| ?

NopcoeavHeHue nbinecoca

[AnA eBponencKux cTpaH m panoHoB

Ecnn Bbl x0TUTE BbINOMHUTL YMCTYIO ONepaLmio pesku,
noacoeavHuTe nbinecoc Makita k Bawwemy MHCTPYMEHTY,
Kak rnokasaHo Ha pwuc. 10.

[AnA ppyrux cTpaH u panoHoB

[nAa nopcoeavHeHuAa nbinecoca Makita k Bawemy
VWHCTPYMEHTY noTpebyloTcA COMNo WU  coeduHeHue
(mononHNTenbHbIe NPUHAANEXHOCTK).
MpokoHcynbTMpyTec B Katanore Makita wnmn 'y
npeacTaBnTeNA OTHOCUTENbHO COMNa 1 CoOeANHEHNA.

C6opka hopCyHKMU

(pononHuTenbHaA NPUHaANEXHOCTb)
Mcnonb3oBaHue cneunanbHon C60pKU conna yMeHbLUNT
pasbpoc cTpyxek, penaA paboyee wmecTo OGonee
4ncTbiM. (puc. 11)

MpucoeanHeHne c6opkn comna BO3MOXHO —Mocne
yoaneHuA KpbIKW OTCeKa [AnA CTPYXeK C Kopnyca
MHCTpymeHTa. Mpn BABUraHMM c60pKK BCTaBbTe WThIPb
Ha Hel B OTBEpPCTME 3aJHel KpbiKWU. Vcnonb3ynTe
BUHTbl  KpbIWKM ~ OTCeKa ANA  CTPy>Xek  AnA
hmkecrpoBaHua eé Ha mecTe. (puc. 12)

O
—— 1

3aJHel OCHOBbI.

Cnyyan: Kpaa opgHoro wnun ob6ewy
nes3BUn  He  BbICTynawol
[LOCTaTO4HO MO OTHOLLIEHWK

K NIVHWAN 3aHeN OCHOBBI.

Cnyyan: Kpaa opgHoro wnun ob6ewy
Ne3BuUi BbiCTynatoT

CINNLIKOM CUNbHO nc
OTHOWIEHMO K JIMHWY

3aHeln OCHOBbI.

Onepauuma ctporaHua (Puc. 13)

CHavana nomecTuTe NepenHolo OCHOBY MHCTPYMEHTa B
NIIOCKOM  MOSIOKEHUM Ha MOBEPXHOCTb  paboyero
n3penua 6e3 Kakoro-nmbo COMPUKOCHOBEHWA NE3BUN.
BkniounTe M nopgoxaute, noka nes3susa He HabepyT
NOMHYID CKOpPOCTb. 3areM MeasIeHHO npoasuranTe
MHCTPyMeHT Brepea. [puknagbiBaite ycunve K
nepefHen 4acTu UHCTPYMEHTA B Hayane CTPoraHuA u K
3ajHen 4YactTu B KoHUe cTporaHuA. CtporaHue 6ymet
ynpouieHo, ecnu Bbl HaknonuTe paboyee u3penve B
HeMoABMXHOM COCTOAHWM TakK, 4TO Bbl cmoxeTe
cTporatb kak Obl B HamnpaBneHuu BHU3. CKOpoCcTb 1
mybuHa  pe3ku  onpedenAlT  TUM  OTAENKW.
OneKTpUYeckuii  CTporasbHblii  CTaHOK — BbINOMHAET
pe3Ky CO CKOpOCTblO, KOTOpaA He Bbi3biBaeT B
pesynbTate 3aMATUA CTpyxek. [nA rpybon pesku
BO3MOXHO yBenMyeHue rnybuHbl pe3ku, B TO BpeMA Kak
[nAa  xopowen oTaenku Bam cnepyeT ymeHbwuTb
rmybuHy peskM W NpoABuraTb WHCTPYMEHT 6onee
MeAneHHo.
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CTtporaHue Ha canbue (Bbi6op canbua)

(Puc. 14, 15,16 n 17)

[lnA BbINONHEHWA CTyneHYaTon pe3ku, Kak nokasaHo Ha
puc. 14, nenonb3ynte orpaHu4nTenb Kpan
(Hanpasnsatowan nuHenka).

Hapucyiite nuHMio pe3ku Ha paboyem um3genvu.
BctaBbTe orpaHnunTenb KpaA B OTBEpCTUE crepeau
MHCTpymMeHTa. CoBMecTWTe Kpai Ne3BuA C JIMHUEN
pesku. (puc. 15)

MoaperynupyinTe orpaHn4MTeNlb KpaA A0 Tex nop, noka
OH He npuaeT B KOHTAKT CO CTOPOHOM pabo4yero
n3penvA, 3atem 3aukcupyiTe ero ¢ MOMOLLLIO BUHTA.
(puc. 16)

Mpu CTpOraHum nepemellaiite MHCTPYMEHT c
OrpaHM4MTENEeM KpaA BPOBEHb CO CTOPOHOW paboyero
usgenvA. B npoTWBHOM cnyyae cTporaHue MoxeT ObiTb
HEPOBHbIM.

Makc.
23 Mm.

Bbl BO3MOXHO 3ax0TuTe A06aBUTL AIMHY OrpaHnyMTena
C MOMOLLbIO MPUCOEANHEHNA AOMNOSIbHATENbHOMO Kycka
nepesa. C 9TOW Uenblo B OrpaHnyuTene caenaHbl
yno6Hble 0TBEPCTUA, a TakXe 3TO MOXHO MCNoNb3oBaTh
ANA  NPUCOEAMHEHVA PacCLUIMPEHHOW HanpasnAoLLen
(mononHUTenbHaA NpUHaANEeXHoCTb). (puc. 17)

MPEOYMPEXOEHUE:

e CnepyeT cpaenatb Tak, 4Tobbl Kpaw Ne3BWMA HEMHOIO
BbicTynan Hapyxy (0,3 mMm - 0,6 mm). B npoTuBHOM
cnyyae, BO3MOXHO BO3HWKHOBEHWE 3a3ybpuH W, B
OCHOBHOM, HEKa4eCTBEHHOe CTporaHue Ha danbLe.
(puc. 18)

CHAaTue dacku (Puc. 191 20)

[inA BbINONHEHWA pe3ku, Kak nokasaHo Ha puc. 19 un
20, coBmectuTe “V” KaHaBKy Ha nepeaHen OCHOBE C
Kpaem pabo4ero usgenua u cTporaTe.

I'J'Iy6VIHa cTporaHuA Ha panbue coctasnAeT

OBCIY>XUBAHUE

MPEAYNPEXAEHWE:

e Bcerga npoBepANTe, YTO WHCTPYMEHT BbIKIOYEH U
OTCOeAVHEH nepen BbINONMHeHWeM nobon paboTbl €
VNHCTPYMEHTOM.

3aTouka ne3Buil CTporasibHOro cTtaHka

(Puc. 21,22 n 23)

TonbKo ANA cTaHAAPTHbIX Ne3BUA

Bcerna pepxwute Bawwu nes3suA OCTpbIMA C LESbIO
Haumny4wero BO3MOXHOTO byHKUMOHNPOBAHMA.
Mcnonb3yiTe TOYMNBHBIA AepXaTenb ANA yAaneHuA
3a3y6puH 1 BOCNpOn3BeaeHA POBHOMO Kpas.

CHavana pasBWHTUTE [ABe KpbinbyaTbiX raikum Ha
nepxarene n BctasbTe ne3sus (A) n (B) Tak, 4To6bl OHU
KOHTakTUpoBanu co cTtopoHamu (C) u (D). 3atem
3aBUHTUTE KpbiNbyaTble ranku.

Mepepn 3aToykon onycTuTe WAMOBANbHLIA KameHb B
BOAY Ha 2 umin 3 MUHYTbL. YaepxuBanTe aepxarenb
Tak, 4TOb6bl O0b6a nes3BMA  KOHTaKTMpoBanIM C
wnuncoBanbHbIM KAMHEM ANA OAHOBPEMEHHOW 3aTOHKM
noA OANHAKOBbLIM YIIOM.
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3ameHa yronbHbIx WweTok (Puc. 24, 25 u 26)
PerynApHo npoBsepAnTe n yganAnTe YrofbHble LEeTKU.
3ameHuTe yronbHble LWeTKWU, KOrga OHW W3HOCATCA A0
orpaHnymTenbHon MeTku. CoxpaHANTE yrofbHble LWeTKn
4MCTbIMM 1 cBOOOAHO CKONMb3AWMMHY B AepxxaTenax. Obe
WAEHTUYHbIE YrOfbHble LWEeTKN creayeT  3ameHATb
OOHOBPEMEHHO. Micnonb3ynWTe TONMbKO OAMHAKOBbIE
YronbHble LWETKU.

Vcnonb3yiiTe 0TBEPTKY, 4TOObI yaanuTb KpbILWKY OTCEeKa
ANA CTPY>XeK.

BbiTalwmTe M3HOLIEHHbIe YrofbHble LWeTKU, BCTaBbTe
HOBbIE 1 3aKpenuTe 3a4HI00 KPbILLKY.

[nA noppepxaHuA 6e30MacHOCTM U [ONrOBEYHOCTW
M3[envA, PEeMOHT, YyXO4 WU perynupoBka [OSKHbl
NpoBOAWTLCA B YMOMHOMOYEHHOM  LeHTpe Mo
TexobcnyxmBaHuio Makita.

NMPUHAANEXXHOCTHU

MPEOYMNPEXOEHUE:

©OTM  NPVHAANEXHOCTW  WAW  MPUCTOCOBNEHUA
PEKOMEHAYIOTCA  [IA UCMONb30BaHMA ¢ Bawum

MHCTpyMeHTOM Makita, ykasaHHOM B PyKOBOACTBE.
Wcnonb3oBanne ntobbix ApYyrux MPUHAANEXHOCTen
MM NPUCNOCOBNEHNN  MOXET  Bbi3BaTb  PUCK
NpUYUHEHNA TpaBMbl. Vicnonb3yinTe NpuHaaneXHocTu
UK NPMCNocobneHnA TONbKO ANA yKa3aHHbIX Lienen.

Ecnn Bam  Heobxoguma  kakaAa-nvbo  nomollb
OTHOCWTENbHO JanbHeWwmx noapobHocTen 06 3TuX
NpUHaAneXxxHocTAXx, obpawantecb B Baw mecTHbI
LeHTp no TexobcnyxunsaHuio Makita.

e JlesBne CTpOranbHOro CTaHka W3 ObICTPOpexyLlen
cTanm

¢ Jle3Bune cTporanbHOro cTaHka u3 Kkapbuga sonbgpava
(dnA yBennyeHna cpoka cnyxobl ne3sun)

* MuHM ne3Bue CTporanbHOro ctaHka

e C6opKa TO4MNbHOTO Aepxarena

® PerynATop nessuA

 MnuTta yctaHoBKM B c6ope

* OrpaHnuuTens KpaA (Hanpasnaoowan nuHenka)

* PacwupeHHan HanpasnAoLlwan B coope

o LlinuchoBanbHbIi KaMEHb

* Cbopka hopcyHkMn

o Cbopka mellKa AnA nbiam

e CoeaviHeHve

* TopueBON raeyHbIN KoY



Tonbko AnA eBPONeicKux cTpaH

LUym n Bubpauua
ENG005-2-V3

TunuyHble A-B3BELLEHHbBIE YPOBHMW LUyMa COCTaBNAT
YypOBeHb 3BYKOBOro AasneHuA 89 ab (A).
ypOBeHb 3BykoBoM MowHocTn 100 ab (A).
MorpewHocTb 3 ab (A).

- HapeBsaiite 3awmty anA ywewn. —

TnuyHoe B3BELIEHHOE 3HA4yeHWe KBaApaTHOro KOPHA

YCKOpPEHNA cocTaBnAeT He bonee yem 2,5 m/c?.

OTn 3HayeHnA ObiMM MONy4YeHbl B COOTBETCTBUU C

EN60745.

EC OEKNAPALMA COOTBETCTBUA

ENH101-6

Mbi 3anABnAem non CBOIO CO6CTBEHHYIO

OTBETCTBEHHOCTb, 4TO 3TOT MPOAYKT HaxoauTcA B

COOTBETCTBUM cO  crepylowumyM  cTaHpapTamu

[IOKYMEHTOB M0 CTaHAapTU3aLmm:

EN60745, EN55014, EN61000
cornacHo cbopHukam aupekTns 89/336/EEC n 98/37/
EC.

Acyxuko KaHzakn CE 2006

P

[vpekTop

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

OTBETCTBEHHbBI NPON3BOANTENb!
Kopnopauua Makita, AHxo, Ainumn, AnoHuA
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