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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch 4-1. Dust nozzle
3-1. Dust bag 4-2. Dust bag
SPECIFICATIONS
Model MT924
Paper size 125 mm
Orbits per minute (min'1) 12,000
Dimensions (L x W x H) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Net weight 1.2 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 81 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 92 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 3.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Random Orbit Sander
Model No./ Type: MT924
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB021-4
SANDER SAFETY WARNINGS
Always use safety glasses or goggles.

Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.

To start the tool, press the "l (ON)" side of the switch. To
stop, press the "O (OFF)" side of the switch.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing abrasive disc
Fig.2
To install the abrasive disc, first remove all dirt or foreign
matter from the pad. Then peel off the backing paper
from the abrasive disc and attach the abrasive disc to
the pad. Be careful to align the holes in the abrasive disc
with those in the pad.

/\CAUTION:
If you peel off the abrasive disc from the pad, its
adhesion will become poor. Never attempt to stick
it onto the pad for further use.

Installing dust bag

Fig.3

Install the dust bag on the tool so that the logo on the
dust bag will be upright (not upside down).

Emptying dust bag

Fig.4

When the dust bag is about half full, switch off and unplug
the tool. Remove the dust bag from the tool. Then remove
the dust nozzle from the dust bag after unlocking the dust
nozzle by turning it slightly counterclockwise. Empty the
dust bag by tapping it lightly.

After emptying the dust bag, install the dust nozzle on
the dust bag. Turn the dust nozzle slightly clockwise to
lock it in place. Then install the dust bag on the tool as
described in "Installing dust bag".



OPERATION

Sanding operation
Fig.5
/\CAUTION:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.
Using the tool with the pad edge contacting the
workpiece may damage the pad.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

/\CAUTION:
The sanding pad rotates clockwise during the
loaded  operation, but it may rotate
counterclockwise during the no-load operation.

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA [0 3aranbHOro BUAy

1-1. Mepemukay
3-1. Miwok ans nuny

4-1. Wryuep ans nuny
4-2. Miwok ans nuny

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb MT924
Poamip nanepa 125 mm
O6epTiB 32 XBUNUHY (xs.'1) 12000
Poawmipu (O x LWL x B) 153 MM x 123 MM X 144 Mm
Yucra Bara 1,2 kr
Knac 6eaneku =]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemkKeHHs.

Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXyTb ByTH pisHUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Mpu3HayeHHs
IHCTPYMEHT npu3HayeHO Ans WwnidyBaHHA BENUKMX
NoBepXoHb AepeBuHU, mnactMacu Ta MmeTany a Takox
BUKPALLEHNX MOBEPXOHb.

ENF002-2
[xepeno XvuBneHHs
IHCTpYMEHT MOXHa nigknoyatm nuwe Ao [Axepena
XWUBMIEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKMMU  XapakTepuctukamu, i BiH  Moxe
npautoBaty nuiwe Bif ogHOoa3Horo mxepena 3MiHHOrO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsiuito, a 0TXXe MOoXe Takox

niaknoyaTues [o posetok 6e3 APOTYy 3a3eMIIEHHSA.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHuU BianosiaHo Ao EN60745:

PiseHb 3BykoBoro Tucky (Loa): 81 AB(A)
PiBeHb akycTuyHoi noTyxHocTi (Lwa): 92 oB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

Kopucrtyntecsa 3acob6amm 3axucty cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa BibpaUii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: wnicyBaHHA cTanesoro nicra
BiGpaLlist () : 3,0 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsiHO Y
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeTofniB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANS  NONEpPEeaHbOi  OUiHKU
BNIMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
akTU4HoI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.

3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA
3axucTy onepaTopa, Lo BiAnoBiAaTUMyTb yMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi CKknagoBi pobovoro umkny, Taki sik 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npauoBaTi Ha XOI0CTOMY XOAj Mif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku AnA kpaiH €8ponu

[eknapauisi npo BiANOBiAHICTbL cCTaHAAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiAnoBiAanbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
ob6nagHaHHsa Makita:
Mo3Ha4yeHHs obnagHaHHs:
LnichBanbHa MawwmHa ans AoBinNbHOT 06pobku
Ne mogeni/ Tun: MT924
€ cepiiHnM BMPOBHMLTBOM Ta
BianoBignae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx CTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745



TexHiyHa [OOKYMEHTaUiss 3HaxoguTbCA Y  HALIOro
YNOBHOBA)XEHOTrO NpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

18.10.2010

e

Tomoyasu Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTtepexeHHS CTOCOBHO TEXHIKuN
6e3nekn npu poboTi 3

eneKTponpunagamMmm

YBATA! T[pouuTaiite Yyci 3acTepeXeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHsa faaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUI MOxe
Npu3BECTU [0 YPaXEHHs CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.
36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
GEB021-4

NOMNEPEAXEHHA MPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTMU 3lI
LUJ'IICDYBAHbHOIO MALLIUHOIKO

Cnig 3aBXxAu ogsAratv 3axucHi okynsipu a6o
niH3W. 3BMYalHi okynsipu abo TeMHi okynspi
ana 3axucty Big coHus HE € 3axucHumn

oKynsipamu.
2. MiuHo TpumanTe IHCTPYMEHT.
3. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT npaLlolYUM.

MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKu TOAi, KON
TpMMaeTe Moro B pyKax.

4.  Len iHCTPYMEHT He Mae rigpoisonsuii, Tomy He
cnip foaasaTy BOAW Ha NOBEPXHIO AeTani.

5. Nig yac wnicdpyBaHHsA 060B'sI3KOBO
NpoBiTPIOMTE NPUMILLIEHHS.

6. [Oeski maTepianM MawTb Yy CBOEMY cKnapgi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
wWo6 3ano6irT BAMXaHHA NUIy Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyiTecs npaBUn  TeXHiKn
Ge3neku BUpo6HUKa maTepiany .
7. Mia vac wnicdyBaHHA UMM iHCTPyMEHTOM

Aeskux Bupo6iB, hap6 Ta AepeBMHU MOXYTb

yTBOproBaTucA He6e3ne4yHi pe4oBMHM 3 NUIIOM.

Cnia kopucTyBaTMCA BignoBiAHUMM 3aco6amMu

3axMCTy OopraHiB noguxy.

8. Mepeag nouyatkom poGoTuM nepeBipTe, LWO6
nigknagka He Oyna  TpicHyTolO  a6o
nowkomkeHow. TpiwmHun a6o nonomka
MOXYTb NPU3BECTU A0 NOPAHEHHS.

3BEPIFTAUTE Ll BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONMK HE CHNIO Brtpayat¥ nunbHOCTi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTbL MpU 4YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnipg
3aBXAWN CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BUKOPUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpumMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHMX B LIbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BeCTU A0 CepHO3HMX TPaBM.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.
Lis BuMukaua.
Fig.1
/\OBEPEXHO:
Mepen BKMIOYEHHSIM IHCTPYMEHTY A0 Mepexi, crif,
3aBxan  nepesipsATH, Wo6  iHCTpymeHT 6yB
BVMKHEHWI.
[na Toro, wo6 3anycTUTW iHCTPYMEHT, HaTWUCHITb Ha
ctopoHy "l (BMK.)" Baxxensi nepemumkava. [ins Toro, o6
3YMWUHUTK  IHCTPYMEHT, HaTUCHiITb Ha CcTopoHy "O
(BUMK.)" Baxxensi nepemukaya.

KOMMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:
. lepeg TWM, $K 3aNHATUCb KOMMIIEKTYBAHHSM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH

BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTaHOBRNEeHHA abo 3HATTA abpa3snBHOro
AUCKa

Fig.2

[ins BCTaHOBrEHHs abpa3nBHOro Aucka crif criodaTky
yCyHyTM Opyn Ta CTOpPOHHI MaTepianu 3 niaknagkw.
MoTim 3HiIMiITL nanepoBy nigknagky 3 abpasvBHOro
OvcKa Ta BCTaHOBiTb MoOro Ha nigknagky. Cnig 6ytn
obepexHnM Ta CymicTUTM OTBOpU Ha abpasnBHOMY
ANCKY 3 OTBOPamMu Ha niaknazui.

/\OBEPEXHO:
AKLIO AUCK 3HATU 3 MiAKNaakK, TO MOro KnewnkicTb
ctaHe  cnabkoto. 3abopoHeHo  npobysaTtu
npuKneBaTy ANCK Ha MigKnaaky Ans noganbsLlworo
BUKOPUCTAHHS.

BcTaHoBREHHA Miwka ans nuny
Fig.3
BcTaHoBmMoMTe MIlLIOK ANA MUYy Ha iHCTPYMEHT Takum

YuHOM, WO6 morotTun Ha Miwky ana nuny 6ys
HanpaeneHui Bropy (He goninuup).

CnopoXHeHHs Miwka ansa nuny

Fig.4

Konn miwok Ans nuny 3arnoBHIETbCH NPUBNU3HO Ha
MOMOBUHY, iIHCTPYMEHT CIiAi BAMKHYTW Ta BiAKMIOYATY Bif,
CiTi. 3HIMITb MiLLOK ANA NUNY iIHCTPyMeHTa. [MoTiM 3HIMITb
3 MilLKa WTyuep ANna nuny nicns Toro, sik posbrnokyete
LWITyLep, TPOXM NOBEPHYBLUM MOr0 NPOTU FOAMHHUKOBOT
cTpinkn. CMOpOXHiTb MIOK ANS nuny 3nerka Moro
NOCTYKYHOUU.

Micnst cnopoXXHEHHS MillKa, BCTAHOBITb HA HBOTO LTYLEp
Aans nuny. Ans Toro, wo6 3abnokysatu WTyLep ANs nuny,

1oro cnif TPOXv MOBEPHYTW MO TOAMHHUKOBIA CTpInui.
[MoTiM BCTAHOBITbL MILLOK ANS NWUMY Ha IHCTPYMEHT, AK
onvcaHo B po3aini "BcTaHoBNEHHA Miwka ans nuny".

3ACTOCYBAHHA
Onepadis 3i wnidyBaHHA
Fig.5
/\OBEPEXHO:
3abopoHEHO BMMKaTU  iIHCTPYMEHT, KOnMM  BiH

TOPKaETbCA [etani, ocKinbku Le Moxe npusBecTu
A0 NopaHeHHA onepatopa.

3abopoHeHo 3anyckatu iHCTpYyMEHT 6e3
abpasuBHoro gucka. Lle moxe  cepitosHo
MOLLIKOANTY NiAKNaAKY.

He npuknapaite cuny 00 iHCTpyMeHTa.

HagmipHuii TUCK MOXe 3HM3UTU  edEKTUBHICTb
nonipyBaHHs, NowkoautTn abpasuBHMiA Auck abo
3MEHLUNTM TEPMiH CNyX0u iHCTpyMeHTa.
AKWo nia Yac BWMKOPWUCTAHHA IHCTPYMEHTa Kpaw
nigknagkM — TopkaeTbcs  AeTani, LUe  Moxe
NOLUKOANUTW NiAKNaaKy.
IHCTPYMEHT cnig TpuMaTu MiLHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3axziTb, AOKN BiH Habepe NOBHOI WBMAKOCTI. MoTim
obepexHo MocTaBTe iIHCTPYMEHT Ha MOBEPXHIO AeTari.
Migknagky cnig yTpumyBaTtu ypiBeHb 3 AeTanno Ta
3rerka HaTuckaTy Ha IHCTPYMEHT.

/N\OBEPEXHO:
LWnidysanbHa  nigknagka — obepTaeTtbcs Mo
rOOMHHWKOBIA  CTpinyi nig  4ac pobotn nig
HaBaHTaXeHHsM, ogHaK nig 4Yac poboTn 6Ge3
HaBaHTaXXeHHs BOHa Moxe obepTaTucb MNpoTH
rOANHHWKOBOT CTPINKN.

TEXHIYHE OBCIYrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo

BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, WO BiH
BYMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.
Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, GEeH3WH,
pospigXysady, CnMPT Ta nNomibHi pevoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 10 3MiHU KOMbOopY,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.

Ona  Toro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HAQIMHICTb, PEMOHT, Ornsi4 Ta 3aMiHy BYTINIbHUX LLTOK,

Oyaob-sike  iHWe TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo

perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIEHTpU

ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTLCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Wytacznik

3-1. Worek na pyt 4-2. Worek na pyt

4-1. Dysza odpylania

SPECYFIAKCJE
Model MT924
Rozmiar papieru 125 mm
Liczba oscylacji na minute (min") 12 000
Wymiary (diug. x szer. x wys.) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Cigzar netto 1,2 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania

powierzchni malowanych.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 81 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 92 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt
Wytwarzanie drgan (an) : 3,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartoéci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie Ww
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Szlifierka Mimo$rodowa
Model nr/ Typ: MT924
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC
Jest produkowane zgodnie z nastgpujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozardéw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowacé do pozniejszego
wykorzystania.

GEB021-4
OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykie okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

2. Trzymac narzedzie w sposé6b niezawodny.

3. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

4. Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wigc do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

5. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

6. Niektore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

7. Szlifowanie niektérych materiatow, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze

narazi¢ uzytkownika na dziatanie pylu
zawierajagcego substancje niebezpieczne.
Uzywac odpowiedniej ochrony drég
oddechowych.

8.  Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podkiadka nie jest popekana. Peknigcia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.



OPIS DZIALANIA

AAUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
/AAUWAGA:
Przed podiaczeniem urzadzenia,
upewnic, ze jest ono wytaczone.
Aby uruchomi¢ narzedzie, naci$nij przetacznik po stronie
po stronie "I (ON)" Aby wytaczy¢é narzedzie, nacisnij
przetacznik po stronie po stronie "O (OFF)"

MONTAZ

nalezy sie

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy sciernej

Rys.2

Aby zainstalowa¢ tarcze $cierng, najpierw usun z
podkiadki wszelkie zabrudzenia lub ciata obce.
Nastepnie zdejmij papier ochronny z tarczy $ciernej i
zamocuj jg na podktadce. W trakcie montazu wyréwnaj
koniecznie otwory tarczy i podktadki.

/AUWAGA:
Jezeli zedrzesz tarcze $cierng z podktadki, jej
przylepno$¢ bedzie bardzo staba. Nigdy nie prébuj
przylepié jej ponownie celem dalszego uzytku.

Montaz worka na pyt

Rys.3
Zamontuj worek na pyt na narzedziu w taki sposéb, aby
logo na worku znalazto sig w pionie (nie do géry nogami).

Oproéznianie worka na pyt

Rys.4

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie,wytgcz
urzadzenie i odtgcz je od zasilania. Wyjmij z narzedzia
worek na pyl. Nastgpnie zdejmij dysze z worka po jej
odblokowaniu przez lekkie przekrecenie w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara. Oproéznij worek
poprzez jego lekkie opukanie.

Po opréznieniu worka zamontuj na nim dysze. Aby
zablokowa¢ dysze w prawidtowej pozycji, przekreé ja

lekko w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Nastepnie zamontuj worek na narzedziu w taki sposéb,
jak opisano w punkcie "Montaz worka na pyt".

"

DZIALANIE

Szlifowanie
Rys.5
/NUWAGA:
Nie wolno wiacza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem
spowodowac obrazenia ciata u operatora.
Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez zatozonej
tarczy $ciernej. Mozna w ten sposéb powaznie
uszkodzi¢ podktadke.
Nie wolno uzywaé nadmiernej sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczyni¢ sie¢ do obnizenia
wydajnosci szlifowania, zniszczenia tarczy $Sciernej
i/lub obnizenia trwatosci narzedzia.
Jezeli krawedz podkiadki bedzie sie stykac
podczas pracy z obrabianym elementem, moze
ona ulec uszkodzeniu.
Narzedzie trzymaé mocno i pewnie. Wigczyé urzadzenie
i zaczeka¢, az osiagnie maksymalng predkosc.
Nastepnie delikatnie postawi¢ narzedzie na powierzchni
obrabianego elementu. Trzymaé¢ podktadke wyréwnang
z obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie.

/NUWAGA:
Podczas pracy z obcigzeniem podkfadka szlifujgca
obraca si¢ w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, ale bez obcigzenia moze sig
ona obraca¢ w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazowek zegara.

KONSERWACJA

/NUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Comutator
3-1. Sac de praf

4-1. Duza de praf
4-2. Sac de praf

SPECIFICATII
H
Model MT924
Mérime hartie 125 mm
Rotatii pe minut (min") 12.000
Dimensiuni (L x | x H) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Greutate neta 1,2 kg
Clasa de siguranta =]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Loa): 81 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 92 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (ay): 3,0 m/s
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-15
Numai pentru térile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Slefuitor cu rotatie excentrica aleatoare

Modelul nr. / Tipul: MT924

este in productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta

si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari i instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB021-4

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine magina

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

4. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn

poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:
NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca

respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
/\ATENTIE:

fnainte de a conecta masina,
intotdeauna ca masina este oprita.
Pentru a porni masina, apasati comutatorul in pozitia "I

asigurati-va

(ON)" (pornit). Pentru a oprit masina, apasati
comutatorul in pozitia "O (OFF)" (oprit).
MONTARE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Montarea sau demontarea discului abraziv
Fig.2
Pentru a atasa discul abraziv, indepartati toate
impuritatile si materiile straine de pe taler. Apoi detasati
hartia suport de pe discul abraziv si atasati discul
abraziv pe taler. Aveti grija sa aliniati perforatiile din
discul abraziv cu cele de pe taler.

/\ATENTIE:
Dacé detagati discul abraziv de pe taler, aderenta
acestuia va slabi. Nu fncercati niciodatd sa-I
reatasati pe taler pentru folosire ulterioara.

Instalarea sacului de praf

Fig.3

Instalati sacul de praf pe masina, astfel incéat logo-ul de
pe sacul de praf sa fie in pozitie verticala (nu invers).

Golirea sacului de praf

Fig.4

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate din
capacitate, opriti si deconectati magina. Demontati sacul
de praf de pe masina. Apoi demontati duza de praf de pe
sacul de praf dupa ce ati deblocat-o printr-o usoara
rotire n sens anti-orar. Goliti sacul de praf aplicandu-i
lovituri usoare.

Dupa golirea sacului de praf, instalati duza de praf pe
sacul de praf. Rotiti ugsor duza de praf in sens orar
pentru a o fixa. Apoi instalati sacul de praf pe masina in



modul descris la "Instalarea sacului de praf".

FUNCTIONARE
Operatia de slefuire
Fig.5

A\ATENTIE:

. Nu porniti niciodata masina atunci cand aceasta se
afla in contact cu piesa de prelucrat, deoarece
poate vatama operatorul.

« Nu folositi niciodatda masina fara disc abraziv.
Puteti avaria serios talerul.

+ Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
discul abraziv sau scurta durata de exploatare a
masinii.

«  Folosirea masinii cu muchia talerului in contact cu
piesa de prelucrat poate avaria talerul.

Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi agezati cu grija masina pe suprafata
piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe piesa de
prelucrat gi aplicati o ugoara presiune asupra masinii.

/\ATENTIE:

. Talerul de slefuit se roteste in sens orar pe durata
functionarii sub sarcina, nsa se poate roti in sens
anti-orar pe durata functionarii in gol.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masgina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

« Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,

precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter

3-1. Staubbeutel 4-2. Staubbeutel

4-1. Absaugstutzen

TECHNISCHE DATEN

Modell MT924
PapiergroRe 125 mm
Umdrehungen pro Minute (min'1) 12.000
Abmessungen (L x B x H) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Netto-Gewicht 1,2 kg
Sicherheitsklasse =]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschliellich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 81 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 92 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehodrschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 3,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann far den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/\WARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmalinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Geréte der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Exzenterschleifer
Modelnr./ -typ: MT924
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemal den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut

auf.
GEBO021-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLEIFEN
1.

Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

2. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

4. Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

5. Beim Schleifbetriecb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

6. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein kénnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

7. Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthilt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

8. Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der

Verwendung sorgfiltig auf Risse oder
sonstige Beschadigungen. Risse oder
Beschiddigungen bergen die Gefahr von

Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

AACHTUNG:
Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass dieses
ausgeschaltet ist.
Driicken Sie zum Starten des Werkzeugs die Seite "I
(ON)" des Schalters. Driicken Sie zum Stoppen des
Werkzeugs die Seite "O (OFF)" des Schalters.

MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Schleifscheibe

Abb.2

Um die Schleifscheibe anzubringen, entfernen Sie
zunachst Schmutz und Fremdpartikel vom Teller. Lésen
Sie dann das Schutzpapier von der Schleifscheibe und
bringen Sie die Scheibe am Teller an. Richten Sie die
Lécher in der Schleifscheibe an denen im Teller aus.

/\ACHTUNG:
Wenn Sie die Schleifscheibe vom Teller ziehen,
geht die Haftung verloren. Versuchen Sie niemals,
es wieder auf den Teller aufzusetzen.

Anbringen des Staubbeutels

Abb.3

Bringen Sie den Staubbeutel so am Werkzeug an, dass
sich das Logo am Staubbeutel an der Oberseite befindet
(und nicht nach unten zeigt).

Leeren des Staubbeutels

Abb.4

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, Schalten Sie
das Werkzeug aus und ziehen Sie den Stecker.
Entfernen Sie den Staubbeutel vom Werkzeug. Dann
entfernen Sie den Absaugstutzen vom Staubbeutel,
nachdem Sie den Absaugstutzen durch eine leichte
Linksdrehung geldst haben. Leeren Sie den Staubbeutel
durch leichtes Klopfen.

Nach Leeren des Staubbeutels bringen Sie den
Absaugstutzen am Staubbeutel an. Drehen Sie den
Absaugstutzen leicht im Uhrzeigersinn an seinem Platz
ein. Bringen Sie den Staubbeutel am Werkzeug an, wie

unter "Anbringen des Staubbeutels" beschrieben.

ARBEIT

Schleifbetrieb
Abb.5

AACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn sie
mit dem Werkstiick in Berlihrung ist, weil sonst
Verletzungsgefahr fiir den Bediener besteht.
Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifscheibe. Dies kann zu schweren Schaden
am Schleifteller fihren.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
Ubermé&Riger Druck kann zu einer verminderten
Schleifleistung, Beschadigung der Schleifscheibe
und einer Verkirzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fihren.
Wenn Sie das Werkzeug verwenden, wahrend der
Tellerrand das Werkstlick bertihrt, kann der Teller
beschadigt werden.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten Sie
das Werkzeug ein und warten Sie, bis es die volle
Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das Werkzeug
vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache. Halten Sie den
Teller flach auf dem Werkstiick und {ben Sie leichten
Druck auf das Werkzeug aus.

/N\ACHTUNG:
Der Schleifteller dreht sich unter Last im
Uhrzeigersinn, kann sich aber ohne Last auch in
Gegenrichtung drehen.

WARTUNG

/N\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tUberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung  der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt
werden.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

4-1. Porkifavo
4-2. Porzsak

1-1. Kapcsold
3-1. Porzsak

RESZLETES LEIRAS

Modell MT924
Papirméret 125 mm
Korforgas percenként (min") 12 000
Méretek (H x SZ x M) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Tiszta tdmeg 1,2 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam nagyfellletd faanyagok, mlanyagok és
fémek, valamint festett fellletek csiszolasara

hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkuli aljzatrol is mikodtethetd.

ENGQ05-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lya) : 81 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 92 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédét.
ENG900-1
Vibracio

A vibracio telies értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikodési méd: fémlemez csiszolasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 3,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatdk
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valé

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol fliggéen.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditdsok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s
gyartéja kijelentjiikk, hogy a kovetkez6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Véletlen korpalyas csiszolo
Tipus sz./ Tipus: MT924
sorozatgyartasban készll és
Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.

GEBO021-4

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A
CSISZOLORA VONATKOZOAN

1. Mindig Vviseljen védészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.

2. Tartsa a szerszamot szilardan.

3. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

4. Ez aszerszam nem vizalld, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Medfeleléen szelléztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

6.  Némelyik anyag mérgez6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

7. Ezen szerszammal bizonyos termékeket,
festékeket és fat csiszolva a felhasznalo
veszélyes vegyiileteket tartalmazé6 por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megfelel6 légzésvédot.

8. A hasznalat el6tt gy6z6djon meg rola, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten. A
repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél adéddé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi el6irasok szigori  betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
Utmutatéban szereplé biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AvicyAzaT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellenérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold "I

(ON)" oldalat. A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a
kapcsol6 "O (OFF)" oldalat.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A csiszolokorong felhelyezése vagy
eltavolitasa

Fig.2

A csiszolokorong felhelyezésekor elébb tavolitsa el a
szennyez8déseket és az idegen anyagokat a talprol.
Ezutan huzza le a hatoldalon taldlhaté papirt a
csiszolokorongrol és tegye a csiszolotarcsat a talpra.
Figyelien oda, hogy a csiszolékorong furatai
illeszkedjenek a talp furataihoz.

AVIGYAZAT:
Ha lehuzta a csiszolokorongot a talprol, akkor
annak tapadasa lecs6kken. Soha ne prébélja meg
azt a talphoz ragasztani tovabbi hasznalat céljabol.

A porzsak felhelyezése

Fig.3
Helyezze fel a porzsakot a szerszamra ugy, hogy az
embléma felfelé mutasson (ne pedig fejjel lefelé).

A porzsak kilritése

Fig.4

Amikor a porzsak nagyjabdl félig megtelt, kapcsolja ki és
aramtalanitsa a szerszamot. Vegye le a porzsakot a
szerszamrol. Ezutdn tavolitsa el a porkifavét a
porzsakrél ugy, hogy kiakasztia a porkifuvét az
Sramutaté jarasaval ellentétesen elforgatva azt. Uritse ki
a porzsakot k6zben megutdgetve azt.

A porzsak kilritése utan rakja vissza a porkifavét a
porzsakra. Forditsa el az 6ramutaté jarasanak iranyaba
a porkifavot, hogy a helyére kattanjon. Ezutan helyezze
vissza a porzsakot a szerszamra a "Porzsak
felhelyezése" fejezetben leirtak szerint.
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UZEMELTETES

Csiszolas
Fig.5
AVIGYAZAT:
Soha ne kapcsolia be a szerszamot, ha az
érintkezik a munkadarabbal, mert ez a kezel6
sériilését okozhatja.
Soha ne miikddtesse a szerszamot csiszolokorong
nélkll. Nagymértékben karosodhat a talp.
Soha ne er6ltesse a szerszamot. A tulzott nyomas
csOkkentheti a csiszolasi hatasfokot, karositia a
csiszolokorongot, vagy csOkkenti a szerszam
élettartamat.
Ha a haszndlat kézben a talp széle a
munkadarabhoz ér, az karosithatja a talpat.
Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot
és varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan
o6vatosan helyezze a szerszamot a munkadarab
fellletére. Tartsa a talpat a munkadarabbal egy szintben
és kissé nyomja le a szerszamot.

AVIGYAZAT:
A csiszolotalp terhelés alatt az dramutatod
jarasanak iranyaba forog, de az ellenkezé iranyba
is foroghat terhelésmentes mikédésnél.

KARBANTARTAS

AAVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinezédést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

A termék BIZTONSAGANAK és

MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,

a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb

karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita

potalkatraszek hasznalataval.

higitet,
Ezek
repedést



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Prepina¢
3-1. Vrecko na prach

4-1. Otvor na prach
4-2. Vrecko na prach

TECHNICKE UDAJE

Model MT924
Velkost papiera 125 mm
Otacky za minatu (min'w) 12000
Rozmery (D x S x V) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Hmotnost netto 1,2 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materialov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je uvedena na
Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie méze byt
napéjané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemriovacieho vodica.
ENG905-1
Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podia EN60745:

Uroveti akustického tlaku (Lya) : 81 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 92 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brisenie kovovej dosky
VyZarovanie vibracii (an) : 3,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibréacii bola merana
podla Standardnej skusobnej metédy a mbdze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich G€inkom.
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/\VAROVANIE:

Emisie vibracii poCas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia ucinkom v rédmci reéinych
podmienok pouzivania (berlic do Uvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Bruska s nepravidelnymi otackami

Cislo modelu/ Typ: MT924

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujicich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentacia sa nachadza u nasho

autorizovaného zastupcu v Eurdpe, ktorym je spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko
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GEA010-1

VsSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a insStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a insStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB021-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE BRUSKU

1.  Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpeénostné okuliare. Obycajné optické alebo
sine€né okuliare NIE st ochranné okuliare.

2. Drzte nastroj pevne .

3. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

4. Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

5. Ked' vykonavate leStenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

6. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

7.  Pri pouziti tohto nastroja na lestenie mozu
niektoré produkty, natery a drevo uvolfnovat’
na uzivatela prach obsahujtci nebezpeéné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychania.

8.  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny
alebo zlomy mézu sposobit’ poranenie oséb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.
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/A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osoéb.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

APOZOR:
Pred zapojenim nastroja do siete sa vzdy uistite,
Ze je nastroj vypnuty.

Nastroj zapnite stlacenim tladidla "I (ON)" na strane

prepinacej packy. Naradie vypnete stlacenim tlac¢idla "O

(OFF)" na strane prepinacej packy.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Montaz a demontaz brasneho kotuca
Fig.2
Ak chcete nainstalovat brasny kotu¢, najprv odstrarite
vSetku Spinu alebo cudzie predmety z podlozky. Potom
odlupnite kryci papier z brisneho koti¢a a pripevnite
brasny kotu¢ k podlozke. Opatrne vyrovnajte otvory v
brdsnom kotuci s otvormi na podlozke.

/A\POZOR:
Ak odlupnete brasny kotu¢ z podlozky, jeho
prilnavost bude potom slaba. Nikdy sa nepokusajte
prilepit ho na podlozku pre dalSie pouzitie.

Nasadenie prachového vrecuska

Fig.3

Vrecko na zachytavanie prachu nainstalujte na naradie
tak, aby logo na vrecku na zachytavanie prachu
smerovalo nahor (nie naopak).

Vyprazdnenie vrecka na prach

Fig.4

Ak je vrecko na prach do polovice pIné, vypnite nastroj a
vytiahnite ho zo zdroja napatia. Odmontujte vrecusko z
naradia. Po odisteni otvoru na prach miernym
odkrutenim v protismere hodinovych ruciciek, vyberte z
vrecka na prach otvor na prach. Vrecko na prach
vyprazdnite jemnym vyklepanim.

Po vyprazdneni vrecka na prach, zaloZte otvor na prach
spat’ na vrecko. Otvor na prach jemne zakrutte v smere
hodinovych ruci¢iek na svoje miesto. Potom namontujte
vrecko na prach na nastroj podla popisu v Casti
"InStalacia vrecka na prach".
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PRACA

Lestenie
Fig.5
/\POZOR:
Nastroj nikdy nezapinajte ak je v styku s obrobkom,
mohlo by prist’ k zraneniu obsluhujuceho.
Nastroj nikdy nepouzivajte bez brisneho kotuca.
Mézete vazne poskodit podusku.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
méze znizit ucinnost brusenia, poskodit brusny
kotu¢ alebo skratit Zivotnost nastroja.
Pouzitie nastroja tak, ze je nastroj je hranou
podlozky v kontakte s obrobkom méze poskodit
podlozku.
Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, az kym
nedosiahne pInd rychlost. Potom jemne umiestnite
nastroj na povrch obrobku. Dbajte, aby bola podlozka v
jednej rovine s obrobkom a aplikujte na nastroj jemny tlak.

/APOZOR:
Brusna podlozka sa otd¢a pocas prevadzky so
zatazou v smere hodinovych ruciciek ale moze
sa otacat aj naopak prevadzky bez zataze.

UDRZBA

/A\POZOR:

. NezZ zacénete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI

vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené

autorizovanymi servisnymi strediskami  firmy Makita a

s pouzitim nahradnych dielov Makita.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spinac

3-1. Vak na prach 4-2. Vak na prach

4-1. Prachova hubice

TECHNICKE UDAJE

Model MT924
Velikost papiru 125 mm
Pocet obéht za minutu (min") 12 000
Rozméry (D x S x V) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Hmotnost netto 1,2 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE052-1
Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k velkoplo§nému brouseni dieva, plastt
a kovovych materidld a dale povrchG opatfenych

natérem.
ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lya): 81 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 92 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) ur€ena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Vibragni emise (an): 3,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.
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/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpGsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni GginkGm vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpec€nostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Excentricka bruska
€. modelu/ typ: MT924
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho
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GEA010-1

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi
UPOZORNENI Pfeététe si  vsechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB021-4

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
VIBRACNI BRUSCE

1. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

2. Drzte nastroj pevné .

3. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

4. Tento nastroj neni vodotésny. Proto na
povrchu dilu nepouzivejte vodu.

5.  Pr¥i brouSeni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

6. Nékteré materidly obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

7. Pfi pouzivani tohoto nastroje k brouseni
nékterych vyrobkud, natéri a dieva muze byt
uzivatel vystaven prachu obsahujicimu
nebezpeéné latky. Pouzivejte odpovidajici
ochranu dychaciho ustroji.

8. Prfed pouzitim se presvédcte, zda na se
podlozce nevyskytuji trhliny ¢i praskliny.
Trhliny nebo praskliny mohou zpusobit
poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANi nebo  nedodrzeni
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bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty.

Nastroj se uvadi do chodu stisknutim strany ,I" (ZAP)

spinace. Chcete-li nastroj zastavit, stisknéte stranu ,0"

(VYP) spinace.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz brusného kotouce
Fig.2
PFi instalaci brusného kotouce nejdfive odstrarite z
podlozky veSkeré nelistoty a cizi materialy. Poté z
brusného kotouée odloupnéte podlozni papir a umistéte
brusny kotou¢ na podlozku. Nezapomerite vyrovnat
otvory na brusném kotouci s otvory v podlozce.

APOZOR:
Pokud odlepite brusny kotou¢ z podlozky, zhorsi
se jeho pfilnavost. Odlepeny kotou¢ nikdy
neumistujte opakované na podlozku.

Instalace vaku na prach

Fig.3

K nafadi nainstalujte vak na prach tak, aby bylo logo
vaku zpfima (nikoli vzhtru nohama).

Vysypani vaku na prach

Fig.4

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny plny, zastavte
nastroj a odpojte jej od elektrické sité. Odstrante vak na
prach z nastroje. Poté odblokujte prachovou hubici
jemnym oto¢enim proti sméru hodinovych ruci¢ek a
odpojte ji od vaku na prach. Jemnym klepanim vak na
prach vysypte.

Po vysypani vaku na prach umistéte prachovou hubici
zpét na vak. Mirnym oto¢enim ve sméru hodinovych
ruciek prachovou hubici zajistéte. Poté vak na prach
namontujte na nastroj, jak je popsano v odstavci
JInstalace vaku na prach".



PRACE

Brouseni
Fig.5
APOZOR:
Nikdy nastroj nezapineijte, pokud je v kontaktu se
zpracovavanym dilem. Mohlo by dojit ke zranéni.
Nikdy nastroj neprovozujte bez brusného kotouce.
V opacném pfipadé muze dojit k vaznému
poskozeni podlozky.
Nikdy na nastroj nevyvijejte prili§ velkou silu.
PriliSny tlak mlze vést ke snizeni ucinnosti
brouSeni, poskozeni brusného kotouée nebo
zkraceni zivotnosti nastroje.
Budete-li nastroj pouzivat tak, Ze se okraj podlozky
dotykda zpracovavaného dilu, muze dojit k
poskozeni podlozky.
Uchopte pevné nastroj. Zapnéte nastroj a pockejte,
dokud nedosahne pIné rychlosti. Poté opatrné pfilozte
nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Udrzujte
podlozku zarovnanou s dilem a vyvijejte na nastroj
mirny tlak.

APOZOR:
Brousici podloZzka se pfi zatiZzeni otaci ve sméru
hodinovych rucicek. Neni-li zatizena, mize se
otacet proti sméru hodinovych rugicek.

UDRZBA

APOZOR:

NeZz zacCnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a

vytaZzeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit

ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlik(i a
veSkera dal$i udrzba ¢i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dilll Makita.
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