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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Hole diameter 8 mm 17-1. Wrench 24-5. Hex bolts (A)
2-1.6 mm Std. washer 17-2. Wrench 24-6. Hex bolts (B)
2-2. No.10 wood screw 40 mm min. 17-3. Hex nut 25-1. Blade guard
length 18-1. Inner flange 25-2. Riving knife
3-1. 6 mm Std. washer 18-2. Ring 26-1. Lever
3-2. 6 mm Mounting bolt & Nut tighten 18-3. Saw blade 27-1. Scale
securely 18-4. Outer flange 28-1. Hex bolts
4-1. Push stick 18-5. Hex nut 30-1. Guideline
5-1. Rip fence (Guide rule) 19-1. Wrench 30-2. Screw
5-2. Miter gauge 19-2. Wrench 32-1. Face/edge parallel
6-1. Handle 20-1. Blade guard 32-2. Handle
7-1. Arrow pointer 20-2. Riving knife 32-3. Wood screw
7-2. Lock lever 20-3. Blade guard mounting portion 32-4. Glue together
8-1.90" adjusting screw (stay) 33-1. Faceledge parallel
8-2.45° adjusting screw 21-1. Blade guard 36-1. Push stick
10-1. Arrow pointer 21-2. Riving knife 37-1. Auxiliary fence
11-1. Switch 22-1. Blade guard 38-1. Push block
11-2. Restart button 22-2. Riving knife 38-2. Auxiliary fence
12-1. Switch 23-1. Blade guard 39-1. Cross cutting
12-2. Restart button 23-2. Riving knife 39-2. Mitering
13-1. Screws 24-1. Blade 39-3. Bevel cutting
14-1. Sub table (R) 24-2. These two clearances should be 39-4. Compound mitering (angles)
15-1. Screws equal. 40-1. Miter gauge
15-2. Sub table (back) 24-3. Blade guard mounting portion 40-2. Knob
16-1. Slide table (stay) 44-1. Brush holder cap
16-2. Locking plate 24-4. Riving knife 44-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
MLT100
Model
(for European countries) (for other than European countries)
Arbor hole 30 mm 25 mm and 25.4 mm
Blade diameter 260 mm 255 mm
Blade body thickness 1.9 mm or less
X . 90° 93 mm 90.5 mm
Max. cutting capacities
45° 64 mm 63 mm

No load speed (min™")

4,300

Table size (L x W)

with sub tables (R) and (back)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1,305 mm)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1,305 mm)
with sub tables (R) and (back)

Dimensions (L x W x H) with table(s) not extended

726 mm x 984 mm x 333 mm
with sub tables (R) and (back)

726 mm x 984 mm x 333 mm
with sub tables (R) and (back)

Net weight

34.1kg

34.1kg

Safety class

B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003
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Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@[E - Read instruction manual.
@ .

@0
@ .
)i ¢

DOUBLE INSULATION
Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of the European
Directive, on Waste Electric and
Electronic Equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to

an environmentally compatible
recycling facility.
ENE003-1
Intended use
The tool is intended for cutting in wood.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENH022-5
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Table Saw

Model No./ Type: MLT100

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN61029
The EC  Type-Examination
502510830001, BM 502510830002
The EC Type-Examination per 2006/42/EC was
performed by:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

TillystraRe 2

D-90431 Nurnberg

Identification number 0197
The technical documentation is kept by:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

Certificate  No.BM

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO095-1

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

1. Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.

4. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

5. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw blade
and not thinner than the body of the blade.



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material to
be cut.

Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before
installing the blade. Poor installation may
cause vibration/wobbling or slippage of the
blade.

Use saw-blade guard and riving knife for every
operation for which it can be used, including
all through sawing operations. Always install
the blade guard following the instructions
out-lined in this manual. Through sawing
operations are those in which the blade cuts
completely through the workpiece as in
ripping or cross cutting. NEVER use the tool
with a faulty blade guard or secure the blade
guard with a rope, string, etc. Any irregular
operation of the blade guard should be
corrected immediately.

Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from
the table before the switch is turned on.
NEVER wear gloves during operation.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand in
line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting,
rabbetting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away from
the blade.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Always store the push-stick when it is not in
use.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence or
miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material
and,
- arsenic and chromium from

chemically-treated lumber.

- Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out
microscopic particles.

Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.



35. The guard can be lifted during workpiece
setup and for ease of cleaning. Always make
sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Positioning table saw

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should be
installed in an area that leaves enough room to easily
handle the size of your workpieces. The table saw
should be secured with four screws or bolts to the work
bench or table saw stand using the holes provided in the
bottom of the table saw. When securing the table saw on
the work bench, make sure that there is an opening in
the top of the work bench the same size as the opening
in the bottom of the table saw so the sawdust can drop
through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

Fig.4

Fig.5

Push stick, Triangular rule, blade and wrenches can be

stored on the left side of the base and the rip fence and
miter gauge can be stored at the right side of the base.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of cut
Fig.6
The depth of cut may be adjusted by turning the handle.

Turn the handle clockwise to raise the blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.
Adjusting the bevel angle
Fig.7
Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.
After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

/\CAUTION:
After adjusting the bevel angle, be sure to tighten
the lock lever securely.
Adjusting positive stops
Fig.8
Fig.9
The tool is equipped with positive stops at 90° and 45° to
the table surface. To check and adjust the positive stops,
proceed as follows:
Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see if
the blade is at 90° or 45° to the table surface. If the blade
is at an angle shown in Fig. A, turn the adjusting screws
clockwise; if it is at an angle shown in Fig. B, turn the
adjusting screws counterclockwise to adjust the positive
stops.
After adjusting the positive stops, set the blade at 90° to
the table surface. Then adjust the arrow pointer so that
its right edge is aligned to the 0° graduation.

Fig.10
Switch action

/\CAUTION:
Remove workpiece from the table.
Switch off the tool and then press in the restart
button.
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.



For tool with button type switch

Fig.11

To start the tool, press the ON ( | ) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.
For tool with lever type switch

Fig.12
To start the tool, raise the switch lever. To stop it, lower
the switch lever.

Sub table (R)
Fig.13

Fig.14

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), loosen
two screws on the right side counterclockwise, pull out
the table (R) fully and then tighten the two screws to
secure it.

Sub table (back)

Fig.15
To use the sub table (back), loosen the screws on the left
and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screw securely.
Slide table
Fig.16
/\CAUTION:
After using slide table, be sure to lock it by moving
the locking plate to the vertical position.
This tool is provided with the slide table on the left side.
The slide table slides back and forth. Pivot the locking
plates on the back and front sides to the horizontal
position before using it.
Hold workpiece firmly with the miter gauge using a
clamp on the miter gauge and slide the workpiece
together with the slide table at the time of cutting
operation.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition. Assemble
as follows:

Installing or removing saw blade

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

For Model | Max. dia. | Min. dia. |Blade thickness Kerf
MLT100 260 mm 230 mm | 1.8 mm orless |2 mm or more
/\CAUTION:

Check the arbor hole diameter of the blade before
installing the blade. Always use the correct ring for
the arbor hole of the blade you intend to use.

Fig.17

Remove the table insert on the table. Hold the outer
flange with the wrench and loosen the hex nut
counterclockwise with the wrench. Then remove the
outer flange.

Fig.18

Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer flange
and hex nut onto the arbor, making sure that the teeth of
the blade are pointing down at the front of the table.
Always install the hex nut with its recessed side facing
the outer flange.

For all countries other than European countries

/\CAUTION:
The ring 254 mm in outer
factory-installed onto the spindle.
For European countries

diameter is

/\CAUTION:
The ring 30 mm in outer diameter is factory-installed
between the inner and outer flanges.
Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage. Be
sure that the blade is installed so that the teeth are
aligned in the cutting (turning) direction.
To secure the blade in place, hold the outer flange with
the offset wrench, then tighten the hex nut clockwise
with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX NUT
SECURELY.

Fig.19

/\CAUTION:
Be sure to hold the hex nut carefully with the
wrench. If your grip should slip, the wrench may
come off the hex nut, and your hand could strike
the sharp blade edges.

Installing blade guard

Fig.20

Fig.21

AcAauTion:
Before installing the blade guard, adjust the depth
of cut to its maximum elevation.

For non-European type blade guard

Remove the center cover. Insert the riving knife into the

blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.



For European type blade guard
Fig.22

Fig.23

Remove the center cover. Insert the riving knife into the

blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex

bolts (A) with the provided wrench.

Place the blade guard into the groove on the riving knife.

Secure the blade guard by pivoting the lever on the

blade guard.

For both European and non-European type blade

guards

The riving knife installing location is factory-adjusted so

that the blade and riving knife will be in a straight line.

However, if they are not in a straight line, loosen the hex

bolts (B) and adjust the blade guard mounting portion

(stay) so that the riving knife is aligned directly behind

the blade. Then tighten the hex bolts (B) to secure the
stay.

Fig.24

/\CAUTION:

. If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure they are properly aligned.
You could suffer serious personal injury while using
the tool without a properly aligned riving knife.
NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect the tool before making any
adjustments.

Don't remove the riving knife.

Fig.25

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex bolts
(A) and adjust the riving knife accordingly and tighten
the hex bolts (A) securely. Attach the table insert on the
table, then check to see that the blade guard works
smoothly before cutting.

Installing and adjusting rip fence

Fig.26

Install the rip fence so that the fence holder engages
with the nearmost guide rail.

To secure the rip fence, pivot fully the lever on the fence
holder.

To check to be sure that the rip fence is parallel with the
blade, secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.
Raise the blade up to maximum elevation. Mark one of
the blade teeth with a crayon. Measure the distance (A)
and (B) between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the rip
fence is not parallel with the blade, proceed as follows:

Fig.27

Fig.28
1. Secure the rip fence by lowering the lever on it.
2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.

1"

3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the blade.
4.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.
Fig.29
AcauTion:
Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.
Bring the rip fence up flush against the side of the blade.
Make sure that the guideline on the fence holder points
to the 0 graduation. If the guideline does not point to the
0 graduation, loosen the screw on the scale plate and
adjust the scale plate.

Fig.30
Connecting to vacuum cleaner

Fig.31
Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.

OPERATION

/\CAUTION:
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table and
the rip fence or miter gauge. Do not bend or twist it
while feeding. If the workpiece is bent or twisted,
dangerous kickbacks may occur.
NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while
holding the workpiece firmly. Wait until the blade
has come to a complete stop before withdrawing
the workpiece. Failure to do so may cause
dangerous kickbacks.
NEVER remove cut-off material while the blade is
running.
NEVER place your hands or fingers in the path of the
saw blade. Be especially careful with bevel cuts.
Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Push block

Fig.32

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to



plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake. (Never use nails in push
block.)

Auxiliary fence

Fig.33

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood

pieces.

Ripping

/\CAUTION:
When ripping, remove the miter gauge from the
table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height as
the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece.

Fig.34

2.  Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the grip.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1)  When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.

Fig.35

(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm wide,

use the push stick to feed the workpiece.
Fig.36
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,

the push stick cannot be used because the
push stick will strike the blade guard. Use the
auxiliary fence and push block. Attach the
auxiliary fence to the rip fence with two "C"

clamps.
Fig.37
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the table.
Continue to feed using the push block on the top
of the auxiliary fence until the cut is complete.
Fig.38

Cross cutting

/\CAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.

Always keep hands away from path of blade.
Miter gauge
Fig.39
Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in
the figure.

/\CAUTION:

- Secure the knob on the miter gauge carefully.
Avoid creep of workpiece and gauge by firm
workholding arrangement, especially when cutting
at an angle.

NEVER hold or grasp the intended "cut-off" portion
of the workpiece.
Always adjust the distance between the end of the
miter gauge and the saw blade not to exceed 15
mm.

Use of miter gauge

Fig.40

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
slide table, secure it with the clamp on the miter gauge
and feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

Fig.41

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with
bolts/nuts after drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool

Fig.42

Make sure that the tool is unplugged.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

A\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Always make sure that the blade guard is installed
in place before the carrying the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table
saw.



Lubrication
To keep the table saw in tip-top running condition, and to
assure maximum service life, oil or grease the moving
parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

Threaded shaft to elevate the blade

Hinge to rotate the frame

Elevation guide shafts on motor

Gear to elevate the blade

Replacing carbon brushes

Fig.43

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.44

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. To
replace the carbon brushes, remove the blade guard
and blade and then loosen the lock lever, tilt the saw
head and secure it at 45° bevel angle. Carefully lay the
tool on itself backward. Then loosen the brush holder
cap. Remove the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:

. These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Rip fence
Miter gauge
Wrench 24
Hex wrench 5
Joint ( for connecting to dust collector )

Stand set

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Haldiameter 8 mm 17-2. Skruvnyckel 25-2. Spaltkniv
2-1. 6 mm standardbricka 17-3. Sexkantmutter 26-1. Spak
2-2. Nr.10 traskruv, minimal langd 40 mm 18-1. Innerflans 27-1. Skala
3-1. 6 mm standardbricka 18-2. Ring 28-1. Sexkantsbultar
3-2. 6 mm monteringsbult och mutter 18-3. Sagblad 30-1. Riktlinje
hart atdragna 18-4. Yttre flans 30-2. Skruv
4-1. Matarpinne 18-5. Sexkantmutter 32-1. Passbit
5-1. Parallellanslag (anslagsskena) 19-1. Skruvnyckel 32-2. Handtag
5-2. Geringsanslag 19-2. Skruvnyckel 32-3. Traskruv
6-1. Handtag 20-1. Klingskydd 32-4. Limma samman
7-1. Pilmarkering 20-2. Spaltkniv 33-1. Passbit
7-2. Lasknapp 20-3. Monteringsdel klingskydd (stotta) 36-1. Matarpinne
8-1.90" justeringsskruv 21-1. Klingskydd 37-1. Extra anslag
8-2.45" justeringsskruv 21-2. Spaltkniv 38-1. Matarblock
10-1. Pilmarkering 22-1. Klingskydd 38-2. Extra anslag
11-1. Strémbrytare 22-2. Spaltkniv 39-1. Tvarsagning
11-2. Aterstartknapp 23-1. Klingskydd 39-2. Geringssagning
12-1. Strdmbrytare 23-2. Spaltkniv 39-3. Vinkelsagning
12-2. Aterstartknapp 24-1. Kniv 39-4. Sammansatt geringssagning
13-1. Skruvar 24-2. Dessa tva frigangsavstand skall (vinklar)
14-1. Slagbord (H) vara lika stora. 40-1. Geringsanslag
15-1. Skruvar 24-3. Monteringsdel klingskydd (stotta) 40-2. Vred
15-2. Slagbord (bak) 24-4. Spaltkniv 44-1. Kolhallarlock
16-1. Skjutbord 24-5. Sexkantsbultar (A) 44-2. Skruvmejsel
16-2. Lasplatta 24-6. Sexkantsbultar (B)
17-1. Skruvnyckel 25-1. Klingskydd
SPECIFIKATIONER
MLT100
Modell
(for lander i Europa) (for lander utanfor Europa)
Axelhal 30 mm 25 mm och 25,4 mm
Bladdiameter 260 mm 255 mm
Klingtjocklek 1,9 mm eller mindre
R . 90° 93 mm 90,5 mm
Max, sagkapacitet
45° 64 mm 63 mm
Obelastat varvtal (min™") 4300

Bordstorlek (L x B)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
med slagbord (H) och (bak)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
med slagbord (H) och (bak)

Matt (L x B x H) med slagbord indragna

726 mm x 984 mm x 333 mm
med slagbord (H) och (bak)

726 mm x 984 mm x 333 mm
med slagbord (H) och (bak)

Vikt

34,1kg

34,1kg

Sakerhetsklass

B

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande,

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander,
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003




END215-6

Symboler

Féliande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

@EE - Lé&s bruksanvisningen.
@ .

@O
®
)i ¢

DUBBEL ISOLERING
Bér skyddsglasdgon.

Hall inte handen eller fingrarna i
narheten av sagbladet.
Galler endast EU-lander
Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallssoporna!
Enligt EU-direktivet som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och
dess tilldmpning enligt  nationell
lagstiftning  ska  uttjant  elektriskt
utrustning sorteras separat och ldmnas
till miljdvanlig atervinning.

ENE003-1
Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for skarning i tra.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De &r dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 92 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 105 dB (A)
Mattolerans (K) : 3 dB (A)

Anviand horselskydd

ENH022-5
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Bordssag
Modelinr./-typ: MLT100
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN61029

EU:s typgodkannande enligt intyg nr.BM 502510830001,
BM 502510830002
EU:s typgodkédnnande enligt 2006/42/EU har utforts
av:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

TillystraRe 2

D-90431 Nirnberg

Identifieringsnummer 0197
Den tekniska dokumentationen fors av:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
ENB095-1

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR FOR
MASKINEN

SPARA DESSA ANVISNINGAR.
Anvénd 6gonskydd
2. Anvand inte verktyget i ndrheten av

lattantandliga vatskor eller gaser.

3. Anvidnd ALDRIG verktyget med en slipande
kapskiva monterad.

4. Kontrollera noga fére anviandning att sagbladet
inte har sprickor eller &r skadat. Byt omedelbart
ut ett skadat eller sprucket sagblad.

5.  Anvand endast de sagblad som rekommenderas
av tillverkaren och som overensstimmer med
ENB847-1, och observera att spaltkniven inte far
vara vara tjockare @n sagningens bredd och inte
tunnare &n sagbladet.

6. Anvand alltid tillbeh6ér som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Opassande tillbehor



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

som till exempel en slipande kapskiva kan
orsaka skada om de anvénds.

Vilj ett sagblad som passar det material som
skall sagas.

Anviand inte sagblad som tillverkats av
snabbstal.

For att minska bullret, se
sagbladet ar vasst och rengjort.
Anvand korrekt slipade sagblad. Observera
maximal hastighet som markerats pa sagbladet.
Rengdor spindeln, flansarna (speciellt
monteringsytan) och sexkantsmuttern innan
bladet monteras. En dalig montering kan
orsaka vibrationer/skakningar eller att bladet
slirar.

Anvand klingskydd och spaltkniv i de lagen
dar de kan anvandas, inklusive alla fall av
genomsagning. Installera alltid klingskyddet
genom att folja instruktionerna i denna
bruksanvisning. Genomsagning innebar att
sagbladet skar helt igenom arbetsstycket som
vid klyvning eller kapning. Anvand ALDRIG
verktyget med ett felaktigt klingskydd eller

alltid till att

genom att fasta skyddet med ett rep, snore etc.

Varje slag av onormalt beteende for
klingskyddets  funktion skall atgardas
omedelbart.

Montera omedelbart tillbaka skyddet och
spaltkniven efter att en funktion slutforts som
kraver att skyddet avlagsnas.

Saga inte i metallféremal som till exempel
spikar och skruvar. S6k igenom arbetsstycket
efter spikar, skruvar eller fraimmande material
och avlagsna dessa innan korningen
paborjas.

Avlagsna alla nycklar, avsagade delar etc. fran
arbetsbordet innan strombrytaren slas pa.
Anvand ALDRIG handskar under arbetet.

Hall hdnderna borta fran bladets saglinje.

Sta aldrig sjélv eller lat inte heller nagon
annan sta i bladets saglinje.

Se till att sagbladet inte kommer i kontakt med
spaltkniven  eller  arbetsstycket innan
strombrytaren slagits pa.

Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Verktyget skall inte anvidndas for spar- eller
falssagning.

Byt ut arbetsbordets insats nér det ar slitet.
Utfor aldrig justeringar nér verktyget ar igang.
Koppla fran verktyget innan justeringar utfors.
Anvand en matarpinne vid behov. En
matarpinne maste anvandas vid kapning av
sma arbetsstycken for att halla hiander och
fingrar pa ett siakert avstand fran sagbladet.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Légg alltid undan matarpinnen pa en saker
plats nar den inte anvénds.
Var sérskilt uppmarksam pa anvisningarna for
hur man minskar risken for BAKATKAST.
BAKATKAST ir en plotslig reaktion pa ett
klamt, bundet eller felriktat sagblad.
BAKATKAST kallas det nar arbetsstycket
plotsligt kastas tillbaka fran maskinen mot
operatéren. BAKATKAST KAN LEDA TILL
ALLVARLIG PERSONSKADA. Undvik
BAKATKAST genom att halla bladet slipat,
genom att halla parallellanslaget parallellt mot
bladet, genom att halla spaltkniven och
klingskyddet pa dess ratta plats och i
fungerande skick, genom att inte sldppa
arbetsstycket forrdan du fort det hela viagen
forbi sagbladet och genom att inte kapa ett
arbetsstycke som ar vridet eller skevt eller
som inte har en rak kant som leder
arbetsstycket langs anslaget.
Utfér aldrig sagning pa frihand. Frihand
innebar att anvdanda handerna for att stodja
eller leda arbetsstycket istillet for ett
parallellanslag eller ett geringsanslag.
Strack dig ALDRIG runt eller 6ver sagbladet.
Strack dig aldrig efter ett arbetsstycke forrén
sagbladet stannat helt.
Undvik snabb eller héftig frammatning av
arbetsstycket. Mata fram arbetsstycket sa
langsamt som mojligt vid sagning av harda
arbetsstycken. Boj eller vrid inte arbetsstycket
nar det matas. Stang genast av maskinen om
sagbladet klams eller kor fast i arbetsstycket.
Dra ur maskinens kontakt ur viagguttaget.
Lossa sedan sagbladet fran arbetsstycket.
Avlagsna aldrig avsagade bitar som ligger
nédra sagbladet och vidror inte klingskyddet
nar sagbladet snurrar.
Ta bort I6sa utvéxter fran arbetsstycket INNAN
du boérjar saga.
Misshandla inte natsladden. B6j aldrig i sladden
nér du drar ur den fran uttaget. Hall sladden borta
fran varme, olja, vatten och vassa kanter.
Visst damm som skapas vid anvdndning
innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,
fodelsedefekter eller annan skada vid
fortplantning. Nagra exempel pa dessa
kemikalier ar:
- bly fran material malat med blybaserad
féarg och
- arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.
- Risken for exponering varierar beroende
pa hur ofta du utfér denna typ av arbete.
For att minska risken for exponering av
dessa kemikalier: arbeta i ett vélventilerat
omrade och arbeta med godkéand
sakerhetsutrustning som till exempel



dammask vilken skapats speciellt for

filtrering av mikroskopiska partiklar.
Anslut verktyget till en anordning
dammuppsamling innan sagning.
Skyddet kan lyftas upp néar arbetsstycket
installeras och for enkel rengoring. Se alltid till
att klingskyddet &r nerfillt och jamnt mot
sagbordet innan verktyget kopplas in.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

34. for

35.

INSTALLATION

Placering av bordssag

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Placera bordsagen pa en val upplyst och jamn plats dar
du kan stad stadigt med bra balans. Platsen bor ha
tillrackligt med fritt utrymme sa att arbetsstycken av den
storlek du arbetar med latt kan hanteras. Bordsagen
skall fastas med fyra skruvar eller bultar till arbetsbordet
eller bordsagens benstéllning i de hal som finns i
bordsadgens underdel. Om bordsagen fasts i ett
arbetsbord bér du se till att det finns en Gppning i
arbetsbordet som ar lika stor som Oppningen pa
bordsagens underdel, sa att sagspan kan falla igenom.
Om du under drift marker att bordsagen haller pa att falla
omkull, glida eller flytta sig boér arbetsbordet eller
bordsagens benstallning fastas i golvet.

Forvaring av tillbehor

Fig.4
Fig.5
Matarpinne, vinkelhake, sagblad och skiftnycklar kan
forvaras pa sagbordets vanstra sida, och

parallellanslaget och geringsanslaget kan férvaras pa
den hogra sida.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Instéllning av sagdjup
Fig.6
Sagdjupet kan justeras genom att vrida handtaget. Vrid

handtaget medurs for att hdja bladet eller moturs for att
sanka det.

OBS!
Stall in ett ytligare sagdjup vid sagning i tunna
material for att erhalla en renare sagning.
Justering av vinkeln vid vinkelsagning
Fig.7
Lossa lasspaken moturs och vrid handvredet tills 6nskad
vinkel (0° - 45°) erhalls. Pilmarkeringen indikerar installd
vinkel.
Dra at lasspaken medurs for att sékra justeringen efter
att den 6nskade vinkeln &r installd.

/\FORSIKTIGT!
Se till att dra at lasspaken efter att vinkeln
justerats.
Justering av fasta stopplagen
Fig.8
Fig.9
Makinen ar utrustat med fasta stopplédgen vid 90° och
45° mot bordsytan. Gér enligt féljande for att kontrollera
och justera de fasta stopplagena:
Vrid handvredet sa langt det gar. Placera en vinkelhake
pa bordet och kontrollera om sagbladet ar i 90° eller 45°
mot bordsytan. Om bladet ar i vinkeln som visas i fig. A,
vrider du justeringsskruvarna medurs. Om bladet ar i
vinkeln som visas i fig. B vrider du justeringsskruvarna
moturs for att justera de fasta stopplagena.
Efter att du justerat de fasta stopplagena stéller du in
bladet i 90° mot bordsytan. Justera dérefter pilmarkering

sa att dess hogra kant ligger i rak linje mot
0°-graderingen.
Fig.10
Avtryckarens funktion
/\FORSIKTIGT!
Ta bort arbetsstycket fran bordet.
Stdng av maskinen och tryck sedan pa

omstartsknappen.
Se alltid till att maskinen ar avstangt innan du
ansluter maskinen till elnatet.



For maskin med knappstrombrytare

Fig.11

Tryck pa knappen ON ( | ) for att starta maskinen.
Tryck pa knappen OFF ( O ) for att stoppa den.
For maskin med reglagestrombrytare

Fig.12
Hoj strombrytarens reglage for att starta maskinen. Sank
strdmbrytarens reglage for att stoppa maskinen.

Slagbord (H)
Fig.13

Fig.14

Med denna maskin medféljer slagbordet (R) pa hoger
sida om arbetsbordet. For att anvanda slagbordet (R)
lossar du de tva skruvarna moturs pa héger sida, drar ut
bordet (R) helt och drar sedan at de tva skruvarna for att
sakra fast det.

Slagbord (bak)

Fig.15

For att anvanda slagbordet (bak) lossar du pa skruvarna
pa vanster och hdger sida under bordet och drar ut den
bakat till 6nskad position. Dra at skruven vid 6nskad
position.

Skjutbord
Fig.16
/\FORSIKTIGT!
Se till att lasa skjutbordet genom att flytta

lasplattan till vertikalt lage, efter anvandning av
skjutbordet.
Denna maskin ar forsedd med skjutbordet pa vanster
sida. Skjutbordet kan glida framat och bakat. Svang
lasplattorna pa bak- och framsidan till horisontalt lage,
innan bordet anvands.
Hall stadigt fast arbetsstycket med geringsanslaget
genom att anvanda klamman pa geringsanslaget, och
skjut darefter ihop arbetsstycket med skjutbordet nar
sagningen ska paborjas.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Maskinen levereras fran fabrik med sagbladet och
klingskyddet i omonterat skick. Montera enligt féljande:

Montering eller borttagning av sagblad

/\FORSIKTIGT!

Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och att
natkabeln ar utdragen innan sagbladet monteras
eller tas bort.

Anvand endast medféljande hylsnyckel fran Makita
for att montera eller ta bort sagbladet. Om inte
detta gors kan det leda till att sexkantsbulten dras
at for hart eller for 16st, vilket kan orsaka skada.

Anvand fdljande sagblad. Anvand inte sagblad
som inte dverensstdmmer med de specifikationer
som ges i denna bruksanvisning.

Foér modell | Max. diam.| Min. diam.| Bladtjocklek Snittbredd
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm eller mindre | 2 mm eller mer
/\FORSIKTIGT!

Kontrollera diametern pa sagbladets axelhal innan
det monteras. Anvand alltid korrekt insatsring for
axelhalet pa det sagblad du skall anvanda.

Fig.17

Ta bort arbetsbordets insats. Hall den yttre flansen med
den ena skiftnyckeln och lossna sexkantsmuttern moturs
med den andra skiftnyckeln. Ta sedan bort den yttre
flansen.

Fig.18

Montera den inre flansen, insatsringen, sagbladet, yttre
flansen och sexkantsmuttern pa axeln och se till att
bladets tdnder pekar nedat vid bordets framanda.
Montera alltid sexkantsmuttern med dess férsankta sida
riktad mot den yttre flansen.

For alla lander utanfor Europa

/\FORSIKTIGT!
Ringen med en yttre diameter pa 25,4 mm ar
fabriksmonterad pa spindeln.

For lander i Europa

/\FORSIKTIGT!
Insatsringen med en yttre diameter pa 30 mm har
fabriksmonterats mellan den inre och yttre flansen.
Hall flansens yta ren fran smuts och annat
frammande material, annars kan det handa att
sagbladet glider. Se till att bladet monteras sa att
tanderna ligger i linje i sagningsriktningen.

For att fasta sagbladet pa plats haller du i den yttre

flansen med den uppbdjda halnyckel, drar sedan at

sexkantsmuttern medurs med skiftnyckeln. SE TILL ATT

DRA AT SEXKANTMUTTERN ORDENTLIGT.

Fig.19

/A\FORSIKTIGT!
Hall sexkantsmuttern forsiktigt med skiftnyckeln.
Om ditt grepp slinter, kan det handa att skiftnyckeln
slinter och din hand traffar bladets vassa kant.

Montering av klingskydd

Fig.20

Fig.21

/\FORSIKTIGT!
Innan klingskyddet monteras bér du hdéja upp
sagdjupet maximalt.

For klingskydd utanfér Europa

Ta bort mitthdljet. Montera spaltkniven i klingskyddets

monteringsdel (stotta). Dra at sexkantsbultarna (A) med

hjalp av medféljande skiftnyckel.



For klingskydd i Europa
Fig.22

Fig.23
Ta bort mitthéljet. Montera spaltkniven i klingskyddets
monteringsdel (stétta). Dra at sexkantsbultarna (A) med
hjélp av medféljande skiftnyckel.
Placera klingskyddet i spaltknivens spar. Fast
klingskyddet genom att svanga reglaget pa klingskyddet.
For klingskydd bade i och utanfér Europa
Spaltknivens monteringsplats ar fabriksinstalld sa att
sagbladet och spaltkniven befinner sig i en rak linje. Om
de inte ari en rak linje kan du lossa pa sexkantsbultarna
(B) och justera klingskyddets monteringsdel (stétta) sa
att spaltkniven ligger i rak linje bakom bladet. Dra sedan
at sexkantsbultarna (B) for att fasta stottan.
Fig.24
/\FORSIKTIGT!
Om bladet och spaltkniven inte ar korrekt inriktade,
kan arbetsstycket klammas fast under drift.
Kontrollera att de &r korrekt inriktade. Du kan
skada dig allvarligt om du anvander maskinen nar
spaltkniven inte ar korrekt inriktad.
Utfér ALDRIG justeringar nar maskinen ar igang.
Koppla fran maskinen innan justeringar utfors.
Ta inte bort klyvkniven.

Fig.25

Det maste finnas ett mellanrum pa cirka 4 — 5 mm
mellan spaltkniven och sagklingans tander. Lossa
sexkantsbultarna (A), justera darefter spaltkniven och
dra at sexkantsbultarna (A) ordentligt. Montera
bordsinsatsen pa arbetsbordet, kontrollera sedan att
klingskyddet fungerar smidigt innan du sagar.

Montering och justering av parallellanslag

Fig.26

Montera parallellanslaget sé att dess fastanordning
passar in i den narmsta |6pskenan.

For att fasta parallellanslaget vrider du fastanordningens
lasspak helt.

Kontrollera att parallellanslaget ar parallellt med
sagbladet genom att forst lasa parallellanslaget 2 - 3 mm
fran bladet. Hoj sagbladet till dess hogsta lage. Mark en
sagtand med en krita. Mat avstandet (A) och (B) mellan
parallellanslaget och sagbladet. Utfér bada matningarna
med hjalp av den kritmarkta sagtanden. Dessa tva matt

skall vara identiska. Gor enligt foliande om inte

parallellanslaget ar parallellt med sagbladet:

Fig.27

Fig.28

1.  Fast parallellanslaget genom att sdnka lasspaken
pa den.

2. Lossa de tva sexkantsbultarna pa
parallellanslaget med hjalp av medfdljande
insexnyckel.

3. Justera parallellanslaget tills det hamnar parallellt
med sagbladet.

4. Dra at de tva sexkantsbultarna pa
parallellanslaget.

Fig.29

/\FORSIKTIGT!

Se till att justera parallellanslaget sa att det ar
parallellt med sagbladet, annars kan bakatkast ske
vid drift.
For parallellanslaget sa att det ligger an mot sagbladet.
Se till att pilmarkeringen pa parallellanslagets
fastanordning pekar pa 0-graderingen. Lossa skruven
pa maéttskivan och justera mattskivan om pilmarkeringen
inte pekar pa 0-graderingen.

Fig.30
Anslutning till dammsugare

Fig.31
Renare sagning kan utféras genom att ansluta maskinen
till en dammsugare eller dammuppsamlare fran Makita.

ANVANDNING

A\FORSIKTIGT!
Anvand alltid "arbetshjalp" s& som matarpinnar och
matarblock nar det foreligger risk for att dina
hander eller fingrar kommer i néarheten av
sagbladet.
Hall alltid fast arbetsstycket stadigt med hjalp av
arbetsbordet och parallellanslaget eller
geringsanslaget. Boj eller vrid inte arbetsstycket
nar det matas. Om det bojs eller vrids kan farliga
bakatkast ske vid drift.
Dra ALDRIG tillbaka arbetsstycket medan
sagbladet snurrar. Om du maste dra tillbaka
arbetsstycket innan sagningen &r genomférd,
stanger du forsta av maskinen samtidigt som du
haller stadigt i arbetsstycket. Vanta tills sagbladet
har stannat helt innan du drar bort arbetsstycket. |
annat fall kan farliga bakatkast ske.
Avldgsna ALDRIG avsagade
sagbladet snurrar.
Placera ALDRIG dina hander eller fingrar i
sagbladets rorelseriktning. Var speciellt forsiktig vid
vinkelsagning.
Las alltid fast parallellanslaget ordentligt annars
kan farliga bakatkast ske.
Anvand alltid "arbetshjélp” sdsom matarpinnar och
matarblock vid sagning av sma eller smala
arbetsstycken.

Arbetshjilp

Matarpinnar, matarblock och extra anslag ar olika typer
av "arbetshjélp". Anvand dem for att utféra sakra
sagningar utan att operatéren kommer i kontakt med
sagbladet med nagon del av sin kropp.

bitar medan



Matarblock

Fig.32

Anvand en bit plywood 19 mm tjock.

Handtaget skall befinna sig i mitten av plywoodbiten.
Fast med lim och traskruvar enligt figuren. En liten bit tra
pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm maste alltid limmas pa
plywoodbiten for att forhindra att sagbladet vibrerar om
operatdren sagar i matarblocket av misstag. (Anvand
aldrig spik i matarblock).

Extra anslag

Fig.33
Gor extra anslag av plywoodbitar pa 9,5 mm och 19 mm.

Klyvsagning

/A\FORSIKTIGT!
Ta bort geringsanslaget fran arbetsbordet vid
klyvsagning.
Se allltid till att ha 1ampligt stod for arbetsstycket pa
baksidan av arbetsbordet vid sagning av langa
eller stora stycken. LAT INTE en lang skiva flytta
sig langs arbetsbordet. Detta gor sa att sagbladet
fastnar och Okar méjligheten for bakatkast och
personskador. Stddet skall vara av samma hojd
som arbetsbordet.

1. Justera sagdjupet till nagot stérre an
arbetsstyckets tjocklek.
Fig.34
2. Placera parallellanslaget till 6nskad bredd och las

fast det genom att vrida handtaget.
3. Starta maskinen och mata forsiktig

arbetsstycket i sagbladet langs parallellanslaget.

(1) Nar klyvningens bredd &r 150 mm eller mer
anvander du forsiktigt din hdgra hand for att
mata arbetsstycket. Anvand vanster hand for
att halla arbetsstycket pa plats langs
parallellanslaget.

in

Fig.35
(2) Nar klyvningens bredd ar 65 mm - 150 mm
anvander du matarpinnen for att mata

arbetsstycket.
Fig.36
(3) Nar klyvningen ar smalare an 65 mm, kan
inte matarpinnen anvandas eftersom den
kommer att sl& mot klingskyddet. Anvand det
extra anslaget och matarblock. Montera det
extra anslaget pa parallellanslaget med tva
"C-kldmmor".

Fig.37
Mata arbetsstycket med handen tills &nden ar
cirka 25 mm fran arbetsbordets framre kant.
Fortsatt mata med hjalp av matarblocket
ovanpa det extra anslaget till sagningen
genomforts.

Fig.38
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Tvarsagning

A\FORSIKTIGT!
Ta bort parallellanslaget fran arbetsbordet vid
tvarsagning.
Se alltid till att ha Iampligt stod for arbetsstycken pa
arbetsbordets sidor vid sagning av langa eller stora
stycken. Stodet skall vara av samma hdjd som
arbetsbordet.

- Hall alltid handerna borta fran bladets saglinje.
Geringsanslag

Fig.39
Anvand geringsanslaget vid de fyra olika sagningarna
som visas i figuren.

A\FORSIKTIGT!
Dra at vredet pa geringsanslaget ordentligt.
Undvik att arbetsstycket och anslaget kryper genom
att halla stadigt i dem, speciellt vid sagning i vinklar.
Hall ALDRIG i den del av arbetsstycket som ska
sagas av.
Justera alltid avstdndet mellan &nden pa
geringsanslaget och sagbladet sa att det inte
overstiger 15 mm.

Anvandning av geringsanslag

Fig.40

Skjut in geringsanslaget i sagbordets breda spar. Lossa
vredet pa anslaget och stéll in 6nskad vinkel (0° till 60°).
Hall arbetsstyckets bakre del dikt an mot anslaget och
skjutbordet, fast det med klamman pa geringsanslaget
och mata langsamt mot klingan.

Extra tréafodring (geringsanslag)

Fig.41

For att forhindra att langa brador vibrerar monterar du ett
extra anslag pa geringsanslaget. Fast med
bultar/muttrar i borrade hal. Fastena far inte skjuta ut
fran anslaget.

Bara maskinen

Fig.42

Se till att maskinens néatsladd ar utdragen.

Béar maskinen genom att halla enligt figuren.

/\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rérliga delar innan du bar maskinen.
Kontrollera alltid att klingskyddet &r monterat pa
plats innan du bar maskinen.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller
underhall utfors.

OBS:

Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta



Rengoring
Torka da och da bort damm och sagspan. Rengor
klingskyddet och rorliga delar inuti bordsagen noggrant.
Smorjning
Olja och fetta in rérliga och roterande delar da och da for
att halla maskinen i trim och for att sakerstalla
maskinens maximala livslangd.
Platser som skall smorjas:

Gangad axel fér upphdjning av bladet

Ramens roteringsanordning

Ledaxlar for hdjning av motorn

Kugghjul for héjning av sagbladet

Byte av kolborstar

Fig.43

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar nedslitna til 3 mm langd. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.44

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. For att byta ut kolborstarna, ta bort
klingskyddet och sagbladet och lossa sedan pa
lasspaken och vippa saghuvudet och Ias det i 45° vinkel.
Lagg forsiktigt maskinen med baksidan nedat. Lossa
darefter pa kolhallarlocket. Ta ur de utslitna kolborstarna,
montera nya och fast kolhallarlocken.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver

ytterligare information om dessa tillbehor.

. Parallellanslag
Geringsanslag
Skruvnyckel 24
Insexnyckel 5
Adapter (for anslutning till spanuppsamlare)
Stativsats

OBS!
Néagra av tillbehéren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Hulldiameter 8 mm 17-1. Skrungkkel 25-1. Bladvern
2-1. 6 mm standardskive 17-2. Skrungkkel 25-2. Klgyvekniv
2-2. Nr. 10 treskrue 40 mm min. lengde 17-3. Sekskantmutter 26-1. Spak
3-1. 6 mm standardskive 18-1. Indre flens 27-1. Skala
3-2. 6 mm monteringsskrue og -mutter, 18-2. Ring 28-1. Sekskantskruer
stram godt 18-3. Sagblad 30-1. Feringslinje
4-1. Stetstang 18-4. Ytre flens 30-2. Skrue
5-1. Parallellanlegg (feringslinjal) 18-5. Sekskantmutter 32-1. Vendt mot/kant parallell
5-2. Gjeeringsmaler 19-1. Skrungkkel 32-2. Handtak
6-1. Handtak 19-2. Skrungkkel 32-3. Treskrue
7-1. Pilpeker 20-1. Bladvern 32-4. Lim sammen
7-2. Lasehendel 20-2. Klgyvekniv 33-1. Vendt mot/kant parallell
8-1.90" justeringsskrue 20-3. Monteringsdel for bladvern (stag) 36-1. Stetstang
8-2.45" justeringsskrue 21-1. Bladvern 37-1. Hjelpeanlegg
10-1. Pilpeker 21-2. Klgyvekniv 38-1. Statblokk
11-1. Bryter 22-1. Bladvern 38-2. Hjelpeanlegg
11-2. Omstartsknapp 22-2. Klgyvekniv 39-1. Kapping
12-1. Bryter 23-1. Bladvern 39-2. Gjeering
12-2. Omstartsknapp 23-2. Klgyvekniv 39-3. Skraskjeering
13-1. Skruer 24-1. Blad 39-4. Lamellgjeering (vinkler)
14-1. Tilleggsbord (R) 24-2. Disse to klaringene skal veere like. 40-1. Gjeeringsmaler
15-1. Skruer 24-3. Monteringsdel for bladvern (stag) 40-2. Knott
15-2. Tilleggsbord (bak) 24-4. Klgyvekniv 44-1. Barsteholderhette
16-1. Skyvebord 24-5. Sekskantskruer (A) 44-2. Skrutrekker
16-2. Laseplate 24-6. Sekskantskruer (B)
TEKNISKE DATA
MLT100
Modell
(for land i Europa) (for land utenfor Europa)
Spindelhull 30 mm 25 mm og 25,4 mm
Bladdiameter 260 mm 255 mm
Knivbladtykkelse 1,9 mm eller mindre
. . 90° 93 mm 90,5 mm
Maks. Skjeerekapasitet
45° 64 mm 63 mm

Hastighet uten belastning (min”) 4 300

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm) | (685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)

Bordstarrelse (H x B
( ) med tilleggsbord (R) og (tilbake) med tilleggsbord (R) og (tilbake)

726 mm x 984 mm x 333 mm 726 mm x 984 mm x 333 mm

Mal (L x B x H) nar bordet(-ene) ikke er trukket ut . . . .
med tilleggsbord (R) og (tilbake) med tilleggsbord (R) og (tilbake)

Nettovekt

34,1kg 34,1kg

Sikkerhetsklasse =0]]

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.
« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003
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END215-6

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

@E]EI - Les bruksanvisningen.
@ .
0

DOBBEL ISOLERING

Bruk vernebriller.

Ikke legg hender eller fingre neer
sagbladet.

E Kun for EU-land
Kast aldri elektroutstyr i

husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og
direktivets iverksetting i nasjonal rett,
ma elektriske produkter som ikke lenger

skal brukes, samles separat og
returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.
ENE003-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for a skjeere i tre.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen méa bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stay
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lyditrykkniva (Lpa) : 92 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 105 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk hgrselvern

ENH022-5
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Bordsag
Modellnr./type: MLT100
er av serieproduksjon og
Samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN61029
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EU-typekontrollsertifikat
502510830002
EF-typekontrollen jf. 2006/42/EF ble utfert av:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystraRe 2
D-90431 Nurnberg
Identifikasjonsnr. 0197
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

nr.BM 502510830001, BM

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke folger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fgre til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
ENBO095-1

YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER FOR
MASKINEN

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

1. Bruk herselsvern.

2. Ikke bruk maskinen i narheten av brennbare
vaesker eller gasser.

3. Bruk ALDRI maskinen
avskjaerskive.

med en ru

4.  Fer du begynner & bruke maskinen, ma du
kontrollere noye at bladet ikke har sprekker
eller andre skader. Skift ut sprukne eller
odelagte blader omgaende.

5. Bruk kun sagblader som anbefales av

produsenten og som er i samsvar med
ENB847-1, og merk deg at klayvekniven ikke ma
vaere tykkere enn bredden pa kuttet fra
sagbladet og ikke tynnere enn selve bladet.



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.
23.

24,

Bruk alltid utstyr anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue
avskjarskiver kan fore til personskader.

Velg riktig sagblad for materialet som skal
skjeeres.

lkke bruk sagblader
heyhastighetsstal.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.

Bruk riktig kvessede sagblader. Hold deg til
maksimum  hastighet som merket pa
sagbladet.

Rengjor og pass pa a ikke adelegge spindelen,
flensene (sarlig monteringsflaten) og
hexskruen for installering av bladet. Darlig
installering kan fore til vibrering/vingling eller
at bladet glir.

Bruk sagbladvern og klgyvekniv for hver jobb
den kan brukes til, inkludert  all
gjennomsaging. Installer alltid bladvernet etter
instruksjonene som skisseres i denne
handboken. Gjennomsagingsjobber er de
jobbene hvor bladet skjarer helt igjennom
arbeidsstykket som ved klgyving eller
kryssskjaring. Bruk ALDRI maskinen med et
mangelfult bladvern eller sikre bladet med et
tau, en trad osv. Envher uregelmessighet i
bladvernene beor rettes opp omgaende.

Sett vernet og klgyvekniven pa igjen med det
samme etter at du er ferdig med en jobb som
krever at du fjerner vernet.

lkke skjaer metallobjekter som spiker og
skruer. Se etter og fjern all spiker og andre
fremmedlegemer fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

Fjern skiftngkler, avskjaer osv. fra bordet for
du slar pa bryteren.

bruk ALDRI hansker under arbeidet.

Hold hendene unna banen til sagbladet.

Du ma ALDRI sta eller la andre sta i linje med
banen til sagbladet.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
kleyvekniven  eller  arbeidsstykket for
startbryteren slaes pa.

For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.

Maskinen ma ikke brukes til 4 lage spor, a lage
falser eller noting.

Bytt ut bordinnskuddet nar det er slitt.

Juster ALDRI mens maskinen er i gang. Koble
fra maskinen for du justerer noe som helst.
Bruk en skyvepinne nar det trengs.
Skyvepinner MA brukes n ar man klgyver
smale arbeidsstykker slik at man holder
hendene og fingrene unna bladet.

som er laget av
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Nar du ikke bruker skyvepinnen ma du alltid
legge den bort.
Legg ekstra godt merke til instruksjonene for a
redusere risiko for at maskinen SLAR
TILBAKE MOT OPERATOREN. TILBAKESLAG
er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad. Dette
forer til at arbeidsstykket kastes tilbake i
retning av operategren. TILBAKESLAG KAN
FORE TIL ALVORLIG PERSONSKADE. Unnga
TILBAKESLAG ved a holde bladet skarpt, ved
a holde parallellanlegget parallelt med bladet,
ved a holde klgyvekniven og bladvernet pa
plass og i skikkelig stand, ved a la vaere a
slippe arbeidsstykket til du har dyttet det helt
forbi bladet, og ved ikke a kloyve et
arbeidsstykke som er vridd eller bgyd eller
som ikke har rette kanter som kan feres langs
parallellanlegget.

Utfor aldri en jobb pa frihand. Frihand betyr at

du bruker hendene til a stotte eller fore

arbeidsstykket isteden for et parallellanlegg
eller en gjaeringsmaler.

Strekk deg aldri rundt eller over sagbladet

Strekk deg ALDRI etter et arbeidsstykke til

sagbladet har stoppet helt.

Unnga plutselig, rask mating. Mat sa sakte

som mulig nar du skjerer harde

arbeidsstykker. Ikke boy eller vri
arbeidsstykket nar du mater. Sla av maskinen
omgaende hvis bladet stopper eller setter seg
fast i arbeidsstykket. Koble fra maskinen.

Fjern sa den fastkjorte biten.

Fjern ALDRI avskjeer i naerheten av bladet og

ta aldri pa bladvernet mens bladet er i gang.

Sla ut alle Igse kvister fra arbeidsstykket FGR

du begynner a skjare.

lkke misbruk stremkabelen. Det er aldri

ngdvendig a bruke makt nar maskinen brukes.

Hold stremkabelen unna varme, olje, vann og

skarpe kanter.

Noen typer stov som produseres ved bruk

inneholder kjemikalier som er kjent for a

forarsake kreft, fosterskader eller annen

reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:

- bly fra materialer malt med blybasert
maling og,

- arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.

- Din risiko fra denne utsettelsen varierer,
etter som hvor ofte du gjer denne typen
arbeid. For a redusere utsettelsen for
disse kjemikaliene: arbeid i et godt
ventilert omrade og arbeid med godkjent
sikkerhetsutstyr, som de stovmaskene
som er utarbeidet spesielt for a filtrere ut
mikroskopiske partikler.



34. Koble maskinen til et stevoppsamlingsapparat
nar du sager.
35. Vernet kan Ioftes nar man setter opp

arbeidsstykket slik at det er lettere a gjore rent.

Pass alltid pa at lokket pa vernet er nede og
flatt mot sagbordet for du kobler til maskinen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

MONTERING

Plassere bordsag

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Plasser bordsagen i et godt opplyst og jevnt omrade
hvor du har godt fotfeste og god balanse. Den ma
monteres i et omrade som har nok plass til starrelsen pa
arbeidsemnene du jobber med. Bordsagen ma sikres i
arbeidsbenken eller bordsagstativet med fire skruer eller
bolter. Bruk hullene pa bunnen av sagen. Nar du sikrer
bordsagen i arbeidsbenken, ma du passe pa at det er en
apning i toppen av arbeidsbenken pa samme stgrrelse
som apningen i bunnen av bordsagen slik at sagmuggen
kan falle ut.

Hvis sagen tenderer til & vippe under drift, ma
arbeidsbenken eller sagstativet festes til gulvet.

Oppbevare tilbehor

Fig.4

Fig.5

Skyvepinnen, trekantlinjalen, bladet og skrungklene kan
oppbevares pa venstre side av foten, og
parallellanlegget og gjeeringsmaleren kan oppbevares
pa hgyre side av foten.
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaredybden
Fig.6
Skjeeredybden kan justeres ved & dreie pa hendelen.

Drei hendelen med klokken for & heve bladet eller mot
klokken for & senke det.

MERK:
Bruk en kort dybdeinnstilling nar du sager i tynne
materialer for & fa et renere kutt.
Justere skravinkelen
Fig.7
Lasne sperrespaken mot klokken og drei handhjulet til
onsket vinkel (0° - 45°) er oppnadd. Skravinkelen vises
av pilmarkeren.
Na du har oppnadd gnsket vinkel, ma du stramme
sperrespaken med klokken for & sikre justeringen.

/A\FORSIKTIG:
Etter at du har justert skravinkelen, ma du stramme
sperrespaken godt.
Justere klikkstopper
Fig.8
Fig.9
Sagen er utstyrt med klikkstopper i 90° og 45° vinkel til
bordflaten. G& frem pa felgende mate for & sjekke og
justere klikkstoppene:
Drei handhjulet sa langt som mulig. Sett en trekantlinjal
pa bordet og sjekk om bladet er i 90° eller 45° til
bordflaten. Hvis bladvinkelen er som vist i fig. A, ma du
dreie justeringsskruene med klokken. Er den som vist i
fig. B, ma du dreie justeringsskruene mot klokken for a
justere klikkstoppene.
Nar du har justert klikkstoppene, ma du sette bladet i 90°
til bordflaten. Juster pilen slik at hayrekanten tilpasses il
0°-streken.

Fig.10
Bryterfunksjon

/A\FORSIKTIG:
Fjern arbeidsemnet fra bordet.
Sla av maskinen og trykk deretter inn omstartknappen.
Far du setter stapselet inn i kontakten, ma du alltid
forvisse deg om at verktayet er slatt av.

For maskin med knapp som bryter

Fig.11
Trykk pa "ON (l)"-knappen for & starte sagen.
Stopp det ved a trykke pa OFF (O)-knappen.



For maskin med spak som bryter

Fig.12
Hev bryterspaken for & starte maskinen. Senk spaken
for & stoppe den.

Tilleggsbord (R)
Fig.13

Fig.14

Dette verktoyet er utstyrt med underbord (R) pa hoyre
side av hovedbordet. For & bruke underbordet (R) ma du
lesne to skruer pa heyre side mot klokken, trekke ut
bordet (R) helt og deretter stramme de to skruene for &
feste det.

Tilleggsbord (bak)

Fig.15
Nar du skal bruke tilleggsbordet (bak), lasner du
skruene pa venstre og hgyre side under bordet og
trekker det ut bakover til gnsket lengde. Trekk deretter til
skruene godt.
Skyvebord
Fig.16
AFORSIKTIG:
Etter at du har brukt skyvebordet, ma du passe pa
a lase det ved & sette laseplaten i vertikal stilling.
Dette verktoyet leveres med skyvebordet pa venstre
side. Skyvebordet glir frem og tilbake. Drei laseplatene
pa baksiden og forsiden i horisontal stilling fer du bruker
det.
Hold arbeidsstykket godt fast med gjeeringsmaleren ved
hjelp av en klemme pa gjeeringsmaleren, og skyv
arbeidsstykket sammen med skyvebordet nar sagingen
skal begynne.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Nar sagen sendes fra fabrikken, er ikke sagbladet og

bladvernet montert. Sett sammen pa fglgende mate:

Montere eller demontere sagblad

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du monterer
eller demonterer bladet.
Bruk bare pipengkkelen fra Makita til & montere
eller demontere bladet. Gjgr du ikke det, kan det
fore til at sekskantskruen strammes for mye eller
for lite. Dette kan fare til skader.
Bruk fglgende sagblad. lkke bruk sagblader som
ikke samsvarer med karakteristikken som er
spesifisert i denne instruksjonsboken.
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For modell | Maks. dia. | Min. dia. Bladtykkelse Shitt
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm eller mindre | 2 mm eller mer
/\FORSIKTIG:
Sjekk spindelhulldiameteren for bladet fer du
monterer det. Bruk alltid riktig ring for
spindelhulldiameteren pa bladet du vil bruke.
Fig.17

Fjern bordinnsatsen pa bordet. Hold den ytre flensen
med skrungkkelen og bruk skrungkkelen til & lgsne
sekskantmutteren mot klokken. Ta deretter av den ytre
flensen.

Fig.18

Sett sammen den indre flensen, ringen, sagbladet, den
ytre flensen og sekskantmutteren pa spindelen, og
forsikre deg om at sagbladtennene vender ned foran pa
bordet. Du ma alltid montere sekskantmutteren med
fordypningssiden mot den ytre flensen.

For alle land utenfor Europa

/A\FORSIKTIG:
Ringen med 254 mm utvendig diameter er
fabrikkmontert pa spindelen.

For land i Europa

/A\FORSIKTIG:
Ringen med 30 mm i utvendig diameter er
fabrikkmontert mellom indre og ytre flens.
Hold flensoverflaten ren, ellers kan bladet glippe.
Forsikre deg om at bladet er montert pa en slik
mate at tennene er tilpasset til skjeereretningen
(dreieretningen).
For & sikre bladet pa plass, ma du holde den ytre flensen
med offsetngkkelen og stramme sekskantmutteren med
klokken med skrungkkelen. PASS PA A STRAMME
SEKSKANTMUTTEREN FORSVARLIG.

Fig.19
/\FORSIKTIG:
Hold sekskantmutteren forsiktig med skrungkkelen.
Hvis grepet glipper, kan skrungkkelen gli av
sekskantmutteren og handen din kan komme bort i
de skarpe kantene pa bladet.
Montere bladvern
Fig.20
Fig.21
AFORSIKTIG:
Fer du monterer bladvernet,
skjaeredybden til maksimal heving.
For bladvern i ikke-europeiske land
Ta av midtdekslet. Sett inn klgyvekniven i bladvernets

monteringsdel (stag). Stram sekskantskruene (A) med
skrungkkelen.

ma du justere



For bladvern i europeiske land
Fig.22

Fig.23
Ta av midtdekslet. Sett inn klgyvekniven i bladvernets
monteringsdel (stag). Stram sekskantskruene (A) med
skrungkkelen.
Sett bladvernet inn i sporet pa klgyvekniven. Sikre
bladvernet ved & dreie spaken pa bladvernet.
For bladvern bade i og utenfor Europa
Klgyveknivens monteringssted er fabrikkjustert, slik at
bladet og klgyvekniven er i rett linje. Hvis de ikke er i rett
linje, ma du lgsne sekskantskruene (B) og justere
bladvernets monteringsdel (stag) slik at klgyvekniven
rettes inn rett bak bladet. Stram sekskantskruene (B) for
a feste staget.
Fig.24
AFORSIKTIG:
Hvis bladet og klgyvekniven ikke er tilpasset godt
nok, kan det oppsta en farlig klemtilstand under
drift. Pass pa at de er rettet inn riktig. Du kan
pafere deg alvorlige skader hvis du bruker sagen
uten at klgyvekniven er godt nok tilpasset.
Du mé& ALDRI foreta justeringer mens sagen gar.
Koble fra sagen for du foretar justeringer.
Ikke fiern klayvekniven.

Fig.25

Det ma veere en klaring pa rundt 4-5 mm mellom
spaltekniven og sagtennene. L@sne sekskantmutrene
(A) og juster spaltekniven tilsvarende. Stram godt til
sekskantmutrene (A). Fest bordinnlegget til bordet og
kontroller at bladvernet fungerer korrekt fgr du begynner
a sage.

Montere og justere parallellanlegg

Fig.26

Monter parallellanlegget slik at anleggsholderen griper
inn i den neermeste fgringsskinnen.

Fest parallellanlegget ved & dreie hendelen pa
anleggsholderen sa langt den gar.

Sjekk for & forsikre deg om at parallellanlegget er
parallelt med bladet, og sikre anlegget 2 - 3 mm fra
bladet. Hev bladet til maksimalt. Merk en av tennene
med en fargestift. Mal avstanden (A) og (B) mellom
parallellanlegget og bladet. Ta begge malene ved hjelp
av tannen som er merket med fargestift. Disse to malene
skal veere identiske. Hvis parallellanlegget ikke er
parallelt med bladet, fortsetter du pa fglgende mate:

Fig.27

Fig.28

1. Fest parallellanlegget ved & senke hendelen pa

det.

Lasne de to sekskantskruene pa parallellanlegget

med sekskantngkkelen.

3. Juster parallellanlegget til det er parallelt med
bladet.

2.
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4.
Fig.29
AFORSIKTIG:

Pass pa at du justerer parallellanlegget slik at det
er parallelt med bladet, ellers kan det oppsta en
farlig tilbakeslagssituasjon.
Legg parallellanlegget i flukt mot siden pa bladet. Serg
for at styrelinjen pa anleggsholderen peker pa O-streken.
Hvis styrelinjen ikke peker pa O-streken, ma du lgsne
skruen pa skalaplaten og justere platen.
Fig.30
Koble til stavsuger
Fig.31
Rengjering kan utferes ved a koble sagen il
Makita-stavsugeren eller -stavsamleren.

BRUK

Stram de to sekskantskruene pa parallellanlegget.

/A\FORSIKTIG:
Bruk alltid hjelpemider som f.eks. stetstenger og
-blokker hvis det er fare for at hendene eller
fingrene dine kan komme neer sagbladet.
Arbeidsemnet ma alltid holdes fast til bordet og
parallellanlegget eller gjaeringsmaleren. |kke bay
eller vri det mens du mater. Hvis arbeidsemnet er
bgyd eller vridd, kan det oppsta farlige tilbakeslag.
Du ma ALDRI ta ut arbeidsemnet mens bladet
roterer. Hvis du ma ta ut arbeidsemnet for kuttet er
fullfert, ma du ferst sla av sagen mens du holder
arbeidsemnet godt fast. Vent til bladet har stoppet
helt for du tar ut arbeidsemnet. Hvis du ikke retter
deg etter dette, kan det oppsta farlige tilbakeslag.
Du ma ALDRI fierne avskjeer mens bladet gar.
Plasser ALDRI hendene eller fingrene dine i
sagbladbanen. Veaer spesielt forsiktig ved
skraskjaering.
Sikre alltid parallellanlegget godt, ellers kan det
oppsta farlige tilbakeslag.
Bruk alltid ,arbeidsassistenter, som skyvepinner
og skyveblokker, nar du skjeerer sma eller smale
arbeidsstykker.

Hjelpemidler

Stetstenger, stotblokker eller hjelpeanlegg er forskjellige
hjelpemidler. Bruk disse til & lage sikre kutt slik at
operatgren ikke ma komme i bergring med bladet med
noen del av kroppen.

Stotblokk

Fig.32

Bruk en 19 mm finerbit.

Hendelen ma vaere midt pa finerbiten. Fest den med lim
og treskruer som vist. Det ma alltid limes en liten trebit
pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm til fineren for & forhindre at
bladet slgves hvis operatgren skjeerer inn i statblokken
ved en feiltakelse. (Bruk aldri spiker i statblokken.)



Hjelpeanlegg

Fig.33
Lag et hjelpeanlegg av 9,5 mm og 19 mm finerbiter.

Klgyving

/\FORSIKTIG:
Nar du klgyver, ma du demontere gjeeringsmaleren
fra bordet.
Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stette dem godt bak bordet. Et langt
arbeidsemne ma IKKE bevege seg eller flytte seg
pa bordet. Dette vil gjore at bladet setter seg fast
og oke sjansen for tilbakeslag og personskader.
Stetten ma vaere i samme hgyde som bordet.

1. Juster skjeeredybden litt hayere enn tykkelsen pa

arbeidsemnet.

Fig.34
2. Plasser parallellanlegget ved den gnskede
klgvingsbredden og fest det ved & dreie pa
handtaket.

3. Snu sagen og mat arbeidsemnet forsiktig inn til

bladet sammen med parallellanlegget.

(1) Nar bredden er 150 mm eller mer, ma du
bruke den hgyre handen forsiktig for & mate
arbeidsemnet. Bruk den venstre handen til &
holde arbeidsemnet i posisjon mot
parallellanlegget.

Fig.35

(2) Nar bredden er 65 mm - 150 mm bred, ma du

bruke stotstangen til & mate arbeidsemnet.
Fig.36

(3) Nar bredden pa klgyven er smalere enn 65
mm, kan ikke statstangen brukes fordi at den
vil sla bort i bladvernet. Bruk hjelpeanlegget
og stotblokken. Sett hjelpeanlegget pa
parallellanlegget med to "C"-klemmer.

Fig.37
Mat arbeidsemnet for hand til enden er ca. 25
mm fra forkanten pa bordet. Fortsett & mate
ved hjelp av stetblokken pa toppen av
hjelpeanlegget til kuttet er fullfgrt.

Fig.38

Kapping

/\FORSIKTIG:

Nar du kapper, ma du fierne parallellanlegget fra

bordet.

Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stotte dem godt mot sidene av bordet.
Stetten ma veere i samme hgyde som bordet.
Hendene ma alltid holdes borte fra sagbladets
bane.
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Gjeeringsmaler

Fig.39

Bruk gjeeringsmaleren for de 4 sagemetodene vises i
figuren.

/A\FORSIKTIG:
Fest knotten forsiktig pa gjeeringsmaleren.
Unnga at arbeidsemnet og maleren kryper ved a
passe pa at de er godt festet, spesielt nar du sager
i vinkel.
Du ma ALDRI holde i eller gripe den avskarne
delen av arbeidsstykket.
Du ma alltid justere avstanden mellom enden av
gjeeringsmaleren og sagbladet slik at den ikke er
starre enn 15 mm.

Bruke gjaeringsmaler

Fig.40

Skyv gjeeringsmaleren inn i de brede sporene i bordet.
Lasne knappen pa maleren og sett den til gnsket vinkel
(0° til 60°). Legg materialet jevnt inntil vernet og
skyvebordet, fest det med klemmen pa gjaeringsmaleren
og mat forsiktig inn mot bladet.
Hjelpegjaeringskloss (gjaeringsmaler)

Fig.41

For & unnga at en lang plate begynner & vibrere, ma du
utstyre gjeeringsmaleren med en hjelpeanleggsplate.

Fest det med skruer/muttere etter at du har boret hull,
men festemidlene ma ikke stikke ut fra bordet.

Baerbart verktoy

Fig.42
Forsikre deg om at sagen er koblet fra.
Baer sagen i sagdelen som er vist i figuren.

/A\FORSIKTIG:
Du ma alltid sikre alle bevegelige deler fer du
baerer sagen.
Forsikre deg alltid om at bladvernet er montert pa
plass fogr du beerer sagen.

VEDLIKEHOLD

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

MERKNAD:
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Rengjering

Fjern sagmugg og spon regelmessig. Rengjer
bladvernet og bevegelige deler inne i bordsagen
forsiktig.



Smering
For & holde sagen i tipp topp stand og sikre lengst mulig
levetid, ma du smgare bevegelige og roterende deler med
olje eller fett regelmessig.
Smerepunkter:
Gjenget spindel for heving av bladet
Hengsler for rotering av rammen
Hevefgringsspindler pa motoren
Gir for & heve bladet

Skifte kullbgrster

Fig.43

Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til en lengde pa 3 mm. Hold
kullbgrstene rene og serg for at de kan bevege seg fritt i
holderne. Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk
bare identiske kullbgrster.

Fig.44

Bruk en skrutrekker for a demontere
bgrsteholderhettene. For & bytte kullbgrstene, ma du
demontere bladvernet og badet og lgsne lasespaken,
vippe saghodet og sikre det i 45° skravinkel. Legg sagen
forsiktig bakover. Lasne bersteholderhetten. Ta ut de
slitte kullbgrstene, sett i nye og fest
bgrsteholderhettene.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Parallellanlegg
Gjeeringsmaler
Skrungkkel 24
Sekskantngkkel 5
Utlap (for tilkobling til stavsamler)

Stativsett

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

1-1. Aukon halkaisija 8 mm

2-1. 6 mm:nen Std. tiivistysrengas

2-2. Nro. 10 puuruuvi 40 mm:selld min.
pituudella

3-1. 6 mm:nen Std. tiivistysrengas

3-2. 6 mm Asennuspultti & Mutteri lujasti
kiristettyina

4-1. Tyontotikku

5-1. Repeamaohjain (ohjaustulkki)

5-2. Jiiritulkki

6-1. Kahva

7-1. Nuoliosoitin

7-2. Lukitusvipu

8-1. Saatoruuvi, 90 °

8-2. Saatoruuvi, 45°

10-1. Nuoliosoitin

11-1. Kytkin

11-2. Uudelleenkéynnistys nappi

12-1. Kytkin

12-2. Uudelleenkdynnistys nappi

13-1. Ruuvit

14-1. Ala-poyta (R)

15-1. Ruuvit

15-2. Ala-poyta (taka)

16-1. Liukupoyta

16-2. Lukituslevy

Yleisen ndkyman selitys

17-1. Kiintoavain

17-2. Kiintoavain

17-3. Kuusiomutteri

18-1. Sisélaippa

18-2. Rengas

18-3. Sahantera

18-4. Ulkolaippa

18-5. Kuusiomutteri

19-1. Kiintoavain

19-2. Kiintoavain

20-1. Teransuojus

20-2. Viiltotera

20-3. Terasuojuksen asennusosa
(pysyvé)

21-1. Teransuojus

21-2. Viiltotera

22-1. Teransuojus

22-2. Viiltotera

23-1. Teransuojus

23-2. Viiltotera

24-1. Tera

24-2. Naiden kahden vapaan valin tulee
olla samat.

24-3. Terasuojuksen asennusosa
(pysyva)

24-4. Viiltotera

24-5. Kuusiopultit (A)

24-6. Kuusiopultti (B)

25-1. Teransuojus

25-2. Viiltotera

26-1. Vipu

27-1. Asteikko

28-1. Kuusioruuvit

30-1. Ohje

30-2. Ruuvi

32-1. Paaty/reuna rinnakkain
32-2. Kahva

32-3. Puuruuvi

32-4. Liimaa yhteen

33-1. Paaty/reuna rinnakkain
36-1. Tyontotikku

37-1. Apu-ohjain

38-1. Tyontdlohko

38-2. Apu-ohjain

39-1. Katkaisusahaus

39-2. Jiirisahaus

39-3. Viistosahaus

39-4. Yhdistetty jiirisahaus (kulmat)
40-1. Jiiritulkki

40-2. Nuppi

44-1. Hiiliharjan pidikkeen kupu
44-2. Ruuvitaltta

TEKNISET TIEDOT

Malli

MLT100

(eurooppalaisille maille)

(Euroopan ulkopuolella oleville maille)

Akselin aukko 30 mm 25 mm ja 25,4 mm
Terén halkaisija 260 mm 255 mm
Terén paksuus 1,9 mm tai véhemmaén
Maks. 90° 93 mm 90,5 mm
Leikkauskaasiteetit 45° 64 mm 63 mm

Nopeus kuormittamattomana (min™")

4 300

Pdydan koko (P x L)

ala-pdydallé (R) ja (taka)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
ala-poydalla (R) ja (taka)

Mitat (P x L x K) ilman pdydéan (-tien) pidennysta

726 mm x 984 mm x 333 mm
ala-poydalla (R) ja (taka)

726 mm x 984 mm x 333 mm
ala-pdydalla (R) ja (taka)

Nettopaino

34,1kg

34,1kg

Turvallisuusluokka

B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan
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END215-6

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@[]3 - Lue kayttéohjeet.
@ .

@0®
®
):¢

KAKSINKERTAINEN ERISTYS
Kayta suojalaseja.
Al3 laita kasié tai sormia terén lahelle.

Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin ~ ja  sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt séahkotarvikkeet on toimitettava
ongelmajatteen kerdyspisteeseen ja

ohjattava ympaéristdystavalliseen
kierratykseen.
ENE003-1
Kayttotarkoitus
Tydkalu on tarkoitettu puun leikkaukseen.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN61029-standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lpa): 92 dB (A)

Aéanitehotaso (Lwa): 105 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kéayta kuulosuojaimia
ENH022-5

Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Pdytapyorosaha
Mallinro/tyyppi: MLT100
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
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EY-tyyppitarkastustodistuksen BM
502510830001, BM 502510830002
Direktiivin 2006/42/EY
EY-tyyppitarkastuksen suorittaja:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystraRe 2
D-90431 Nirnberg
Tunnistenumero 0197
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

numero:

mukaisen

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkoétyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
ENB095-1

TAYDENTAVAT TURVAOHJEET
SAILYTA NAMA OHJEET.

Pida silmasuojuksia.

2. Ald kdyta tyokalua palavien nesteiden tai
kaasujen ldheisyydessa.

3. ALA KOSKAAN kiyti tyokalussa hiovaa
katkaisulaikkaa.

4. Tarkasta ennen kayttod, ettei terdssa ole
halkeamia tai vaurioita. Vaihda halkeillut tai
muuten vahingoittunut tera heti uuteen.

5. Kayta vain valmistajan suosittelmia teria, jotka
ovat standardin EN847-1 mukaisia. Huomaa,
ettei halkaisuveitsen ei tule olla paksumpi kuin
teran leikkausuran leveys eikd ohuempi kuin
teran runko.

6. Kayta vain tiassd ohjeessa suositeltuja
varusteita. Sopimattomien lisdvarusteiden
kuten hiovien katkaisulaikkojen kaytté voi
aiheuttaa onnettomuuden.
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Valitse sahanterat leikattavan materiaalin mukaan.
Al kdytd nopeasta teridksestid valmistettuja
sahanteria.

Voit viahentdad syntyvdda melua varmistamalla,
ettd terd on terdva ja puhdas.

Kayta oikein teroitettuja sahanteria. Huomioi
sahanterdan merkitty enimmaisnopeus.
Puhdista kara, laipat (erityisesti asennuspinta)
ja kuusiomutteri, ennen kuin asennat teran.
Huono asennus saattaa aiheuttaa
varinaa/huojuntaa tai terdn luistamisen.

Kayta sahanterdn suojusta ja halkaisuveista
kaikkiin toimintoihin, joihin ne soveltuvat,
kuten kaikki ldpisahaukset. Asenna terdn
suojus noudattaen tdssd kayttoohjeessa
annettuja  ohjeita. Lapisahaukset ovat
toimenpiteita, joissa tera halkaisee

tyokappaleen tdysin kuten repaéisy tai katkaisu.

ALA KOSKAAN kiytd tyokalua, jossa on
viallinen terdn suojus tai kiinnitd suojusta
narulla tai jousella jne. Terdn suojuksen
epanormaali toiminta tulee korjata
valittomasti.

Kiinnitd suojus ja halkaisuveitsi valittomasti
uudelleen terddan sen jalkeen, kun olet
suorittanut toiminnon, joka vaatii suojuksen
irrottamisen.

Ali leikkaa metalliosia kuten naulat tai ruuvit.
Tarkasta tyokappale ja poista kaikki naulat,
ruuvit ja muut vieraat materiaalit ennen
tyostoa.

Poista vaantimet, leikatut kappaleet jne.
poydalta, ennen kuin tyokalu kytketaan paalle.
ALA KOSKAAN pidi kisineits kiyton aikana.
Pida kéddet poissa sahanteran linjalta.

ALA KOSKAAN seiso tai anna kenenkiin
seisoa sahanteran liikeradalla.

Ennen kuin painat kytkintd, varmista, etta tera
ei kosketa halkaisuveisti eika tyokappaletta.
Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Varmista, ettei
tyokappale tdrise tai heilu, mikd johtuu
huonosta asennuksesta tai huonosti
tasapainotetusta terasta.

Tyokalua ei tule kayttaa
kynteeseen tai koverrukseen.
Vaihda aluslevy kun se on kulunut.
ALA KOSKAAN tee siitoja, kun tydkalu on
toiminnassa. Kytke tyokalu irti
séhkopistokkeesta ennen séditojen tekemista.
Kayta tyontotikkua tarvittaessa. Tyontotikkuja
tulee kayttaa irrottamaan ohuita tykappaleita,
jotta voi pitad kadet ja sormet poissa terdn
ulottuvilta.

Varastoi aina tyontokeppi, kun sita ei kayteta.
Kiinnitd erityista huomiota ohjeisiin, joilla
vidhennetddn takapotkun riskia. Takapotku on
yht'dkkinen reaktio jumittuneeseen, sidottuun

uritukseen,
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tai vaarin asemoituun sahanteraan. Takapotku
aiheuttaa tyokappaleen lentamisen tyokalusta
poispdin  kohti kayttdgjas. TAKAPOTKUT
VOIVAT JOHTAA VAKAVIIN
HENKILOVAHINKOIHIN.  Vilti  takapotkut
pitamalla sahanterd terdvana, pitamalla
leikkausohjain samansuuntaisena teran
kanssa, pitamalla halkaisuveitsi ja terdn
suojus paikoillaan ja kayttamalla tyokalua
asianmukaisesti. Voit lisaksi vélttaa
takapotkun, jos et irrota tyokappaletta ennen
kuin olet painanut sen kunnolla teran ohi etka
repaise tyokappaletta, joka vaantynyt tai
kayristynyt tai jolla ei ole suoraa reunaa, jonka
voisi johtaa ohjaimeen.
Ala suorita mitdin toimintoa vapaalla kidella.
Vapaan kdden toiminta tarkoittaa, ettd kaytat
kasiasi tukemaan tai ohjaamaan tyokappaletta
leikkausohjaimen tai jiiriohjaimen sijasta.
ALA KOSKAAN kurkota sahanterin ympiri tai
yli. ALA koskaan kurkota tydkappaleeseen,
ennen kuin tera on taysin pysahtynyt.
Vilta akkindista, nopeaa syo6ttod. Syota niin
hitaasti kuin mahdollista, kun syoétat kovaa
tyokappaletta. Alda  taita tai vaanna
tyokappaletta syoton aikana. Jos terd
pysdhtyy tai juuttuu tyokappaleeseen,
sammuta  tyokalu vélittomasti. Kytke
tyokappale irti virtapistokkeesta. Selvita sitten
tukos.
ALA KOSKAAN poista leikattuja osia terin
lahella tai kosketa terdn suojusta sen ollessa
toiminnassa.
Irrota irtonaiset oksat tyokappaleesta ENNEN
kuin aloitat leikkauksen.
Ala vahingoita johtoa. Alid koskaan riuhtaise
johtoa irti koskettimesta. Ald anna johdon
joutua kosketukseen kuumuuden, 6ljyn, veden
ja terdvien reunojen kanssa.
Osa kayton aikana syntyvasta polysta sisaltaa
kemikaaleja, joidan tiedetddn aiheuttavan
syopas, lasten epamuodostumia ja muita
lisddntymiskykyyn  vaikuttavia ongelmia.
Joitakin esimerkkeja tallaisistd kemikaaleist
ovat:
- lyijy lyijypohjaisilla maaleilla maalatuista
materiaaleista ja

- arsenikki ja kromi kemiallisesti
késitellysta puutavarasta.
- Sinun altistumisriskisi riippuu siita,

kuinka usein teet tamantyyppistd tyota.
Néin voit vdhentda altistumista naille
kemikaaleille: tyoskentele hyvin
tuuletetuissa tiloissa ja kdyta hyvaksyttyja
turvalaitteita, kuten hengityssuojaimia,

jotka on tarkoitettu erityisesti
suodattamaan mikroskooppisia
aineosasia.



34. Kytke tyokalu
sahauksen aikana.
Suojus voidaan nostaa pois tyokappaleen
asetuksen ajaksi ja helpottamaan puhdistusta.
Varmista aina ennen tyokalun kytkemista, etta
suojuksen huppu on alhaalla ja siledna

poydan pintaa vasten.

SAILYTA NAMA OHJEET.

polynkerayslaitteeseen
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ASENNUS

Poytapyorosahan sijoitus
Kuva1
Kuva2

Kuva3

Sijoita poytapyorésaha hyvin valaistulle ja tasaiselle
alueelle, missa voit yllapitdd hyvan jalansijan ja
tasapainon. Se tulisi asentaa sellaiselle alueelle, jossa
on tarpeeksi tilaa tyOkappaleidesi koon kasittelylle.
Poytapyorésaha tulisi  kiinnittda neljalla ruuvilla tai
mutterilla tydpenkkiin tai poytédpydrésahan jalustaan
poytapyorésahan pohjassa olevia reikia soveltaen. Kun

kiinnitdt poytapyorosahaa tydpenkkiin vamista, etta
tydpdydassd on samankokoinen  aukko,  kuin
poytapyoroésahan pohjassa, jotta sahanpuru voisi

helposti tippua sen lapi.

Jos toiminnan aikana poytapyorésahalla on taipumusta
keikahtaa, lipsahtaa tai siirtyd, tyopenkki tai
poytapyorosahan jalusta tulisi varmistaa lattiaan.
Lisdvarusteiden varastoiminen

Kuva4

Kuva5

Tyontétyokalua, kolmikulmaa ja kiintoavaimia voidaan
sdilyttda jalustan vasemmalla puolella. Sahausohjainta
ja kulmaohjainta voidaan sailyttda jalustan oikealla
puolella.
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TOIMINTAKUVAUS

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Leikkaussyvyyden saataminen

Kuva6é

Leikkaussyvyyttd voidaan saatda kahvaa kaantamalla.
Kierrd kahvaa myoétapaivaan teran nostamiseen tai
vastapaivaan sen alentamiseen.

HUOMAUTUS:
Sovella  pintapuolista  syvyydenasetusta  ohuen
materiaalin leikkaamiseksi saadaksesi puhtaampi viilto.

Viisteityskulman asetus

Kuva7

Léysenna lukkovipua vastapaivaan ja kierra kasipyoraa,
kunnes haluttu kulma (0° - 45°) on saavutettu.
Viisteityskulma on merkitty nuoliosoittimella.

Halutun  kulman saavuttamisen jalkeen, kirista
lukkovipua myétapaivaan varmistaaksesi saato.
/AHUOMAUTUS:

Viisteityskulman  saatamisen jalkeen, Kirista

lukkovipu lujasti.
Sallittujen pisteiden saato
Kuva8

Kuva9

Ty6kalu on varustettu sallituilla pisteilld 90° and 45° :ssa
pdydan pintaan nahden. Tarkistaaksesi ja asentaaksesi
sallitut pisteet, tee seuraavasti:

Siirrda  kasipyoraa niin  pitkélle, kuin mahdollista
kiertamalla sitd. Aseta kolmikulma pdydalle ja tarkista,
onko terd 90° or 45° :ssa pdydan pintaan nahden. Jos
tera on kuvan A osoittamassa kulmassa, kierra
saatéruuvia myotapaivaan; jos se on kuvan B
osoittamassa kulmassa, kierrd ruuveja vastapaivaan
sallittujen pisteiden saatamiseksi.

Sallittujen pisteiden saatamisen jalkeen, aseta tera 90°
pdydan pintaan nadhden. Sédada sitten nuoliosotin siten,
ettd sen oikea reuna on rinnakkain 0° asteikon kanssa.

Kuva10
Kytkimen toiminta

/\HUOMAUTUS:
Poista tydkappale poydalta.
Sammuta tyokalu ja paina sitten

kaynnistyspainiketta.
Tarkasta, ettd tydkalun virtakytkin ei ole paalla,
ennen kuin kytket tyokalun verkkovirtaan.
Tyokalut, joissa on nappaintyyppinen kytkin
Kuva11
Laitteen kaynnistamiseksi paina ON (I) nappia.
Laitten pysayttamiseksi paina OFF ( O ) nappia.



Tyokalut, joissa on viputyyppinen kytkin

Kuva12
Kaynnista tyokalu nostamalla kytkinvipua. Pysayta se
alentamalla kytkinvipua.

Ala-poyta (R)
Kuva13

Kuva14

Tahan tyokaluun kuuluu apupdytd (R), joka sijaitsee
paapoydan oikealla puolella. Kun haluat ottaa
apupdydan (R) kayttoon, I6ysaa oikealla puolella olevat
kaksi ruuvia kiertamalla niitd vastapaivaan, veda
apupoyta (R) ulos ja kiinnita se sitten kiristdmalla ruuvit.
Ala-poyta (taka)

Kuvai15

Voit ottaa ala-pOydan (taka) kayttoon loysaamalla
pdydan alapuolen ruuvit vasemmalta ja oikealta ja

vetamalla pdydan haluamaasi pituuteen. Kiristd ruuvi,
kun pdyta on haluamassasi pituudessa.
Liukupoyta
Kuva16
/AHUOMAUTUS:
Kun lopetat liukupdydan kayttamisen, lukitse poyta
siirtdmalla lukituslevy pystyasentoon.
Taman tydkalun vasemmalla puolella on liukupdyta.
Liukupoyta liikkuu edestakaisin. Kaanna etu- ja
takapuolen  lukituslevyt  vaaka-asentoon  ennen
liukupdydan kayttamista.
Kun aloitat sahaamisen, pitele tydkappaletta
kulmaohjainta vasten, kiinnitd kulmaohjaimen puristin ja
tydbnna tyokappaletta eteenpdin yhdessa liukupdydan
kanssa.

KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.
Tydkalu kuljetetaan tehtaalta siten, ettd sahantera ja
terdsuoja eivat ole asennuskunnossa. Kokoa
seuraavalla tavalla:

Sahanteran kiinnitys ja irrotus

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen teran kiinnitysta tai irrotusta,
etta laite on sammutettu ja kytketty irti verkosta.
Kaytan teran irrottamiseksi ja kiinnittdmiseksi vain
Makitan istukka-avainta. Taman laiminlydnti
saattaa aiheuttaa kuusioruuvin ylikiristdmisen tai
puutteellisen kiristdmisen. TAma saattaa aiheuttaa
vammoja.
Kéytd seuraavanlaista sahanterda. Ala kayta
sellaista sahanterad, joka ei mukaudu ohjeissa
maarattyihin ominaisuuksiin.
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Mallille Maks. halk. | Min. halk. | Terén paksuus Viilto
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm tai vahemmén | 2 mm tai enemman
AHuomauTus:

Tarkista teréan tangonreian lapimitta ennen teran
asentamista. Kayté aina oikeaa rengasta sen teran
tangonreikaan, jota aiot kayttaa.

Kuva17

Irrota terdaukon kehys. Pida uloimmaista laippaa
paikallaan kiintoavaimella ja avaa mutteri kaantamalla
sitd vastapaivaan toisella kiintoavaimella. Irrota sitten
uloimmainen laippa.

Kuva18

Kokoa sisédlaippa, rengas, sahantera, ulkolaippa ja
kuusiomutteri tankoon varmistaen siten, ettd teran
hampaat kohdistuvat pdydan edessé alaspain. Asenna
aina kuusiomutteri sen syvennettyyn sivuun siten, etta
se kohdistuu ulkolaippaan pain.

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.

/\HUOMAUTUS:
25,4 mm:n sovitinrengas on Kkiinnitetty karaan
tehtaalla.

Eurooppalaisille maille

/AHUOMAUTUS:
Rengas, joka on 30 mm ulkohalkaisijaltaan, on
tehtaan asettama sisa- ja ulkolaippojen valiin.
Pida laipan pinta puhtaana polystd tai muista
limautuvista aineista; se saattaa aiheuttaa terén
huonotumisen. Varmista, ettd terd on asennettu
siten, ettd sen hampaat on leikkaussuuntaan
(k&antyvan) oikaistu.
Varmistaaksesi terd paikalleen, pida ulkolaippaa
offset-ruuvimeisselilla, ja kiristd sitten kuusiomutteria
my6tapaivaan  ruuviavaimella. MUISTA  KIRISTAA
KUUSIOMUTTERI TIUKASTI.

Kuva19

/\HUOMAUTUS:
Muista pitaa kuusiomutteria tiukasti
ruuvimeisselilla. Jos otteesi luiskahtaa, ruuviavain
saattaa tulla kuusiomutterista pois, ja katesi
saattaa iskeytya teran terdvaan reunaan.

Teransuojuksen asennus

Kuva20
Kuva21
/AHUOMAUTUS:
Ennen terdnsuojuksen asentamista, saada
leikkaussyvyys enimmaiskorkeuteensa.
Ei-Eurooppalaisille terdnsuojustyypeille
Irrota keskimmainen kotelo. Aseta viiltotera
teransuojuksen alustusosaan (tuki). Kirista

kuusiomutterit (A) annetulla ruuviavaimella.



Ei-Eurooppalaisille terdnsuojustyypeille
Kuva22

Kuva23
Irrota keskimmainen kotelo. Aseta viiltotera
teransuojuksen alustusosaan (tuki). Kirista

kuusiomutterit (A) annetulla ruuviavaimella.

Aseta teransuojus viiltoterdssa olevaan uraan. Kiinnita
terdnsuojus kaantamallad teradnsuojuksessa olevaa
vipua.

Sekéa Eurooppalaisille etta ei-Eurooppalaisille
terdansuojustyypeille

Viiltoteran asennuspaikka on tehtaassa asennettu siten,
ettd tera ja viiltotera ovat suorassa linjassa. Jos ne eivat
kuitenkaan ole suorassa linjassa, l16ysenna kuusiopultit
(B) ja séada teransuojuksen alustusosa (tuki) siten, etta
viiltoterd on kohdistettu suoraan terén taakse. Kirista
sitten kuusiomutterit (B) tuen varmistamiseksi.

Kuva24

/AHUOMAUTUS:
Jos terda ja viiltoterdd ei ole asianmukaisesti
oikaistu, toiminnan aikana saattaa ilmetd

vaarallinen puristustila. Varmista, ettd ne ovat
asianmukaisesti oikaistu. Voit karsia vakavia
henkilbvammoja, jos kaytat tydkalua ilman
asianmukaisesti oikaistua viiltoteraa.
ALA KOSKAAN tee minkaanlaisia s&atdja, kun
tyokalu on kaynnissa. Kytke tyokalu irti ennenkuin
teet saatoja.
Al3 irrota halkaisuveisté.
Kuva25
Halkaisuveitsen ja teran hampaan valissa on oltava 4-5
mm:n valys. LOysda kuusiomutterit (A), saada
halkaisuveitsi oikeaan asentoon ja kiristd kuusiomutterit
(A) tiukkaan. Kiinnitd terdaukon kehys poytdan ja
varmista sitten terdsuojuksen toiminta, ennen kuin
aloitat sahaamisen.

Repedmaaidan asennus ja saatoé

Kuva26

Kiinnitd sahausohjain niin, ettd se asettuu lahimpaan
ohjauskiskoon.

Kiinnitd ~ sahausohjain kaantamallda sen  vipu

ala-asentoon.

Ollaksesi varma, ettd repedmaaita on teran kanssa
rinnakkain, kiinnita repedmaaita 2 - 3 mm terasta. Nosta
terd ylds enimmaiskorkeuteen. Merkitse yksi teran
hammas liidulla. Mittaa etéisyys (A) ja (B) repedmaaidan
ja teran valilla. Kaytd molempia mittoja liidulla merkittya
hammasta kayttden. Naiden kahden mittauksen tulee
olla samat. Jos repedmaaita ei ole terdn kanssa
rinnakkain, tee seuraavanlailla:

Kuva27

Kuva28
1. Kiinnita sahausohjain
ala-asentoon.

kaantamalla vipu
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Léysennd  kaksi repedmaaidassa  olevaa
kuusiomutteria annetulla istukka-avaimella.

3. Saada repeamaaitaa, kunnes se on terén kanssa

rinnakkain.

4. Kirista repeamaaidassa olevat kaksi
kuusiomutteria.

Kuva29

/AHUOMAUTUS:
Saada varmasti repeamaaita terdn kanssa

rinnakkain, tai muuten saattaa esiintya vaarallisia
takapotkutiloja.
Nosta repedmaaita yloés terdn sivun kanssa samaan
tasoon. Varmista, ettd aidan kannattimessa oleva
ohjauslinja osoittaa asteikossa 0:aan. Jos ohjauslinja ei
osoita asteikossa 0:aan, I10ysaa asteikkolevyn ruuvia ja
saada asteikkolevya.

Kuva30
Polynimuriin kytkeminen

Kuva31
Puhdistustoiminnat voidaan suorittaa kytkemalla tydkalu
Makitan pélynimuriin tai pélynkerayspussiin.

KAYTTO

/\HUOMAUTUS:
Kayta aina "tyonavustajia”, kuten tyontotikkuja ja
tydntdlohkoja, kun on olemassa sellainen vaara,
etta katesi tai sormesi lahenevat teraa.
Pida aina tyOkappaletta Ilujasti pdydalla ja
repedmaaidalla tai viistomitalla. Ald taivuta tai
vaanna sitd syoton aikana. Jos tydkappaletta on
taivutettu tai vaannetty, se saattaa aiheuttaa
vaarallisia takapotkuja.
ALA KOSKAAN vedé tydkappaletta, kun terd on
vielda kaynnissa. Jos sinun on vedettava
tyokappaletta, ennenkuin leikkaus on valmis, kytke
ensin laite pois paalta samalla tydkappaletta lujasti
pitden. Odota, kunnes terd on taysin pysahtynyt,
ennenkuin vedat tydkappaleen pois. Taman
laiminlyonti saattaa aiheuttaa vakavia takapotkuja.
ALA KOSKAAN poista poisleikattua materiaalia,
kun tera on viela kaynnissa.
ALA KOSKAAN sijoita  kéttési
sahanteran tielle. Ole erityisen
viisteitysleikkausten kanssa.
Varmista aina repedmaaita lujasti, tai vakavia
takapotkuja saattaa esiintya.
Kéayta aina tyontdkapulaa tai muuta apuvalinetta,
kun sahaat pienikokoisia tai kapeita tyokappaleita.

sormiasi
varovainen

tai

Ty6navustajat
Tyontétikut, tyéntdlohkot  tai apu-aidat ovat
"tydnavustaja" -tyyppeja. Kaytd niitd tehdaksesi

turvallisia, varmoja leikkauksia ilman, ettd kayttajan
tarvitsisi koskettaa teréa millaan ruumiinosallaan.



Tyontolohko

Kuva32

Kaytad 19 mm vaneripalasta.

Kahvan tulisi olla vaneripalasen keskiosassa. Kiinnita
liimalla ja puuruuveilla kuvan mukaan. Pieni pala 9,5 mm
x 8 mm x 50 mm puuta tulee aina olla liimattuna vaneriin,
jotta se estaisi teran tylsistymisen, jos kayttaja leikkaa
vahingossa tydntélohkoon. (Al4 koskaan kaytd nauloja
tyontolohkoissa.)

Apu-aita

Kuva33
Tee apu-aita 9,5 mm ja 19 mm vaneripalasesta.

Viiltdaminen

/AHUOMAUTUS:
Viiltdessa poista viistomitta poydalta.
Kun leikkaat pitkia tai suuria tydkappaleita, sovella
aina riittidvaa tukea pdydan takana. ALA anna
pitkan laudan liikkua tai siirtyd pdydalla. Tama voi
aiheuttaa terdn kovettumisen ja nain lisata
takapotkujen ja henkildvammojen mahdollisuutta.
Tuen tulisi olla samalla korkeudella kuin poyta.

1. Saada leikkuusyvyyttd hieman tyokappaleen
paksuutta korkeammalle.

Kuva34

2. Aseta sahausohjain haluamaasi sahausasentoon
ja kiinnitd se paikalleen kaantamalla vipu
ala-asentoon.

3.  Kytke laite paalle ja sy6ta hellavaroen tydkappale
sen terdan repedmaaidan mukana.

(1) Kun viillon leveys on 150 mm ja leveampi,
kayta varovasti oikeaa kattasi tydkappaleen
sybttamiseen.  Kaytd vasenta  kattasi
tyokappaleen asennossa pitdmiseksi
repedmaaitaa vasten.

Kuva35
(2) Kun viillon leveys on 65 mm - 150 mm, kayta

tyontétikkua tydkappaleen syéttamiseksi.

Kuva36
(3) Kun viillon leveys on kapeampi, kuin 65 mm,

tyontétikkua ei voi kayttéa, koska tydntdtikku
iskeytyy teransuojukseen. Kayta apu-aitaa ja
tyéntélohkoa. Kiinnita apu-aita
repedmaaitaan kahdella "C" puristimella.

Kuva37

Syo6ta tydkappale kasin, kunnes sen loppu on
noin 25 mm:n paastd pdydan etureunasta.
Jatka  syottéa  tyontdlohkoa  kayttden
apu-aidan karjessa, kunnes leikkaus on
valmis.

Kuva38
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Katkaisusahaus

/\HUOMAUTUS:
Kun teet katkaisuleikkauksen, poista repedmaaita
poydalta.
Kun leikkaat pitkia tai suuria tydkappaleita, sovella
aina riittdvaa tukea pdydan sivuilla. Tuen tulisi olla
samalla korkeudella kuin poyta.

- Pida kadet aina pois teran tielta.
Viistoasteikko

Kuva39
Kayta liukuohjainta kuvissa
sahausmenetelméan yhteydessa.

esitettyjen 4

/AHUOMAUTUS:
Kirista viistoasteikon nuppi varovasti.
Valta tyokappaleen pujahtamista ja mittaa vakaan
tyétéd hallitsevan asetelman mukaan, varsinkin
kulmaa leikatessa.
ALA KOSKAAN tartu tydkappaleen irti leikattavaan
osaan.
Saada aina viistoasteikon paan ja sahanteran
valinen etaisyys niin, ettei se ylitd 15 mm.
Viistoasteikon kaytto

Kuva40

Tyénna kulmaohjain pdydassa oleviin uriin. Loysaa
ohjaimessa oleva nuppi ja sdada ohjain haluamaasi
kulmaan (0° - 60°). Veda tyokappale samaan tasoon
ohjaimen ja liukupdydén kanssa, kiinnitéd tyokappale
kulmaohjaimen  puristimella ja  tydénna  sitten
tydkappaletta hitaasti teréda kohti.
Apu-puunpaallyste (viistoasteikko)

Kuva41

Voit estdd pitkdn levyn huojumisen kiinnittdamalla
viistoasteikkoon apupaéallyslaudan. Kiinnita se pulteilla ja
muttereilla poratuista rei'istd kuitenkin niin, etta
kiinnittimet eivat tydnny paatylaudan pinnan ylapuolelle.

Tyokalun kuljetus

Kuva42
Varmista, etta tyokalu on kytketty pois.

Kuljeta tyokalua pitamalla sen osaa kuvan osoittamalla
tavalla.

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina kaikki liikkuvat osat ennen tyokalun
kuljetusta.
Varmista aina ennen kuljetusta, etta teransuojus on
kiinnitetty paikalleen.

HUOLTO

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltot6ita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti

virtaldhteesta.



HUOMAUTUS:
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Puhdistus

Puhdista silloin talléin sahanpuru ja lastut. Puhdista
teransuojus ja poytapydrésahan sisélla olevat liikkuvat
osat varovasti.

Voitelu
Pdytapyorosahan  erinomaisessa  toimintakunnossa
pitamisen vuoksi seka maksimi palveluian
varmistamiseksi 0ljya tai rasvaa liikkuvat ja pyorivat osat
aika ajoin.
Voitelupaikat:
Kierteinen akseli teran kohottamiseen
Saranoi rungon kiertdmiseksi
Moottorissa oleva kohotuksen ohjausakseli
Hammasratas teran kohottamiseen

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva43

Irrota ja tarkasta hiiliharjat sdanndéllisesti. Vaihda, kun ne
ovat kuluneet 3 mm:n pituuteen asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhta aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.

Kuva44

Irrota  hiiliharjanpidikkeiden  kuvut  ruuvimeisselilla.
Vaihda hiiliharjat poistamalla terénsuojus ja tera ja
Ioysenna sitten lukkovipu, kallista sahan karkea ja
kiinnitd se 45° viisteityskulmaan. Sijoita tyokalu sitten
varovasti itsensad paalle takaperin. Loysenna sitten
hiiliharjapidikkeiden kupu. Ota pois kuluneet hiiliharjat,
asenna uudet ja kiinnita pidikkeiden kuvut.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadét on

teetettdvd Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.
LISAVARUSTEET
/AHUOMAUTUS:
Seuraavia lisdvarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tydkalun kanssa. Muiden liséavarusteiden tai
laitteiden kayttd voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kéayta lisavarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.
+  Repeamaaita
Viistoasteikko
Kiintoavain 24
Kuusioavain 5
Liitos (polynkeraajaan kytkemiseen)
Jalusta sarja
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HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Cauruma diametrs 8 mm 17-1. UzgrieZnu atsléga 24-5. Se$8kautnu bultskraves (A)
2-1. 6 mm stand. paplaksne 17-2. Uzgrieznu atsléga 24-6. Se$skautnu bultskraves (B)
2-2. Nr. 10 kokskrave 40 mm min. 17-3. SedSkautnu uzgrieznis 25-1. Asmens aizsargs

garums 18-1. lekS&jais atloks 25-2. Skelo3ais nazis
3-1. 6 mm stand. paplaksne 18-2. Gredzens 26-1. Svira
3-2. 6 mm montazas bultskrive un 18-3. Zaga asmens 27-1. Skala

uzgrieznis Ciesi pieskrivéjiet 18-4. Argjais atloks 28-1. Se$8kautnu bultskraves
4-1. Bidstienis 18-5. Sedskautnu uzgrieznis 30-1. Vadlinija
5-1. Zagéjuma vadotne 19-1. UzgrieZnu atsléga 30-2. Skrive
5-2. Lenkveida mérinstruments 19-2. UzgrieZnu atsléga 32-1. Paraléli priek$pusei/malai
6-1. Rokturis 20-1. Asmens aizsargs 32-2. Rokturis
7-1. Bultipas raditajs 20-2. Skeloais nazis 32-3. Kokskrave
7-2. BlokéSanas svira 20-3. Asmens aizsarga uzstadi$anas 32-4. Salimét kopa
8-1. Regulésanas skrive 90 ° dalu (atbalstu) 33-1. Paraléli priekSpusei/malai
8-2. Regulésanas skrive 45 ° 21-1. Asmens aizsargs 36-1. Bidstienis
10-1. Bultinas raditajs 21-2. Skeloais nazis 37-1. PaligierobeZotajs
11-1. Slédzis 22-1. Asmens aizsargs 38-1. BidiSanas bloks
11-2. Darbibas atsakSanas poga 22-2. Skeloais nazis 38-2. PaligierobeZotajs
12-1. Sledzis 23-1. Asmens aizsargs 39-1. Skérszagésana
12-2. Darbibas atsak$anas poga 23-2. Skeloais nazis 39-2. Lenkzagésana
13-1. Skrlves 24-1. Asmens 39-3. Sliplenka zagésana
14-1. Apaksgjais galds (R - labais) 24-2. Siem abiem attalumiem jabit 39-4. Kombinéta lenkzagésana (lenki)
15-1. Skraves vienadiem. 40-1. Lenkveida mérinstruments
15-2. Apaksgjais galds (aizmuguré) 24-3. Asmens aizsarga uzstadiSanas 40-2. Rokturis
16-1. Bidam galds dalu (atbalstu) 44-1. Sukas turek|a vaks
16-2. BlokéSanas plaksne 24-4. SkeloSais nazis 44-2. Skrovgriezis
SPECIFIKACIJAS

, MLT100
Modelis

(Eiropas valstim)

(citam valstim, iznemot Eiropas valstis)

Ass caurums 30 mm 25 mm un 25,4 mm
Asmens diametrs 260 mm 255 mm
Asmens korpusa biezums 1,9 mm vai mazak
. . 90° 93 mm 90,5 mm
Maks. grieSanas jauda
45° 64 mm 63 mm

Tuksgaitas atrums (min™")

4 300

Galda izmérs (G x P)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
ar apaks$éjo galdu (R) un (aizmugures)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
ar apaks$éjo galdu (R) un (aizmugures)

Gabariti (G x P x A), neizvérsot galdu(-s)

726 mm x 984 mm x 333 mm
ar apaks$éjo galdu (R) un (aizmugures)

726 mm x 984 mm x 333 mm
ar apaks$éjo galdu (R) un (aizmugures)

Neto svars

34,1kg

34,1kg

DroS$ibas klase

B

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003
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END215-6

Simboli
Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi

izprotat to nozimi.

@E]EI - Izlasiet rokasgramatu.
®6

DUBULTA IZOLACIJA

Valkajiet aizsargbrilles.

@ Neturiet roku vai pirkstus asmens
tuvuma.
E Tikai ES valstim
Neizmest elektrisko aprikojumu

sadzives atkritumos!
Saskana ar Eiropas direktivu par
lietotajam elektroiekartam un
elektronikas iekartam un tas ieklausanu
valsts likumdoSana lietotais elektriskais
aprikojums  jasavac atseviski un
janogada oftrreizéjai parstradei vidi
saudzéjosa veida.

ENE003-1

Paredzéta lietosana

Sis darbariks ir paredzéts iegriezumiem koka.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tade| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena limenis (Lya): 92 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 105 dB (A)
Mainigums (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENH022-5
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Galda zagis
Modela Nr./ tips: MLT 100
ir sérijveida izstradajums un
Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
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Un tas raZots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN61029
EK tipa atbilstibas parbaudes sertifikata
502510830001, BM 502510830002
EK tipa atbilstibas parbaudi saskana ar Direktivu
2006/42/EK veica:

TUV Rheinland LGA Products GmbH

TillystraRe 2

D-90431 Nurnberg

Identifikacijas numurs 0197
Tehnisko dokumentaciju uztur:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

Nr.BM

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinadjumu un
noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus un noradijums,

lai varétu tajos ieskatities turpmak.
ENB095-1

PAPILDUS DROSIBAS
NOTEIKUMI DARBARIKA
LIETOSANAI

SAGLABAJIET SOS
NORADUUMUS

Lietojiet acu aizsargus.
Nelietojiet darbariku viegli
S$kidrumu un gazu tuvuma.

izliesmojosu

3.  NEKAD neizmantojiet darbaritku ar uzstaditu
abrazivu griezéjripu.
4. Pirms darba veikSanas uzmanigi parbaudiet,

vai asmenim nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusu vai bojatu asmeni nekavéjoties
nomainiet.



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

Izmantojiet tikai tdadus asmenus, ko iesaka
razotajs un kas atbilst standartam LVS EN
847-1, ka arl ieverojiet, ka SkelSanas nazis
nedrikst bat biezaks par zaga asmens
griezuma platumu un nedrikst bt planaks par
asmens korpusu.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo griezéjripu, izmantoSana
var izraisit ievainojumu.

Zaga asmeni izvélieties atbilstosi zagéjamam
materialam.

Neizmantojiet asmenus, kas razoti no
atrgrieziga térauda.
Lai mazinatu radusSos troksni, vienmér

parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.
Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet uz zaga asmens noradito maksimalo
atrumu.

Pirms asmens uzstadiSanas notiriet varpstu,
atlokus (it 1pasi uzstadiSanas virsmu) un
se$sSkautnu skrivi. Nepareiza uzstadisana var
radit asmens vibraciju/svarstibas vai izslidi.
Izmantojiet zaga asmens aizsargu un
SkelSanas nazi visiem darbiem, kam tos var
izmantot, tai skaita pilnigas sazagésanas
darbiem. Vienmér uzstadiet asmens aizsargu
sekojot instrukcijam, kas sniegtas S$aja
rokasgramata. Pilnigas sazagéSanas darbs ir
tads darbs, kura asmens pilniba izzagéjas
cauri apstradajamam materialam, pieméram,
gareniska zagésana vai parzagéSana. NEKAD
neizmantojiet darbartku ar bojatu asmens
aizsargu, ka ar1 nenostipriniet asmens
aizsargu ar virvi, auklu u.c. Jebkura nepareiza
asmens aizsarga darbiba nekavéjoties
janovers.

Péc tam, kad esat paveicis darbibu, kura
nepiecieSams nonemt aizsargu, nekavéjoties
to piestipriniet atpakal.

Negrieziet metala objektus, pieméram, naglas
un skraves. Pirms sakt darbu parbaudiet, vai
apstradajama materiala nav naglas, skriaves
un citi sveskermeni, un tos izpemiet.

Pirms slédza ieslegSanas no galda nonemiet
uzgrieznatslégas, nogrieztos gabalus u.c.
Darba laika NEKAD nevalkajiet cimdus.
Netuviniet rokas zaga asmens trajektorijai.
NEKAD nestaviet un nelaujiet nevienam citam
stavét zaga asmens trajektorijas tuvuma.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras S$kelSanas nazim vai
apstradajamam materialam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Darbariku nevar izmantot rievu un gropju
zagésanai.
Ja galda
nomainiet.
NEKAD neko nereguléjiet, ja darbariks ir
ieslegts. Pirms reguléSanas atvienojiet
darbariku no elektrotikla.

Kad nepiecieSams, izmantojiet niju grasanai.
Nija grisanai JAIZMANTO Sauru
apstradajamo materialu gareniskai zagésanai,
lai netuvinatu rokas un pirkstus asmenim.
Vienmeér, kad neizmantojiet ndju griasanai,
glabajiet to sava vieta.

Ipasu uzmanibu pievérsiet instrukcijam, lai

starplika ir nolietojusies, to

mazinatu ATSITIENA risku. ATSITIENS ir
péksna pretkustiba péc zaga asmens
iespriasanas, iekiléSanas vai nepareizas

novietosanas. ATSITIENS liek apstradajamam
materialam atlekt no darbarika operatora
virziena. ATSITIENS VAR IZRAISIT SMAGU
IEVAINOJUMU. lIzvairieties no ATSITIENIEM,
rupéjoties, lai asmens butu ass un gareniska
barjera paraléla asmenim un lai SkelSanas
nazis un asmens aizsargs butu sava vieta un

pareizi darbotos, ka arm  neatlaizot
apstradajamo materialu, kamér neesat to
aizvirzijis pilnlba garam asmenim un

nezagéjot gareniski apstradajamu materialu,
kas ir saspiests vai sameties vai kam nav
taisna mala, kuru var virzit gar barjeru.

Nekad neveiciet nevienu darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Tas nozimé, ka
apstradajamo materialu atbalstat vai virzat ar
rokam, nevis ar garenisko barjeru vai
lenkmeéru.

NEKAD nesniedzieties pari zaga asmenim.
NEKAD nesniedzieties péc apstradajama
materiala, kamér zaga asmens nav pilniba
apstajies.

Izvairieties no asas, straujas pievades. Griezot
cietu apstradajamo materialu, to pievadiet péc
iespéjas Iénak. Pievadot materialu, to nesalieciet
un nesalokiet. Ja asmens apstradajama
materiala apstajas vai iesprast, nekavéjoties
izsledziet darbariku. Atvienojiet darbariku no
elektrotikla. Péc tam noveérsiet iespridumu.
NEKAD nenemiet nost nogrieztos gabalus
blakus asmenim un neaiztieciet asmens
aizsargu, kamér asmens darbojas.

PIRMS sakt griezt no apstradajama materiala
izsitiet visus valigos zarus.

Lietojiet vadu pareizi. Nekad neraujiet aiz vada,
lai to atvienotu no spraudligzdas. Sargajiet vadu
no siltuma avotiem, e|las, tidens un asam malam.
Darba gaita dazu veidu radusSos puteklu
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit veézi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:



svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un

arséns un hroms no Kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.

Risks jasu veselibai palielinas atkariba no
ta, cik biezi jus veicat Sada veida darbu.
Lai samazinatu So kimisko vielu
iedarbibu: stradajiet labi veédinata darba
vieta un ar apstiprinatiem drosibas
piederumiem, pieméram, puteklu maskam,
kas ir speciali paredzétas, lai izfiltrétu
mikroskopiskas dalinas.

Zagéjot ar darbariku, tam pievienojiet puteklu
savaceéju.

Aizsargu var pacelt apstradajama materiala
uzstadiSanas laika un arf, lai batu vieglak tirit.
Vienmér pirms darbarika pievienoSanas
kontaktligzdai parliecinieties, vai aizsarga
vaks ir nolaists un viena limeni ar zaga galdu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

34.

35.

UZSTADISANA

Galda zaga novieto$ana
Att.1
Att.2

Att.3

Novietojiet galda zagi labi apgaismota un lidzena vieta,
kur iespéjams stavét uz cieSa un stabila atbalsta. Tas
jauzstada tada vieta, kur ir pietiekami daudz
apstradajamo materialu izmériem atbilstoSas brivas
vietas. Galda zagis japieskravé ar Cetram skrivém vai
bultskrivém pie darba galda vai galda zaga stativa,
izmantojot tam paredzétos caurumus galda zaga
apak$pusé. Piestiprinot galda zagi pie darba galda,
parbaudiet, vai atvere ta aug$pusé ir tada pasa lieluma
ka atvere galda zaga apak$pusé, lai zaga skaidas varétu
birt tai cauri.

Ja darba laika galda zagis médz gazties, bidities vai
kustéties, darba galds vai galda zaga stativs
japiestiprina pie gridas.

Papildpiederumu uzglabasana
Att.4

Att.5

Bidstieni, lenkméru, asmeni un uzgrieznu atslégas var
uzglabat pamatnes kreisaja pusé, garenzagésanas
ierobezotaju — pamatnes labaja pusé.
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FUNKCIJU APRAKSTS

/AAuzmMANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Zagesanas dziluma reguléSana

Att.6

Zagésanas dzilumu var noregulét, griezot rokturi.
Grieziet rokturi pulkstenraditaja virziena, lai paceltu
asmeni, vai pretéji tam, lai to nolaistu zemak.

PIEZIME:
Lai zagésana butu precizaka un dro$aka, zagéjot
planus materialus, izmantojiet seklu zagésanas
dzilumu.

Slipa lenka noregulésana

Att.7

Atbrivojiet blokéSanas sviru pretéji pulkstenraditaja
virzienam un pagrieziet rokratu l"dz vélamajam lenkim
(0° - 45°). Ar bultinu norada slipo lenki.

Kad ieglts vélamais lenkis, pievelciet sviru
pulkstenraditaja virziena, lai nofiksétu $o stavokli.
/AuzmaNiBU:

Kad noreguléts vélamais lenkis, obligati ciesi

nostipriniet bloké$anas sviru.
Nekustigo aizturu regulésana
Att.8

Att.9

Darbariks ir aprikots ar nekustigiem aizturiem 90° un 45°
gradu lenkt pret galda virsmu. Lai parbauditu un
noregulétu nekustigos aizturus, rikojieties $adi:

Griezot rokratu, parvietojiet to, cik vien iesp&jams talu.
Novietojiet lenkméru uz galda un parbaudiet, vai
asmens atrodas 90° un 45° gradu lenkT pret galda
virsmu. Ja asmens atrodas lenkT, ka attélots A zim., lai
noregulétu nekustigos aizturus, grieziet reguléSanas
skrives pulkstenraditaja virziena; ja tas ir lenkl, ka
attélots B zim., grieziet reguléSanas skrives pret&ji
pulkstenraditaja virzienam.

Péc nekustigo aizturu noregulésanas uzstadiet asmeni
90° lenkT pret galda virsmu. Péc tam noreguléjiet bultinu
ta, lai tas laba mala batu vérsta pret 0° lenka iedalu.

Att.10
Slédza darbiba

AuzmANiBU:
Nonemiet apstradajamo materialu no galda.
Izsledziet darbariku un tad nopsiediet RESTART
pogu.
Pirms instrumenta pieslég$anas
parliecinieties, ka tas izslégts.

vienmér



Darbarikam ar pogas slédzi

Att. 11

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet ON ( | ) (ieslégts)
pogu.

Lai to apturétu, nospiediet OFF ( O ) (izslégts) pogu.
Darbarikam ar svirslédzi

Att.12

Lai iedarbinatu darbariku, paceliet slédza sviru. Lai to
apturétu, nolaidiet slédza sviru uz leju.

Apakséjais galds (R - labais)
Att.13

Att.14

Sis darbariks ir aprikots ar apka$&jo galdu (R ) galvena
galda labaja pusé.Lai lietotu apak$éjo galdu (R )
atskravéjiet divas skrdves labaja pusé pulkstenraditaj
virziena; izvelciet galdu(R ) I"dz galam un ieskravéjiet
divas skraves.lai nostiprinatu.

Apakséjais galds (aizmugure)

Att.15

Lai izmantotu paliggaldu (aizmugurgjo), atbrivojiet
skriives zem galda gan kreisaja, gan labaja pusé un

izvelciet to uz aizmuguri vélamaja attaluma. Vélamaja
attaluma ciesi pievelciet skraves.

Bidam galds
Att.16

AuzmANIBU:
Péc slide table izmantoSanas,parliecinieties to
aizslégt bidot blokésanas plaksni vertikali.
Drabariks ir aprikots ar slide table kreisaja pusé. Slide
table bidas uz priekSu un atpakalu.Pagrieziet
blokésanas plaksni uz atpakalu un priek8u horizontali
pirms to izmantojiet.
Stingri  turiet darba materidlu piestiprinot to pie
mérinstrumenta un vienlaicigi parbidiet to ar bidam
galdu cauru veidoSanas bridi.

MONTAZA

/AUzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.
Piegadajot darbariku no rdpnicas, zaga asmens un
asmens aizsargs nav uzstaditi tiem paredzétajas vietas.
Samontgjiet $adi:
Zaga asmens uzstadiSana un nonemsana.

/AuzMANIBU:
Pirms asmens uzstadiSanas vai nonems$anas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.
Asmeni  uzstadiet vai tikai

nonemiet ar

komplektacija eso$o Makita gala uzgrieZznu atslégu.

Ja ta nerikosieties, seS$Skautnu bultskrive bis
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pieskravéta parak ciesi vai parak valigi. Tadéjadi
var rasties savainojumu risks.
Izmantojiet $adu zaga asmeni. Neizmantojiet tadus

asmenus, kas neatbilst S$ajas instrukcijas
noteiktajiem raksturlielumiem.
Modelim | Maks. diam.| Min. diam. | Asmens biezums | lezagésana
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm vai mazak | 2 mm vai vairak
/AuzMANIBU:
Pirms asmens uzstadiSanas parbaudiet asmens ass
cauruma diametru. Ass caurumam vienmér
izmantojiet pareizo izmantojama asmens gredzenu.
Att.17
Nonemiet galda starpliku. Turiet aréjo atloku ar

uzgrieznu atslégu un ar to pretéji pulkstenraditaja
virzienam atskravéjiet seSkautnu uzgriezni.

Att.18

Uz ass uzlieciet iek$éjo atloku, gredzenu, zaga asmeni,
aréjo atloku un ses$skautnu uzgriezni, parbaudot, vai
asmens zobi ir vérsti pret galda priekSpusi. SeS§Skautnu
uzgriezni vienmer uzstadiet ta, lai padzilinata puse batu
vérsta pret aréjo atloku.

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

/AuzmANiBU:
Gredzens ar aréjo diametru 25,4 mm ir rGpnica
uzstadits uz varpstas.

Eiropas valstim

/AuzmaNiBU:

- Gredzens ar aréjo diametru 30 mm starp aréjo un
iek$ejo atloku ir uzstadits rapnica.
Rapéjieties, lai uz atloka virsmas neatrastos
netirumi vai citi pielipusi priekSmeti, jo pretéja
gadijuma asmens var slidét. Parbaudiet, vai
asmens ir uzstadits ta, ka zobi atrodas zagésanas
(grieSanas) virziena.

Lai asmeni nostiprindtu tam paredzétaja vieta, ar

divpuséju izliektu uzgrieznu atslégu turiet aréjo atloku,

tad ar to pretéji pulkstenraditaja virzienam pieskravéjot

sesSkautnu uzgriezni. PARBAUDIET, VAI

SESSKAUTNU UZGRIEZNIS IR CIESI PIESKRUVETS.

Att.19

/AuzmANiBU:
Ruapéjieties, lai se$Skautnu uzgriezni ar uzgrieznu
atslégu turétu uzmanigi. Ja rokturis paslidés,
uzgrieznu atsléga var nokrist no seSSkautnu
uzgriezna, un jus varat savainot savas rokas uz
asajam asmens malam.

Asmens aizsarga uzstadiSana
Att.20
Att.21

/AuzMANIBU:
Pirms asmens aizsarga uzstadiSanas noreguléjiet
zagésanas dzilumu Iidz maksimalajam pacélumam.



Asmens aizsargam, kas paredzéts visam valstim,
iznemot Eiropas valstis

Nonemiet centralo aizsargu. Skelo$o nazi ievietojiet
asmens aizsarga uzstddiSanas dald (atbalstd). Ar
atbilstoSo uzgrieznu atslégu pieskrivéjiet ses$Skautnu
bultskraves (A).

Asmens aizsargam, kas paredzéts Eiropas valstim

Att.22

Att.23

Nonemiet centralo aizsargu. SkeloSo nazi ievietojiet
asmens aizsarga uzstadiSanas dala (atbalstd). Ar
atbilstoSo uzgrieznu atslégu pieskravéjiet ses$Skautnu
bultskriives (A).

Asmens aizsargu ievietojiet SkeloSa naza rieva.
Nostipriniet asmens aizsargu, griezot sviru, kas atrodas
uz ta.

Asmens aizsargiem, kas paredzéti gan Eiropas
valstim, gan paréjam valstim, iznemot Eiropas
valstis

Skelo$a naza uzstadisanas vieta ir noreguléta riipnica ta,
lai asmens un SkeloSais nazis batu taisna Iinija. Tacu, ja
tie neatrodas taisna Iinija, atskrovéjiet se$Skautnu
bultskriives (B) un noreguléjiet asmens aizsarga
uzstadiSanas dalu (atbalstu) t3, lai $keloSais nazis batu
novietots tieSi aiz asmens. Tad pieskravéjiet se$Skautnu
bultskriives (B), lai nostiprinatu atbalstu.

Att.24

/AAUzMANIBU:

. Jaasmens un $keloSais nazis nav pareizi savietoti,
darba laika var rasties bistama saspieSanas riska
situacija. Parbaudiet, vai tie ir pareizi savietoti.
Ekspluatéjot darbartku ar nepareizi savietotu
Skelo$o nazi, jUs varat gt nopietnus ievainojumus.

- NEKAD neko nereguléjiet, kad darbariks darbojas.
Pirms reguléSanas atvienojiet darbariku no
baroSanas avota.

« Nenonemiet 8keloSo nazi.

Att.25

Starp $keloSo nazi un asmens zobiem jablt apméram
4-5 mm attalumam. Atskravéjiet se$Skautnu bultskraves
(A) un atbilsto$i noreguléjiet SkeloSo nazi, ka arT ciesi
pieskraveéjiet seS$Skautnu bultskrives (A). Piestipriniet
galda starpliku, tad pirms darba parbaudiet, vai asmens
aizsargs darbojas vienmérigi.

Garenzagésanas ierobezotaja uzstadiSana un
regulésana

Att.26

Uzstadiet garenzagésanas ierobezotaju lai ierobezotaju
tureklis savienotos ar balkus eso$o vitrzoSo sliedi.

Lai nostiprinatu garenzagésanas ierobezotaju, sviru,kas
atrodas uz ta turékla pagrieziet pilniba.
Lai parbauditu, vai garenzagésanas ierobeZotajs
atrodas paraléli asmenim, nostipriniet to 2 - 3 mm talak
no asmens. Paceliet asmeni I1dz maksimalajam

pacélumam. Vienu no asmens zobiem atziméjiet ar
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krasaino zimuli. Izmériet attdlumu (A) un (B) starp
garenzagés$anas ierobeZotdgju un asmeni. Abus
izmantojot ar krasaino zimuli

mérijumus  veiciet,
atzimétos zobus. Siem abiem mérfjumiem jabat

identiskiem. Ja garenzagésanas ierobeZotajs nav
paraléls asmenim, rikojieties $adi:

Att.27

Att.28

1. Nostipriniet uzgrieznu atslegu samazinot sviru.

2.  Ar atbilstoSo se$Skautnu uzgrieznu atslégu
atskrivéjiet abas garenzagésanas ierobezotaja
seSSkautnu bultskraves.

3.  Noregulgjiet garenzagésanas ierobezotaju, lidz
tas atrodas paraléli asmenim.

4.  Pieskravéjiet abas garenzagésanas ierobeZotaja
seSSkautnu bultskraves.

Att.29

/AuzMANIBU:

- Obligati noregulgjiet garenzagésanas ierobezotaju,
lai tas atrodas paraléli asmenim, jo pretéja
gadijuma var bt bistama atsitiena situacija.

Paceliet garenzagésanas ierobezotaju uz augs$u viena
[imenT pret asmens malu. Parbaudiet, vai pamatnorade
uz ierobezotaja turekla ir vérsta pret 0 iedalu. Ja ta nav
vérsta pret 0 iedalu, atskrivéjiet skalas plaksnes skrivi
un noregul€jiet skalas plaksni.

Att.30

Pievienosana putek|sicéjam

Att.31

Zagesanas laika neizcelsies putek|i, ja So darbariku
pievienosiet Makita putek|sdcéjam vai  puteklu
savacéjam.

EKSPLUATACIJA

/\uzMANIBU:

- Vienmér izmantojiet darba  paliglidzeklus,

pieméram, bidstienus un bidiSanas blokus, ja
pastav risks, ka jusu rokas vai pirksti atradisies
asmens tuvuma.

Vienmér turiet apstradajamo materialu ciesi pie
galda un garenzagésanas ierobeZotaja. Padeves
laika to nelokiet un negrieziet. Ja apstradajamais
materials ir salocits vai sagrozits, var rasties
bistami atsitieni.

NEKAD neiznemiet apstradajamo materialu ara,
kamér asmens griezas. Ja apstradajamais
materials jaiznem ara pirms zagésana ir pabeigta,
vispirms  izslédziet darbariku, cieSi turot
apstradajamo materialu. Pirms apstradajama
materiala iznem$anas nogaidiet, [[dz asmens ir
pilntba parstajis darboties. Neievérojot $o
noteikumu, var izraisit bistamus atsitienus.

NEKAD neiznemiet ara nozagéto materialu, kameér
asmens griezas.



NEKAD zaga asmens cela nelieciet rokas vai
pirkstus. Tpasi uzmanieties, zagéjot slipa lenki.
Vienmér cieSi piestipriniet garenzagésanas
ierobezotaju, jo pretéja gadijuma var izraisit
bistamus atsitienus.

Zaggéjot nelielu vai $auru apstradajamo materialu,
vienmér  izmantojiet  darba paliglidzek|us,
pieméram, bidstienu un bidiSanas blokus.

Darba paliglidzekli

Bidstieni, bidiSanas bloki vai paligierobeZotajs ir darba
paliglidzek|i. Izmantojiet tos, lai zagétu drosi un ar
parliecibu, ka operatoram nebis japieskaras asmenim
ne ar vienu kermena daju.

Bidisanas bloks

Att.32

Izmantojiet 19 mm finiera gabalu.

Rokturim jaatrodas finiera gabala vidd. Piestipriniet ar
ITmi un kokskrivém, ka attélots. Pie finiera vienmér
japielimé mazs koka gabalin$ 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
izméra, lai asmens nek|Gtu truls, ja operators nejausi
iezagé bidiSanas bloka. (BidiSanas bloka nekad
nedzeniet naglas.)

Paligierobezotajs

Att.33

No 9,5 mm un 19 mm finiera gabaliem izveidojiet
paligierobezotaju.

Garenzagésana

AuzmANIBU:
Zaggjot gareniski, no galda nonemiet lenkveida
mérinstrumentu.
Zaggjot garus vai lielus materidlus, vienmér
nodroSiniet  piemérotu  atbalstu aiz galda.
NEPIELAUJIET, ka gar$ délis uz galda kustétos
vai biditos. Rezultata asmens var iestrégt, un var
palielinaties atsitena un ievainojuma risks.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.

1. Noreguléjiet zagésanas dzilumu nedaudz augstak
par apstradajama materiala biezumu.

Att.34
2. Novietojiet garenzagésanas ierobezotaju
vélamaja garenzagésanas platuma un nostipriniet

to pagriezot rokturi.

3. leslédziet darbariku un apstradajamo materialu
kopa ar garenzagésanas ierobezotaju uzmanigi
padodiet asmen.

(1) Ja garenzagésanas platums ir 150 mm un
platdks, ar labo roku uzmanigi padodiet
apstradajamo materialu. Ar kreiso roku turiet
apstradajamo materialu tam paredzétaja
vieta pret garenzagésanas ierobezotaju.

Att.35
(2) Ja garenzagésanas platums ir 65 mm - 150

mm, ar bidstieni
materialu.

padodiet apstradajamo
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Att.36
(3) Jagarenzagésanas platums ir mazaks par 65
mm, bidstieni nav iespéjams izmantot, jo tas
atsitisies pret asmens aizsargu. Izmantojiet
paligierobezotaju un  bidiSanas  bloku.
Pievienojiet paligierobezotaju pie
garenzagésanas ierobeZotaja ar divam "C"
skavam.
Att.37
Padodiet apstradajamo materialu ar roku,
kamér ta gals atrodas apméram 25 mm no
galda priek§éjas malas. Turpiniet padevi,
izmantojot bidiSanas bloku paligierobezotaja
augsdala, kamér zagésana ir pabeigta.
Att.38
Skérszagésana
/AAuzmMANIBU:
Zagejot  Skérseniski, nonemiet no galda
garenzagésanas ierobezotaju.
Zageéjot garus vai lielus materialus, vienmér

nodroSiniet piemérotu atbalstu galda malas.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.
Vienmér ripéjieties, lai netuvinatu rokas asmens
celam.

Lenkveida mérinstruments

Att.39
Izmantojiet lenkveida mérinstrumentu 4 veidu zagésanai,
ka attélots zim&juma.

/AAuzmMANIBU:
Uzmanigi nostipriniet  rokturi uz lenkveida
meérinstrumenta.
Novérsiet apstradajama materiala un
mérinstrumenta parbidiSanos, stingri pieturot

materialu, Tpasi zagéjot lenkT.
NEKAD neturiet un nesatveriet apstradajama
materiala dalu, ko paredzéts nozagét.
Vienmér starp lenkveida mérinstrumentu un zaga
asmeni  noreguléjiet tadu  attalumu, kas
neparsniedz 15 mm.

Lenkveida mérinstrumenta lietoSana

Att.40

Bidiet lenkveida mérsintrumentu galda platajas rievas.
Atbrivojiet rokturi uz mérinstrumenta un savietojiet to uz
vélamajiem lenkiem (0 "idz 60). Paceliet detalu uz augsu
viena menT pret ierobeZotaju un uzmanigi iebidiet
asment.

Koka paligfinieréjums
(lenkveida mérinstruments)

Att.41

Lai gar§ délis nesvarstitos, uz lenkveida mérinstrumenta
novietojiet ierobeZzoSanas paligdéli. Pé&c caurumu
izurbSanas pieskravéjiet ar bultskrGvém/uzgriezniem,

tomér stiprinajumi nedrikst izvirzities uz aru no finieréjuma.



Darbarika parnésasana

Att.42
Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no barosanas
avota.
Parnésajiet darbariku, turot to aiz zZiméjuma attélotas
dalas.

AuzmANIBU:
Pirms darbarika parnésasanas vienmeér nostipriniet
visas kustigas dalas.
Vienmér parbaudiet, vai pirms darbarika
parnésasanas asmens aizsargs ir uzstadits tam
paredzétaja vieta.

APKOPE

AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.

PIEZIME:
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atkaiditaju, spirtu vai lidzigus 8kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

TiriSana
Laiku pa laikam iztiriet zaga putek|us un skaidas. Rapigi
iztiriet asmens aizsargu un kustigas dalas galda zaga
iekSpusé.
Ellosana
Lai galda zagi saglabatu vislabakaja darba kartiba un lai
nodro$inatu maksimalo ekspluatacijas laiku, laiku pa
laikam iee|lojiet vai iesméréjiet kustigas un grozamas
dalas.
E|loSanas vietas:

Vitnota varpsta, kas pace| asmeni

Sarnirs, kas groza korpusu

Pacel§anas sliedes varpstas uz dzingja

Zobrats, kas pace| asmeni

Ogles suku nomaina

Att.43

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz 3 mm garumam, nomainiet tas.
Rapéjieties, lai ogles sukas batu tiras, un parbaudiet, vai
tas var brivi ievietot tureklos. Abas ogles sukas ir
janomaina vienlaicigi. 1zmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

Att.44

Ar skrovgriezi noskravéjiet sukas turekla vacinus. Lai
nomainitu ogles sukas, nonemiet asmens aizsargu un
asmeni, tad atbrivojiet blokéSanas sviru, paceliet zaga
galvinu un nostipriniet to 45° shpa lenki. Darbariku
uzmanigi novietojiet uz ta aizmuguréjas dalas. Tad
atskravéjiet sukas turekla vacinu. Iznemiet nolietojusas
ogles sukas, ievietojiet jaunas un nostipriniet sukas
turekla vacinus.
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Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/A\UzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
. Garenzagésanas ierobezotajs
Lenkveida mérinstruments
Uzgrieznu atsléga 24
Sesskautnu uzgrieznu atsléga 5
Savienojums ( pievieno$anai putek|u savacéjam )
Stativa komplekts

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Skylés skersmuo 8 mm 17-2. VerZliaraktis 25-1. Pjovimo disko apsauga
2-1. 6 mm standartiné poverzlé 17-3. Sesiakampé verzlé 25-2. Prakirtimo peilis
2-2. 10 nr. medvarztis, minimalus ilgis - 18-1. Vidinis krastas 26-1. Svirtelé
40 mm 18-2. Ziedas 27-1. Skalé
3-1. 6 mm standartiné poverzlé 18-3. Pjovimo diskas 28-1. Sesiakampiai varztai
3-2. Tvirtai uzverztas 6 mm montavimo 18-4. ISoriné tarpiné 30-1. Kreipiamoji
varztas ir verzlé 18-5. Sesiakampé verzlé 30-2. Sraigtas
4-1. Stiimimo lazda 19-1. VerZliaraktis 32-1. ISoriné/krasto lygiagreté
5-1. Kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté) 19-2. VerZliaraktis 32-2. Rankena
5-2. |Zambaus kampo matuoklis 20-1. Pjovimo disko apsauga 32-3. Medvarztis
6-1. Rankena 20-2. Prakirtimo peilis 32-4. Suklijuoti
7-1. Rodyklés strélé 20-3. Disko apsaugos tvirtinimo dalis 33-1. ISoriné/krasto lygiagreté
7-2. Fiksavimo svirtelé (stovas) 36-1. Stdmimo lazda
8-1.90" reguliavimo varZtas 21-1. Pjovimo disko apsauga 37-1. Pagalbinis kreiptuvas
8-2.45"° reguliavimo varztas 21-2. Prakirtimo peilis 38-1. Stiimimo trinkelé
10-1. Rodyklés strelé 22-1. Pjovimo disko apsauga 38-2. Pagalbinis kreiptuvas
11-1. Jungiklis 22-2. Prakirtimo peilis 39-1. Skersinis pjovimas
11-2. Pakartotinés paleisties mygtukas 23-1. Pjovimo disko apsauga 39-2. |Zambusis pjovimas
12-1. Jungiklis 23-2. Prakirtimo peilis 39-3. |strizasis pjovimas
12-2. Pakartotinés paleisties mygtukas 24-1. Diskas 39-4. Kombinuotasis jZambusis (kampy)
13-1. Varztai 24-2. Sie du atstumai turi bati visiskai pjovimas
14-1. Apatinis stalas (R) vienodi. 40-1. |zambaus kampo matuoklis
15-1. Varztai 24-3. Disko apsaugos tvirtinimo dalis 40-2. Rankenélé
15-2. Apatinis stalas (galinis) (stovas) 44-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
16-1. Stumdomas stalas 24-4. Prakirtimo peilis 44-2. Atsuktuvas
16-2. Fiksavimo ploksté 24-5. Sesiakampiai varztai (A)
17-1. VerZliaraktis 24-6. Sesiakampiai varztai (B)
SPECIFIKACIJOS
. MLT100
Modelis
(Europos $alims) (ne Europos $alims)
Skylé velenui 30 mm 25 mmir 25,4 mm
Pjovimo disko skersmuo 260 mm 255 mm
Disko korpuso storis 1,9 mm arba maziau
Didz. Pjovimo 90° 93 mm 90,5 mm
matmetys 45° 64 mm 63 mm
Greitis be apkrovos (min") 4 300

Stalo dydis (I x P)

(685 mm - 835 mm) x

(955 mm - 1 305 mm)
su papildomais stalais (R) ir (galiniu)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
su papildomais stalais (R) ir (galiniu)

Matmenys (I x P x A) su lentele (lentelémis),
nei$pléstiniai

726 mm x 984 mm x 333 mm

su papildomais stalais (R) ir (galiniu)

726 mm x 984 mm x 333 mm

su papildomais stalais (R) ir (galiniu)

Neto svoris

34,1kg

34,1kg

Saugos klasé

B/

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"
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END215-6

Simboliai
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

@[E - Skaitykite naudojimo instrukcija.
\7

DVIGUBA IZOLIACIJA
Dévékite apsauginius akinius.
Nekiskite ranky ir pirsty prie geleztés.

Tiktai ES valstybéms

NeiSmeskite elektros jrangos | buitinius
Siukslynus!

Pagal ES direktyvaq dél naudotos
elektros ir elektroninés jrangos ir jos
i{diegimo pagal nacionalinius jstatymus,
naudotg elektros jranga batina surinkti
atskirai ir nugabenti antriniy Zaliavy

perdirbimui  aplinkai  nekenksmingu
badu.
ENE003-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas medienai pjauti.
ENF002-2

Maitinimo Saltinis
8j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.

ENG905-1
Triuk§mas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lya): 92 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 105 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENH022-5
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Medzio pjovimo staklés

Modelio Nr./ tipas: MLT100

priklauso serijinei gamybai ir

Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC

Ir yra pagamintas pagal

normatyvinius dokumentus:
EN61029

Siuos standartus arba
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EB tipo patikrinimo sertifikato Nr. BM 502510830001,
BM 502510830002
EB tipo patikrinima pagal direktyva 2006/42/EB atliko:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystraRe 2
D-90431 Nurnberg
Identifikacijos numeris 0197
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smuagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

ENB095-1

PAPILDOMOS |RANKIO SAUGOS
TAISYKLES

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS

Naudokite akiy apsaugines priemones.

2. Nenaudokite jrankio, jei aplinkoje yra degiy
skys¢€iy ar dujy.

3.  NENAUDOKITE jrankio su slifavimo disku.

4.  Prie$ naudodami patikrinkite geleztes, ar néra
itrakimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
itrikusia arba pazeista gelezte.

5. Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas

pjiklo geleztes, atitinkancias EN847-1
standarta, ir atkreipkite démesj | tai, kad
raizymo peilis negali biti storesnis uz pjiklo
geleztés atliekamo pjavio plotj ir plonesnis uz
geleztés korpusa.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

Visada naudokite Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., jpjautus Slifavimo
diskus, galima susizeisti.
Rinkdamiesi pjuklo geleztes,
medziaga, kurig pjausite.
Nenaudokite pjiiklo gelez€iy, pagaminty i$
greitapjovio plieno.

Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasirapinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.
Naudokite tinkamai pagalastas pjiiklo geleztes.
Nevir§ykite maksimalaus greicio, nurodyto ant
pjiiklo geleztés.

PrieS montuodami gelezte, nuvalykite velena,
junges (ypa¢ montavimo pavirsiy) ir SeSiakampe
verzle. Blogai sumontavus geleztes, jos gali
pradéti vibruoti / klibéti arba iSslysti.

Pjuklo geleztés apsauginj jtaisg ir raizymo peilj
naudokite visiems veiksmams, kuriems jj
galima naudoti, jskaitant visas grezimo kiaurai
operacijas. Geleztés apsauginj jtaisa
montuokite, vadovaudamiesi Sioje
instrukcijoje pateiktais nurodymais. Pjovimo
kiaurai operacijos - tai operacijos, kuriy metu
gelezté visiSkai perpjauna ruoSinj, pvz.,
réziant ar pjaunant kryzmai. JOKIU BUDU
nenaudokite jrankio su sugedusiu geleztés
apsauginiu jtaisu arba ijtvirtinkite apsauginj
itaisa virve, styga ir pan. Bet kokj geleztés
apsauginio jtaiso nukrypima nuo normos
reikia nedelsiant iStaisyti.

Baige darba, kuriam reikéjo nuimti apsauginj
jitaisa, tuctuojau uzdékite apsauginj jtaisq ir
raizymo peilj atgal.

Nepjaukite metaliniy daikty, pvz., viniy ir
varzty. Prie$ dirbdami apziarékite ruosinj ir
iSimkite visas vinis, varztus ir kitus pasalinius
daiktus.

Prie$ jjungdami jungiklj, nuimkite nuo stalo
verzliarakcius, nuopjovas ir pan.

Darbo metu NEGALIMA mavéti pirstiniy.
Ziarékite, kad rankos bity kuo toliau nuo
pjiiklo geleztés linijos.

JOKIU BUDU nestovékite ir neleiskite stovéti
kitiems pjiiklo geleztés tako linijoje.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite,
gelezté neliecia raizymo peilio ar ruosinio.
Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

Sio jrankio nenaudokite skobimui, drozimui ar
iSdrozy frezavimui.

Pakeiskite stalo jdékla, kai tik jis nusidéveés.
JOKIU BUDU nereguliuokite jrankio jam
veikiant. Prie$ ka nors reguliuodami, iSjunkite
jrankj i$ elektros tinklo.

atsizvelkite |

ar
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24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Prireikus  naudokite stumiamaja lazda.
Stumiamasias lazdas BUTINA  naudoti
pjaunant siaurus ruoSinius, kad rankos ir
pirstai baty kuo toliau nuo geleztés.
Nenaudojamos stumiamosios
neiSmeskite.
Ypatinga démesj skirkite nurodymams, kaip
sumazinti ATATRANKA. ATATRANKA yra staigi
reakcija j pjiklo geleztés jstrigima, sulinkima
ar iSsiderinima. Dél ATATRANKOS ruosinys
iSmetamas i$ jrankio atgal, operatoriaus link.
ATATRANKA  GALI RIMTAI  SUZEISTI.
ATATRANKOS galite iSvengti neleisdami
geleztei atSipti, iSlaikydami specialy jtaisa
lygiagrety geleztei, laikydami raizymo peilj ir
apsauginj geleztés jtaisa jy vietose ir tinkamai
dirbdami: nepaleisdami ruosinio, kol
nenustiméte jo iki galo uz geleztés, ir
nerézdami ruosSinio, kuris yra susisukes arba
deformuotas, arba neturi tiesios briaunos,
kuria jj bati galima stumti palei aptvara.
Jokiy veiksmy neatlikite rankomis.
,Rankomis" reiSkia laikydami arba
nukreipdami ruosinj rankomis, o ne specialiu
itaisu ar kaginiu matuokliu.
JOKIU BUDU netieskite rankos uz ar vir$
pjiklo geleztés. JOKIU BUDU nesiekite
ruosinio, kol gelezté visiSkai nesustojo.
Stenkités nestumti ruosSinio staigiai ar greitai.
Pjaudami kietus ruosinius, stumkite juos kiek
galima léciau. Stumdami nesulenkite ir
nesusukite ruosinio. Jei gelezté jstringa
ruosinyje, nedelsiant iSjunkite jrankj. ISjunkite
jrankj i$ elektros tinklo. Tada pasalinkite
istrigima.

JOKIU BUDU nesalinkite nuopjovy, esanéiy

Salia geleztés, ir nelieskite geleztés

apsauginio jtaiso geleztei veikiant.

PRIES pradédami pjauti iSmuskite klibanéias

Sakas i$ ruosinio.

Saugokite laida. Jokiu badu netraukite uz

laido, norédami jj iStraukti i$ lizdo. Saugokite

laida nuo karscio, alyvos, vandens ir astriy
briaunuy.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose

dulkése yra cheminiy medziagy, kurios

sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy
medziagy pavyzdziai:

- Svinas i$§ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro Svinas, ir

- arsenikas bei chromas ir
apdorotos medienos.

- Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy
medziagy keliamus pavojus, dirbkite gerai
védinamose patalpose ir naudokite

lazdos

chemiskai



patvirtintas apsaugines priemones, pvz.,
kaukes, sauganéias nuo dulkiy, kurios
specialiai  sukurtos  mikroskopinéms
daleléms sulaikyti.
Pjaudami prijunkite jrankj prie dulkiy rinktuvo.
Apsauginj jtaisa galima pakelti nustatant
ruosinj, ir kad baty lengviau valyti. Pries
jjlungdami jrankj j tinkla, batinai patikrinkite, ar
apsauginis gaubtas nuleistas ir yra viename
lygyje su pjovimo stalu.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

34.
35.

SUMONTAVIMAS

Pjovimo stakliy disko padéties nustatymas
Pav.1

Pav.2

Pav.3

Pjovimo stakles statykite gerai apSviestoje, lygioge
vietoje, kurioje galétuméte tvirtai stovéti ir iSlaikyti
pusiausvyra. Jas reika statyti tokioje vietoje, kurioje baty
pakankamai vietos jvairiy dydziy pjoviniy tvarkymui.
Pjovimo stakles reikia tvirtai pritvirtinti keturiais varztais
arba sraigtais prie darbastalio arba stakliy stovo,
naudojant stakliy apacioje esancias skyles. Tvirtindami
stakles ant darbastalio, patikrinkite, ar darbaslatyje ir
stakliy apacioje esanciy angy dydis sutampa, kad pro
jas galéty iSkristi pjuvenos.

Jeigu jtariate, kad darbo metu staklés gali apsiversti,
pasisilinkti arba pajudéti, darbastalj arba stakliy stova
reikia pritvirtinti prie grindy.

Priedy laikymas

Pav.4

Pav.5

Stimimo lazda, trikampé liniuoté, pjovimo diskas ir
verzliarakgéiai gali bati laikomi kairéje pagrindo puséje, o
prapjovos kreiptuvas bei jZambus matuoklis gali bati
laikomi deSinéje pagrindo puséje.
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VEIKIMO APRASYMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i§jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Pjovimo gylio reguliavimas
Pav.6
Pjovimo gyli galima reguliuoti, sukant rankenélg.
Norédami pakelti pjovimo diska, sukite pjovimo gylio

reguliavimo rankenéle pagal laikrodZio rodykle, o
norédami jj nuleisti - pries$ laikrodZio rodykle.
PASTABA:

Norédami, kad pjlvis bdty $varesnis, plonoms

medziagoms pjauti nustatykite mazo gylio nustatyma.
Istrizo kampo nustatymas

Pav.7

Atsukite fiksavimo svirtele, sukdami prie$ laikrodzio
rodykle, ir sukite ranka sukamg rata, kol nustatysite
norimg kampa (0° - 45°). NuoZulnumo kampg rodo
rodyklés strélé.

Nustate norimg kampa, uzverzkite fiksavimo svirtele,
sukdami jg pagal laikrodZio rodykle, kad nustatymas
baty iSsuagotas.

/A\DEMESIO:
Pareguliave nuozulnumo kampa, patikrinkite, ar
saugiai uzverzéte fiksavimo svirtele.

Tiksliy kampy reguliavimas
Pav.8

Pav.9

rankyje nustatyti tikslds 90° ir 45° kampai stalo
pavirSiaus atzvilgiu. Norédami patikrinti ir pareguliuoti
tikslius kampus, atlikite tokius veiksmus:

Pasukite rankinj ratg iki galo. Ant stalo dékite trikampe
liniuote ir patikrinkite, ar diskas stalo atzvilgiu yra 90°
arba 45° kampu. Jeigu diskas pakreiptas kampu,
parodytu A pav., pasukite reguliavimo varztus pagal
laikrodZio rodykle; jeigu jis pakreiptas B pav. parodyty
kampu, pasukite reguliavimo varztus prie$ laikrodzio
rodykle, kad nustatytuméte tikslius kampus.

Pareguliave tikslius kampus, nustatykite diska 90°
kampu stalvir§io atzvilgiu. Tada nustatykite rodyklés
stréle taip, kad jos deSinysis krastas baty ties 0° padala.

Pav.10
Jungiklio veikimas

/\DEMESIO:
+ Nuimkite ruosinj nuo stalo.
ISjunkite jrankj ir tada paspauskite pakartotinés
paleisties mygtuka.
Prie§ kiSdami jrenginio kiStukg | tinkla, visada
patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas.



|rankiui su mygtukiniu jungikliu

Pav.11

Norédami jjungti jrankj, spauskite ,[jungti" (I) mygtuka.
Norédami sustabdyti, spauskite ,ISjungti" (O) mygtuka.
Irankiui su svirtiniu jungikliu

Pav.12

lrankiui jjungti, tiesiog paspauskite svirtinj jungiklj.
Norédami sustabdyti, nuleisite svirtinj jungiklj.

Apatinis stalas (R)
Pav.13

Pav.14

|rankis tiekiamas su apatine stalo (R) dalimi deSinéje
pagrindinio stalo puséje. Norédami naudoti apatinj stala,
atsukite du varztus deSinéje puséje prie$ laikrodzio
rodykle, iki galo iStraukite apatinj stalg (R) ir tada
priverzZkite ji abiem varztais.

Apatinis stalas (galinis)

Pav.15

Norédami naudoti papildoma stalvir§j (nugariné dalis),
atlaisvinkite po stalu kairiojoje ir deSiniojoje pusése
esancgius varztus ir dalj iStraukite iki norimo ilgio. Kai
iStrauksite norimo ilgio papildoma stalvir§j, saugiai
priverzkite varztus.

Stumdomas stalas
Pav.16

/A\DEMESIO:
Pasinaudoje stumdomuoju stalu, patikrinkite, ar
uzfiksavote ji fiksavimo plokstele pastatydami
vertikaliai.
Irankis tiekiamas su stumdomuoju stalu kairéje puséje.
Stumdomas stalas stumiasi pirmyn ir atgal. Prie$
naudodami jj fiksavimo ploksteles galinéje ir priekinéje
dalyje pasukite | horizontalig padét;.
Laikykite ruoS$inj tvirtai ant prapjovos kreipiklio
naudodami jo spaustuvg ir paspauskite ruoSinj kartu su
stumdomuoju stalu, kai pjaunate.

SURINKIMAS

A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
|rankis i§ gamyklos pristatomas su nejrengtais pjovimo
disku ir disko apsauga. Sumontavimo darbai:

AsSmeny jdéjimas ir iSémimas

A\DEMESIO:
Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visada
patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas

iStrauktas i$ elektros lizdo.

Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite tik
LMAKITA" galinj rakta. Jeigu naudosite kitg jranki,
galite per daug arba ne iki galo priverzti
SeSiakampj varzta. Tai gali kelti suzeidimo pavojy.

50

Naudokite tokj pjovimo diska. Nenaudokite pjovimo
disky, kurie neatitinka Siose instrukcijose pateikty

charakteristiky.
Modeliui E&gﬁ?ﬁj?s g/llézr?muzloas Pjovimo disko storis Prapjova
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm arba maziau |2 mm arba daugiau
/A\DEMESIO:

PrieS uzdédami pjovimo diska, patikrinkite disko
skylés skersmenj. Pasirinkite tinkama Zieda disko,
kurj ketinate naudoti, skylés skersmeniui.

Pav.17

IStraukite stalo jvore i$ stalo. Laikykite iSoring tarpine
verzliarakéiu ir kitu verzZliarakCiu atsukite SeSiakampe
verZlg, sukdami pries$ laikrodZio rodykle. Po to nuimkite
iSorine tarpine.

Pav.18

UZzdékite ant veleno vidine tarping, Zieda, pjovimo diska,
iSoring tarpine ir SeSiakampe verzle, patikrindami, ar
disko dantys, Zzidrint i§ priekio, nukreipti Zemyn.
Sesiakampe verzle visada dékite jdubusig jos puse
nukreipe link iSorinés tarpinés.

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

/\DEMESIO:
Gamykloje ant veleno sumontuotas Ziedas, kurio
iSorinis skersmuo - 25,4 mm.

Europos salims

/\DEMESIO:
Gamykloje tarp vidinio ir iSorinio anbriauniy yra
sumontuotas Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 30
mm.
Tarpinés pavirSius turi bati Svarus ir ant jo neturi
bati prilipusiy jokiy medziagy; tai gali sukelti
pjovimo disko praslydima. Patikrinkite, ar uzdéto
pjovimo disko dantys nukreipti pjovimo (sukimosi)
kryptimi.
Norédami uzverzti pjovimo diska, alklininiu verzZlairak¢iu
laikykite iSorine tarping, tada verzkite SeSiakampe verzle
kitu verzliarakCiu, sukdami pagal laikrodzZio rodykle.

PATIKRINKITE, AR  SAUGIAI  UZVERZETE
SESIAKAMPE VERZLE.

Pav.19

/\DEMESIO:

Sesiakampe verzlia laikykite verzliarakgiu atsargiai.
Jeigu atleisite, verzZliaraktis gali nuslysti nuo
SeSiakampés verzlés ir susiZeisite rankq | astrius
disko krastus.

Pjovimo disko apsaugos sumontavimas

Pav.20

Pav.21

/A\DEMESIO:
Prie§ uzdédami pjovimo disko apsauga,
nustatykite pjavio gylj | aukSc¢iausia padét;.



Kaip sumontuoti neeuropinio tipo disko apsauga
Nuimkite centrinj gaubta. |kiSkite prakirtimo peil] disko
apsaugos jtaisymo dalyje (stove). Pateiktu verzliarak&iu
uzverzkite SeSiakampius varztus (A).

Kaip sumontuoti europinio tipo disko apsauga

Pav.22

Pav.23

Nuimkite centrinj gaubta. |kiSkite prakirtimo peil] disko
apsaugos jtaisymo dalyje (stove). Pateiktu verzliarak&iu
uzverzkite SeSiakampius varztus (A).

ltaisykite pjovimo disko apsauga | griovelj, esantj ant
prakirtimo peilio. Uztvirtinkite pjovimo disko apsauga,
uzsukdami ant jos esancig svirtele.

Europietisko ir neeuropietisko tipo pjovimo disko
apsaugoms

Prakirtimo peilio sumontatimo vieta nustatoma
gamykloje taip, kad pjovimo diskas ir prakirtimo peilis
baty tiesioje linijoje. Taciau jeigu jie néra tiesioje linijoje,
atlaisvinkite SeSiakampius varztus (B) ir pareguliuokite
pjovimo disko apsaugos jtaisymo dalj (stova) taip, kad
prakirtimo peilis baty tiesiai uz pjovimo disko. Tada
uzverzkite SeSiakampius varztus (B), kad uztvritintuméte
stova.

Pav.24

/A\DEMESIO:

Jeigu pjovimo diskas ir prakirtimo peilis netinkamai
sulygiuoti, tokiu jrankiu bus labai pavojinga dirbti.
Patikrinkite, ar tie tinkamai sulygiuoti | viena linija.
Naudodami jrankj su netinkamai sulygiuotu
prakirtimo peiliu, galite sunkiai susizeisti.
NIEKADA nedarykite jokiy reguliavimy, kai jrankis
veikia. Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo
darbus, pirma atjunkite jrankj nuo maitinimo tinklo.
Nenuimekite prakirtimo peilio.

Pav.25

Tarp prakirtimo peilio ir disko danty privalo bati mazdaug
4 - 5 mm tarpelis. Atsukite $eSiakampius varztus (A),
atitinkamai nustatykite prakirtimo peilj ir tvirtai uzverzkite
SeSiakampius varztus (A). Pritvirtinkite stalo jvore prie
stalo, tada, prie§ pradédami pjauti, patikrinkite, ar
pjovimo disko apsauga juda nevarzomai.

Prapjovos uztvaros sumontavimas ir
nustatymas

Pav.26

Sumontuokite prapjovos kreipiklj taip, kad kreipiklio
laikiklis uZsikabinty uz artimojo kreipiklio skersinio.
Norédami uztvirtinti prapjovos kreipiklj, iki galo uzsukite
ant kreipiklio laikiklio esancig rankenéle.

Norédami patikrinti ir uztikrinti, kad prapjovos kreipiklis
yra lygiagretus pjovimo diskui, uZtvirtinkite prapjovos
kreipikli 2 - 3 mm nuo pjovimo disko. Maksimaliai
iSkelkite pjovimo diska. Vieng disko dant| pazymékite
spalvota kreida. ISmatuokite atstumus (A) ir (B) tarp
prapjovos uztvaros ir pjovimo disko. Abu matmenis
matuokite nuo spalvota kreida pazyméto danties. Sie du
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atstumai turi bdti visiSkai vienodi. Jeigu prapjovos
kreipiklis nelygiagretus pjovimo diskui, atlikite tokius
veiksmus:

Pav.27

Pav.28

1. Uztvirtinkite prapjovos kreipiklj ant jo nuleisdami
svirtele.

2. Numatytu verzliarakéiu atlaisvinkite du

SeSiakampius varztus, esancius ant prapjovos
kreipiklio.

3. Reguliuokite prapjovos kreipikli to, kol jis bus
lygiagretus pjovimo diskui.

4.  Uzsukite du SeSiakampius varztus ant prapjovos
kreipiklio.

Pav.29

/\DEMESIO:
Patikrinkite, ar prapjovos uZtvarg nustatéte
lygiagreCiai pjovimo diskui, kitaip gali susidaryti
pavojinga atatranka.
Pakelkite prapjovos kreipiklj aukstyn lygiai sulig pjovimo
disko krastu. Patikrinkite, ar ant kreipiklio laikiklio
pazymeéta linija stovi ties 0 padala. Jeigu linija nerodo 0

padalos, atlaisvinkite varzta, esant] ant padaly
plokstelés ir pareguliuokite ja.

Pav.30

Prijungimas prie dulkiy siurblio

Pav.31

Prijungus prie jrankio ,Makita: dulkiy siurblj arba dulkiy
kolektoriy, darbus galima atlikti Svariau.

NAUDOJIMAS
/\DEMESIO:
Visuomet naudokite ,pagalbines priemones”,

pavyzdziui stimiklius ir stimimo ftrinkeles, kur
rankomis arba pirStais pastumti pavojinga ir galima
susizeisti | pjovimo diska.

Ruosinys turi tvirtai guléti ant stalo, prispaustas

prie prapjovos kreipiklio. Stumdami ruoSinj,
niekada jo nesulenkite ir nepasukite. Jeigu
ruoSinys sulenktas arba perkreiptas, galima

pavojinga atatranka.

Diskui sukantis, NIEKADA nepaleiskite ruosinio.
Jeigu prie$ pabaigiant pjauti, ruoSinj reikia paleisti,
pirmiausia, tvirtai laikydami, i$junkite jrankj. Prie$
paleisdami ruosinj, palaukite, kol pjovimo diskas
visiSkai sustos. Nesilaikant Siy nurodymuy, gali
atsirasti pavojinga atatranka.

NIEKADA nenuimkite nupjauty daliy, kol pjovimo
diskas sukasi.

NIEKADA nekiskite ranky arba pir§ty, prie pjovimo
disko. Ypa¢ bukite atsargls, darydami nuozulnius
pjavius.

Visada tvirtai uztvirtinkite prapjovos kreipiklj, nes
kitaip gali atsirasti pavojinga atatranka.



Pjaudami maZus ar siaurus ruo$inius, visada

naudokités Lpagalbinémis priemonémis",
pavyzdziui, stimimo lazdomis arba stimimo
trinkelémis.

Pagalbinés priemonés

Stimikliai, stimimo trinkelés arba papildomas
kreiptuvas - tai ,pagalbiniy priemoniy" rasys. Naudokités
jais, kad pjauti baty saugu, o operatoriui nereikéty liestis
prie pjovimo disko.

Stimimo lazda

Pav.32

Naudokite 19 mm storio klijuotos faneros gabalél;.
Rankena turi bati faneros gabalélio viduryje. Pritvirtinkite
ja klijais ir mediniais varztais, kaip parodyta. Prie faneros
reikia priklijuoti mazg 9,5 mm x 8 mm x 50 mm medzio
gabalélj, kad diskas neatbukinty lazdos, jeigu
operatorius netyc€ia | jg jpjauty. (Stimimo lazdoje niekad
nenaudokite viniy).

Pagalbinis kreipiklis

Pav.33

15 9,5 mm ir 19 mm faneros juosteliy pasidarykite
atsarginj kreipiklj.

Prapjovimas

/A\DEMESIO:
Atlikdami prapjovimg, nuimkite nuo stalo kampinj
matuoklj.
Pjaudami ilgus arba didelius ruoSinius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. NELEISKITE, kad
ant stalo padéta ilga lenta pajudéty arba pasisukty.
Dél to pjovimo diskas gali sulinkti ir gali padidéti
atatrankos galimybé, taip padidindama susizeidimo
pavojy. Atrama turi stovéti tokiame paciame
aukstyje kaip ir stalas.

1. Pjovimo gyli nustatykite truputj auks$¢iau uz
ruosinio storj.

Pav.34

2. Prapjovos kreipikli nustatykite pagal norimag
prapjovos plotj ir uzverzkite jj, uzsukdami
rankenéle.

3. lunkite jrankj ir atsargiai stumkite ruoSinj link
pjovimo disko, iSilgai prapjovos kreipiklio.

(1) Kai prapjovos plotis yra 150 mm ir didesnis,
atsargiai deSine ranka stumkite ruoSinj. Kaire
ranka laikykite ruoSinj, prispaude prie
prapjovos kreipiklio.

Pav.35

(2) Jeigu prapjovos plotis yra 65 - 150 mm,

ruosinj stumkite stimimo lazda.
Pav.36

(3) Jeigu prapjova siauresné nei 65 mm ir
stimino lazdos nenaudokite, nes jis
atsitrenks | pjovimo disko apsauga.

Naudokite papildoma kreipiklj ir stimimo
trinkele. Dviem ,C" formos verztuvais
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pritvirtinkite papildoma kreipiklj prie prapjovos

kreipiklio.

Pav.37
Stumkite ruosinj ranka, kol nuo priekinio stalo
krasto liks mazdaug 25 mm galas. Toliau
stumkite, naudodami ant pagalbinio kreipiklio
virSaus esanCig stimimo trinkele, kol
pabaigsite pjauti.

Pav.38

Skersinis pjovimas

/A\DEMESIO:

Atlikdami skersinj pjdvj, nuimkite nuo stalo

prapjovos kreiptuva.
Pjaudami ilgus arba didelius ruoS$inius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. Atrama turi stovéti
tokiame paciame aukstyje kaip ir stalas.
- Rankas laikykite atokiai nuo pjovimo disko.
|zambus matuoklis

Pav.39
Kampinj matuoklj naudokite 4 rasiy pjaviams, kaip
parodyta pieSinyje.

/\DEMESIO:

Atsargiai uzverzkite kampinio matuoklio rankenéle.
Naudokite spaustuvus ir prilaikykite ruo$inj, kad jis
ir matuoklis nepasislinkty, ypa¢ pjaudami kampu.
NIEKADA nelaikykite ir negriebkite ,nupjautos”
ruoSinio dalies.

Visada pareguliuokite atstumg tarp jZambaus
matuoklio glo ir pjovimo disko, kad jis nevirS§yty 15

mm.
|zambaus matuoklio naudojimas

Pav.40

Slinkite jZamby matuoklj storais stalo grioveliais.

Atlaisvinkite matuoklio rankenéle ir nustatykite norimg
kampa (nuo 0° iki 60°). Atremkite ruosinj | kreipiklj ir
stumdomajj stala, pritvirtinkite spaustuvu ant jZambaus
matuoklio ir atsargiai stumkite jj link pjovimo disko.

Papildoma medzio apsauga
(kampinis matuoklis)

Pav.41

Norédami, kad ilga lenta nesvirduliuoty, prie kampinio
matuoklio pritaisykite papildoma kreiptuvo plokste.
ISgreze skyles, priverzkite varztais/verzlémis, taciau
zidrékite, kad tvirtinimo detalés nekySoty i$ priekinés
plokstés puseés.

Irankio neSimas

Pav.42

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas.

Neskite jrankj, laikydami jj uz paveikslélyje parodytos
dalies.



/\DEMESIO:
Prie§ neSdami jrankj, badtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis.
Prie$ neSdami jrankj, visada sitikinkite, ar uzdéta
pjovimo disko apsauga.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

PASTABA:
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Valymas

Retkarc€iai nuvalykite pjuvenas ir drozZles. Atsargiai
nuvalykite pjovimo disko apsaugg ir pjovimo stakliy
viduje esancias judamas dalis.

Tepimas
Norédami palaikyti gerg pjovimo stakliy darbine bakle ir
uztikrinti maksimaly, jy eksploatavimo laikg, judamas ir
besisukancias dalis retkarCiais patepkite alyva arba
tepalu.
Tepimo taskai:
Sriegiuotas velenas, skirtas pjovimo diskui iSkelti
Sarnyras, skirtas rémui sukti
ISkélimo kreiptuvo velenai, esantys variklyje
Krumpliaratis, skirtas pjovimo diskui pakelti
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.43
Reguliariai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki 3 mm ilgio. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai
islenka | laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati
keiGiami tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus
anglinius Sepetélius.
Pav.44
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. Norédami pakeisti anglinius
Sepetélius, nuimkite pjovimo disko apsauga ir pjovimo
diska ir tada atlaisvinkite fiksavimo svirtele, pakelkite
pjovimo galvute ir uztvirtinkite ja jzambiu 45° kampu.
Atsargiai paguldykite jrankj ant jo uzpakalinés dalies.
Tada atlaisvinkite Sepetélio laikiklio dangtelj. ISimkite
sudévetus anglinius Sepetélius, jdékite naujus ir
ftvirtinkite Sepetéliy laikikliy dangtelius.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.
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PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros

centra.

- Prapjovos kreipiklis

|Zambus matuoklis

24 nr. verzliaraktis

5 nr. $eSiakampis verzZliaraktis

Sujungimas (dulkiy kolektoriaus prijungimui)

Stakliy stovo komplektas

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
frankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Augu labimd6t 8 mm 17-1. Mutrivoti 24-6. Kuuskantpoldid (B)
2-1. 6 mm standardseib 17-2. Mutrivoti 25-1. Terakaitse
2-2. 40 mm pikkune puidukruvi nr 10 17-3. Kuuskantmutter 25-2. Lohestusnuga
3-1. 6 mm standardseib 18-1. Sisemine flan$ 26-1. Hoob
3-2. 6 mm paigalduspolt ja mutter, 18-2. Réngas 27-1. Skaala
keerata korralikult kinni 18-3. Saetera 28-1. Kuuskantpoldid
4-1. Toukevarras 18-4. Valimine flan§ 30-1. Juhik
5-1. Loikejuhtjoonlaud (juhikmddtlaud) 18-5. Kuuskantmutter 30-2. Kruvi
5-2. Eerungimdddik 19-1. Mutrivéti 32-1. Esikiilje/servaga paralleelne
6-1. Kaepide 19-2. Mutrivéti 32-2. Kaepide
7-1. Noolosuti 20-1. Terakaitse 32-3. Puidukruvi
7-2. Lukustushoob 20-2. Léhestusnuga 32-4. Liimige kokku
8-1.90° reguleerkruvi 20-3. Terakaitsme paigaldusosa (tugi) 33-1. Esikiilje/servaga paralleelne
8-2.45"° reguleerkruvi 21-1. Terakaitse 36-1. Toukevarras
10-1. Noolosuti 21-2. Léhestusnuga 37-1. Lisapiire
11-1. Luliti 22-1. Terakaitse 38-1. Toukeklots
11-2. Taaskaivitusnupp 22-2. Lohestusnuga 38-2. Lisapiire
12-1. Laliti 23-1. Terakaitse 39-1. Ristildikamine
12-2. Taaskaivitusnupp 23-2. Lohestusnuga 39-2. Kaldldikamine
13-1. Kruvid 24-1. Saeleht 39-3. Fassettldikamine
14-1. Aluslaud (R) 24-2. Nimetatud kaks vahemaad 39-4. Liit-kaldldikamine (nurgad)
15-1. Kruvid peavad olema vordsed. 40-1. Eerungimdddik
15-2. Aluslaud (taga) 24-3. Terakaitsme paigaldusosa (tugi) 40-2. Nupp
16-1. Lukandlaud 24-4. Ldhestusnuga 44-1. Harjahoidiku kate
16-2. Lukustusplaat 24-5. Kuuskantpoldid (A) 44-2. Kruvikeeraja
TEHNILISED ANDMED
MLT100
Mudel
(Euroopa riigid) (riigid valjaspool Euroopat)
Vélliava 30 mm 25 mm ja 25,4 mm
Tera labimoot 260 mm 255 mm
Saelehe paksus 1,9 mm voi alla selle
. 90° 93 mm 90,5 mm
Max I6ikeulatus
45° 64 mm 63 mm

P&6rlemissagedus koormuseta (min")

4 300

Laua suurus (P x L)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
aluslaudadega (R) ja (taga)

(685 mm - 835 mm) x (955 mm - 1 305 mm)
aluslaudadega (R) ja (taga)

Ma6tmed (P x L x K) pikendamata lauaga

726 mm x 984 mm x 333 mm

726 mm x 984 mm x 333 mm

(laudadega) aluslaudadega (R) ja (taga) aluslaudadega (R) ja (taga)
Netomass 34,1 kg 34,1 kg
Kaitseklass =0]]

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.
« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.

« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003
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END215-6

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@E]EI - Lugege kasutusjuhendit.
®6

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Kasutage kaitseprille.

@ Arge asetage katt ega sérmi Idiketera
lahedale.

E Uksnes ELi likmesriikidele
Arge  kaidelge  kasutuskdlbmatuks
muutunud elektriseadmeid koos
olmejaatmetega!
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Néukogu  direktiivile  elektri-  ja

elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning direktiivi nduete kohaldamisele
likmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks
muutunud  elektriseadmed  koguda
eraldi ja keskkonnasaastlikult

korduskasutada vi ringlusse vétta.
ENEQ03-1

Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud puidu I6ikamiseks.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet voib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

Helirdhu tase (Lya) : 92 dB (A)
Helisurve tase (LWA) 1105 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENH022-5
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
Masina tahistus:
Toolauale paigaldatav saag
Mudeli Nr/ TGip: MLT100
on seeriatoodang ja
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
2006/42/EC

Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele

standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN61029

EU tilbihindamistéend nr:BM 502510830001, BM

502510830002

EU tiiiibihindamist 2006/42/EU kohaselt teostas:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystraRe 2
D-90431 Nirnberg
Identifitseerimisnumber 0197

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevéttes:
Makita International Europe Ltd.

Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused

/\ HOIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
ENB095-1

TAIENDAVAD TOORIISTA
OHUTUSNORMID

HOIDKE JUHEND ALLES.

Kasutage silmakaitseid.

2. Arge kasutage tooriista tuleohtlike vedelike
ega gaaside ldheduses.

3. ARGE KUNAGI kasutage tooriista lihvkettaga.

4. Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et loiketeral poleks mérasid voi vigastusi.

Asendage pragunenud vdi  vigastatud
I6iketera viivitamatult.
5. Kasutage ainult tootja poolt soovitatud

saeterasid, mis vastavad EN847-1 n6uetele, ja
jalgige, et Iohestusnuga ei oleks paksem kui
saetera poolt tehtav sisseldige ja mitte 6hem
kui 16iketera.



~

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute
nagu lihvketaste kasutamine voib pohjustada
kehavigastuse.

Valige saetera vastavalt IGigatavale materjalile.
Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.

Miira vahendamiseks veenduge alati, et
I6iketera on terav ja puhas.

Kasutage digesti teritatud saeterasid. Jargige
saeterale margitud maksimaalset kiirust.

Enne loiketera paigaldamist puhastage voll,
aarikud (eriti nende paigalduspind) ja
kuuskantmutter. Vaar paigaldus  véib
pohjustada I6iketera vibratsiooni/vibamise voi
libisemise.

Kasutage saetera piiret ja Iohestusnuga koigi
toimingute puhul, kus neid saab kasutada,
kaasa avatud koik labisaagimistoimingud.
Paigaldage terapiire alati vastavalt kdesolevas
kasutusjuhendis kirjeldatud juhistele.
Labisaagimistoimingutes labistab Idiketera
toodeldavat detaili tdielikult, naiteks piki- voi
ristisuunas ldbisaagimine. ARGE KUNAGI
kasutage tooriista vale terapiirdega ega
kinnitage terapiiret koiega, noddriga jne.
Terapiirde mistahes reegliparatut talitlust tuleb
viivitamatult korrigeerida.

Paigaldage piire ja Iohestusnuga tagasi
otsekohe pérast piirde eemaldamist néudva
toimingu teostamist.

Viltige sisseldikamist metallobjektidesse,
nagu naelad ja kruvid. Enne toimingu
teostamist kontrollige téodeldavat detaili ja
eemaldage sellest kdik naelad, kruvid ja muud
voorkehad.

Enne liiliti sisseliilitamist eemaldage laualt
mutrivétmed, mahaldigatud tiikid jne.

ARGE KUNAGI kandke kindaid toimingu
teostamisel.
Hoidke kded eemal saetera

lilkkumispiirkonnast.
ARGE KUNAGI seiske ega lubage kellelgi
teisel seista lihel joonel saetera liikumisteega.
Veenduge, et I6iketera ei puuduta
I6hestusnuga ega toodeldavat detaili enne
liliti sissellilitamist.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel monda aega
tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vairat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud I6iketera.

Tooriista ei tohi kasutada soonte 16ikamiseks,
astmetaoliste sisseldigete tegemiseks ega
rihveldamiseks.

Asendage kulunud sisestuslaud.

ARGE KUNAGI teostage
reguleerimisi, kui tooriist

tahes
Enne

mis
tootab.
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24.

25.
26.

reguleerimiste teostamist tooriist
vélja.

Vajaduse

liilitage

korral kasutage toukurtokki.
Toukurtokke PEAB  kasutama  kitsaste
toodeldavate detailide pikisaagimisel
hoidmaks kasi ja sérmi l6iketerast voimalikult
kaugel.

Varustage ennast alati toukurtokiga.

Poorake erilist tihelepanu TAGASILOOGI riski
vihendamise juhistele. TAGASILOOK on
akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud vo6i orientatsiooni kaotanud
saeterale. TAGASILOOK péhjustab téodeldava
detaili  véljatbukumist tooriistast tagasi
operaatori suunas. TAGASILOOGID VOIVAD
POHJUSTADA TOSISE KEHAVIGASTUSE.
Viltige TAGASILOOKE, kasutades teravaid
I6iketerasid, hoides juhtjoonlauda
paralleelselt I6iketeraga, hoides I6hestusnuga
ja terapiiret omal kohal ja todkorras, mitte
vabastades tooddeldavat detaili enne, kui te
pole seda kogu tee ulatuses Idiketera alt labi
touganud, ja mitte I6igates toodeldavat detaili,
mis on vaandunud voi kéverdunud véi millel
puudub sirge serv juhtimaks seda piki
juhtjoonlauda.

27. Arge teostage iihtegi toimingut ainult kéte abil.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Ainult kate abil tihendab oma kite kasutamist
toodeldava detaili toetamiseks voi juhtimiseks
juhtjoonlaua v6i nurgamoddteriista kasutamise
asemel.

ARGE KUNAGI sirutage kitt iimber ega iile
saetera. ARGE KUNAGI sirutage katt
toodeldava detaili jarele enne, kui saetera on
taielikult seiskunud.

Viltige jarsku, kiiret etteandmist. Raskete
toodeldavate detailide 16ikamisel andke neid
ette véimalikult aeglaselt. Arge painutage ega
vainake toodeldavaid detaile nende
etteandmisel. Kui I6iketera seiskub voi kiilub
kinni tooddeldavas detailis, liilitage tooriist
viivitamatult vélja. Tommake tooriista toitejuhe
voolukontaktist vilja. Seejdrel korvaldage
ummistus.

ARGE KUNAGI eemaldage mahaldigatud
tikkke Ioiketera ldheduses ega puudutage
terapiiret, kui Ioiketera to6tab.

ENNE I6ikamist koputage toodeldavast
detailist vélja mis tahes lahtised oksakohad.
Arge kahjustage toitejuhet. Arge kunagi
sikutage toitejuhet pistikupesast valja. Viltige
toitejuhtme kokkupuudet kuumuse, oli, vee ja
teravate servadega.

Too kaigus tekkinud tolm véib sisaldada
kemikaale, mida teatakse kui vahki-,
slinnidefekte vo6i muid soo jatkamisega seotud
kahjustusi tekitavaid. Moned néited selliste
kemikaalide kohta on:



- plii pliipbhise varviga kaetud materjalist ja

- arseen ning kroom keemiliselt to6deldud
saematerjalist.

- Olenevalt sllest, kui sageli te seda tiilipi
tooga kokku puutute, varieerub ka riski
suurus haigestuda eespool nimetatud
haigustesse, mida nende ainete moju all
viibimine voib pohjustada. Nimetatud
kemikaalide moju vahendamiseks:
tootage hasti ventileeritavas piirkonnas ja
kasutage heakskiidetud kaitsevahendeid,
nagu naiteks spetsiaalselt mikroosakeste
filtreerimiseks méeldud tolmumaske.

34. Saagimisel iihendage tooriist
tolmukogumisseadmega.

Piiret saab kergitada toodeldava detaili
paigalduse ajal ja puhastamise
hélbustamiseks. Enne toodriista vooluvérku
iihendamist veenduge alati, et piirdekate on all
ja lihetasaselt vastu saagimislauda.

HOIDKE JUHEND ALLES.

35.

PAIGALDAMINE

Sae paigutamine
Joon.1
Joon.2

Joon.3

Paigutage lauasaag hasti valgustatud ja loodis pinnale,
kus teil on kindel jalgealune ja saate tasakaalu hoida.
See tuleks paigaldada kohta, kus on tdddeldavate
detailide kasitsemiseks piisavalt ruumi. Lauasaag tuleb
kinnitada nelja kruvi voi poldi abil t66pingi vdi lauasae
tugilaua kulge, kasutades lauasae pdhjal olevaid avasid.
Lauasae kinnitamisel t66pingi killge veenduge, et
téopingil on lauasae pdhjal oleva avaga samasuurune
ava, mille kaudu saab saepuru eemaldada.

Kui lauasaag kipub t66 kaigus imber minema, libisema
voi liikuma, tuleb t66pink voi lauasae tugilaud kinnitada
pdranda kdlge.

Tarvikute hoidmine
Joon.4

Joon.5

Tdukevarrast, kolmnurkjoonlauda, tera ja mutrivétmeid
saab talletada aluse vasakul kdljel ning juhtjoonlaua ja
eerungimdddiku saab talletada aluse paremal kuljel.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/N\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Loikesuigavuse reguleerimine

Joon.6
Loikesligavust voib reguleerida kaepidet keerates. Tera
tostmiseks keerake kaepidet péaripaeva VoI
langetamiseks vastupaeva.
MARKUS:

Ohukeste materjalide 16ikamiseks kasutage

madalat I6ikesligavust, et 16ige tuleks puhtam.
Kaldenurga reguleerimine

Joon.7

Lédvendage lukustushooba vastupdeva ja keerake
kruviratast soovitud nurga (0°-45°) saamiseni.
Kaldenurka naitab noolosuti.

Pérast soovitud nurga saamist keerake lukustushoob
seadistuse fikseerimiseks kinni.

/N\HOIATUS:
Parast kaldenurga reguleerimist
lukustushoob kindlasti korralikult kinni.

keerake

Astmete reguleerimine
Joon.8

Joon.9

Todriistal on astmed laua pinna suhtes 90° ja 45° nurga
all. Astmete kontrollimiseks ja reguleerimiseks toimige
jargmiselt:

Keerake kruviratast nii palju kui voimalik. Asetage lauale
kolmnurkjoonlaud ja kontrollige, kas tera on laua pinna
suhtes 90° vdi 45° nurga all. Kui tera on joonisel A
kujutatud nurga all, keerake reguleerkruve astmete
reguleerimiseks paripdeva; kui see on joonisel B
kujutatud nurga all, keerake reguleerkruve vastupaeva.
Péarast astmete reguleerimist seadke tera laua pinna
suhtes 90° nurga alla. Seejarel reguleerige noolosutit nii,
et selle parempoolne serv oleks kohakuti 0° astmega.

Joon.10

Liliti funktsioneerimine

/A\HOIATUS:
Eemaldage detail laualt.
Lilitage tooriist valja ja seejarel vajutage

taaskaivitamise nuppu.

Kandke enne tddriista vooluvérku Ghendamist alati

hoolt selle eest, et todriist oleks valja lulitatud.
Nuppliilitiga seadmele

Joon.11
Todoriista kéivitamiseks vajutage sisselilitusnuppu ON (1).
Seiskamiseks vajutage valjalllitusnuppu OFF (O).



Hoobliilitiga seadmele

Joon.12
Tooriista kaivitamiseks tdstke hoobliliti. Seiskamiseks
langetage hoobliiliti.

Aluslaud (R)
Joon.13

Joon.14

See tooriist on varustatud aluslauaga (R), mis paikneb
pohilaua paremal kdljel. Aluslaua (R) kasutamiseks
keerake kaks paremal asuvat kruvi vastupdeva osaliselt
lahti, tdmmake laud (R) taies ulatuses vélja ja keerake
kruvid laua fikseerimiseks kinni.

Aluslaud (taga)

Joon.15

Aluslaua (tagumine) kasutamiseks keerake parem — ja
vasakpoolsed laua all olevad kruvid lahti ning tdmmake
aluslaud tagurpidi soovitud pikkuses valja. Parast
soovitud pikkuse reguleerimist, keerake kruvid korralikult
kinni.

Liikandlaud

Joon.16

/AHOIATUS:
Arge unustage pérast liikandlaua kasutamist seda
lukustada, nihutades plaadi vertikaalasendisse.
Toopingi  vasakul  kiljel  paikneb likandlaud.
Likandlauda saab edasi-tagasi suunas nihutada. Enne
likand laua kasutamist nihutage lukustusplaadid taga- ja
esikuljel horisontaalasendisse.
Hoidke detaili eerungimdéddikuga kindlalt  kinni,
kasutades eerungim&ddiku klambrit, ja libistage lauda
I6ikamise ajal.

KOKKUPANEK
AHoIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.
Tooriista tarnimisel tehasest ei ole saetera ja terakaitse
paigaldatud. Pange kokku jargmiselt:

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

/\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
tera paigaldamist v6i eemaldamist valja lulitatud ja
vooluvorgust lahti Ghendatud.
Tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks kasutage
ainult kaasasolevat Makita otsmutrivétit. Vastasel
korral v&ib kuuskantpoldi kinnitus osutuda liiga
tugevaks voi jadda ebapiisavaks. See voib tekitada
vigastusi.
Kasutage jargmist saetera. Arge kasutage saeteri,
mis ei vasta kdesolevates juhistes toodud
parameetritele.
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Mudel Max 1abimdét | Min labimédt | Tera paksus Sisseldige
MLT100 260 mm 230 mm | 1,8 mm véi alla selle | 2 mm vdi ile selle
AHoIATUS:

Enne tera paigaldamist kontrollige selle teljeava
1abimddtu. Kasutage alati 6iget rongast, mis vastab
tera teljeavale.

Joon.17

Eemaldage laualt vahetiikk. Hoidke valimist flansi
mutrivétmega ja l6dvendage kuuskantmutrit vétmega
vastupédeva. Seejarel eemaldage valine flans.

Joon.18

Paigaldage sisemine flan$, réngas, saetera, valimine
flan§ ja kuuskantmutter volli otsa, veendudes, et
terahambad on suunatud alla laua esikllje poole.
Paigaldage kuuskantmutter alati nii, et selle stuivendiga
kilg jaab valimise flansi poole.

Kéik riigid véljaspool Euroopat

/NHOIATUS:
Tehases on vdllile paigaldatud 254 mm
valislabimddduga réngas.

Euroopa riigid

/A\HOIATUS:

. Tehases on sisemise ja valimise flan$i vahele
paigaldatud 30 mm valislabimddduga réngas.
Puhastage flan$i pind mustusest ja muust sellele
kinnitunud ollusest, mis voib pdhjustada tera
libisemist. Veenduge, et tera on paigaldatud
selliselt, et hambad on joondatud I6ikesuunas
(po6rlemissuunas).

Tera kohalefikseerimiseks hoidke valimist flansi
nihkmutrivdtmega, seejéarel keerake kuuskantmutter
mutrivdtme  abil  paripdeva  kinni. KEERAKE
KUUSKANTMUTTER  KINDLASTI  KORRALIKULT
KINNI.

Joon.19

/A\HOIATUS:

Hoidke kuuskantmutrit mutrivétmega kindlasti
korralikult kinni. Kui kasi libiseb, voib mutrivoti
kuuskantmutri kiiljest lahti tulla ja kasi voib sattuda
vastu tera teravaid servi.

Terakaitsme paigaldamine
Joon.20
Joon.21
/\HOIATUS:
Enne terakaitsme paigaldamist
I6ikestigavus maksimumkaorgusele.
Mitte-Euroopa tiilipi terakaitsme kohta
Eemaldage keskmine kate. Sisestage I6hestusnuga

terakaitsme paigaldusosasse (tugi). Keerake
kuuskantpoldid (A) kaasasoleva mutrivétme abil kinni.

reguleerige



Euroopa tiilipi terakaitsme kohta
Joon.22

Joon.23
Eemaldage keskmine kate. Sisestage I6hestusnuga
terakaitsme paigaldusosasse (tugi). Keerake
kuuskantpoldid (A) kaasasoleva mutrivétme abil kinni.
Asetage terakaitse I6hestusnoal olevasse soonde.
Kinnitage terakaitse, nihutades sellel olevat hooba.
Nii Euroopa kui mitte-Euroopa tiilipi terakaitsme
kohta
Léhestusnuga on tehases paika seatud nii, et tera ja
I6hestusnuga on sirgjoonel. Kui need pole aga sirgjoonel,
keerake lahti kuuskantpoldid (B) ja reguleerige
terakaitsme paigaldusosa (tugi) nii, et I8hestusnuga
oleks joondatud otse tera taha. Seejarel keerake
kuuskantpoldid (B) toe fikseerimiseks kinni.
Joon.24
AHolaTus:
Kui tera ja I6hestusnuga pole korralikult joondatud,
voib t66 kaigus esineda tera ohtlikku kinnijaamist
Idikesoonde. Veenduge, et need on korralikult
joondatud. Kui kasutate korralikult joondamata

I6hestusnoaga tooriista, riskite raskete
kehavigastustega.
ARGE KUNAGI reguleerige todtavat tooriista.

Enne reguleerimist Ghendage tdoriist vooluvérgust
lahti.
Arge eemaldage I8hestusnuga.

Joon.25

Léhestusnoa ja saeketta hammaste vahele peab jaama
ligikaudu 4-5 mm vahe. Keerake kuuskantmutrid (A)
lahti, reguleerige I6hestusnuga vastavalt vajadusele ja
keerake kuuskantmutrid (A) korralikult kinni. Pange laua
vahetlkk laua kiilge, seejarel kontrollige enne saagima
asumist, kas saekettakaitse tootab sujuvalt.

Piirde paigaldamine ja reguleerimine

Joon.26

Paigaldage piire nii, et piirde hoidik haardub l&hima
juhikuga.

Piirde fikseerimiseks podrake piirde hoidikul olevat hoob
16puni.

Veendumaks, et piire asetseb teraga paralleelselt,

fikseerige piire 2-3 mm kaugusele terast. Tostke tera
Ules maksimumkdrgusele. Margistage ks terahammas
pliiatsiga. Mdddistage vahemaa (A) ja (B) piirde ning
tera vahel. Mélemad mdddud votke pliiatsiga margitud
terahamba alusel. Nimetatud kaks md6tu peavad olema
Uhesugused. Kui piire pole teraga paralleelne, toimige
jargmiselt:

Joon.27

Joon.28
1.  Fikseerige piire, langetades hoova sellele.
2. Keerake kaasasoleva kuuskantvdotme abil lahti
kaks piirdel olevat kuuskantpolti.
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3. Reguleerige piiret, kuni see asetub
paralleelselt.

4.  Keerake piirde kaks kuuskantpolti kinni.
Joon.29

AHOIATUS:
Reguleerige piire teraga kindlasti paralleelseks,
vastasel korral vdib esineda ohtlikke tagasiloke.
Tooge piire Ules vastu tera kiilge ja sellega Uhele joonele.
Veenduge, et piirde hoidikul olev juhik osutab 0 kraadile.
Kui juhik ei osuta O kraadile, keerake lahti skaalaplaadil
olev kruvi ja reguleerige skaalaplaati.

teraga

Joon.30

Uhendamine tolmuimejaga

Joon.31

Uhendades tdoriista Makita tolmuimejaga  voi
tolmukoguriga, saab té6tada puhtamalt.
TOORIISTA KASUTAMINE
/NHOIATUS:

Kui on oht, et kded voi sérmed vodivad tera
lahedusse sattuda, kasutage alati abivahendeid -
tdukevardaid ja tdukeklotse.

Hoidke toddeldavat detaili kindlalt laua ja piirde vdi
eerungimdddiku abil. Arge seda etteandmisel painutage
ega vaanake. Kui toddeldav detail on paindes véi
vaandes, voib esineda ohtlikke tagasilédke.

ARGE KUNAGI témmake detaili tagasi, kui tera
poorleb. Kui on tarvidus eemaldada téddeldav
detail enne 16ike I6petamist, siis lilitage esmalt
tooriist valja, hoides toddeldavat detaili samal ajal
tugevasti  kinni. Enne  tdddeldava  detaili
eemaldamist oodake tera taieliku seiskumiseni.
Vastasel korral voib esineda ohtlikke tagasiloke.
ARGE KUNAGI eemaldage &raldigatud materjali
tera poorlemise ajal.

ARGE KUNAGI pange oma kasi v6i sérmi saetera
teele. Eriti ettevaatlik olge kaldldigete puhul.
Fikseerige piire alati korralikult, vastasel korral voib
esineda ohtlikke tagasil6oke.

Kasutage vaikeste vdi Ohukeste detailide
I6ikamisel alati abivahendeid nagu tokid ja plokid.
Abivahendid

Nimetatud abivahenditeks on tdukevardad, tdukeklotsid
ja lisapiire. Nende kasutamisel valdib tdodriista kasutaja
I6igete teostamisel oma kehaosade kokkupuudet teraga.
Toukeklots

Joon.32

Kasutage 19 mm vineeritukki.

Kéepide peaks paiknema vineeritiki keskjoonel.
Kinnitamiseks kasutage liimi ja puidukruvisid, nagu
naidatud. Vineeri kilge tuleb alati liimida vaike puidutikk
modtudega 9,5 mm x 8 mm x 50 mm, et hoida tera
nlrinemise eest, kui operaator kogemata klotsi I6ikab.
(Arge kasutage tdukeklotsi valmistamisel kunagi naelu.)



Lisapiire
Joon.33
Valmistage lisapiire 9,5 mm ja 19 mm vineeritikkidest.

Ribastamine

/AAHOIATUS:
Ribastamisel eemaldage laualt eerungiméddik.
Pikkade voi suurte detailide I6ikamisel kasutage
laua taga alati sobivaid tugesid. ARGE laske pikal
latil t66laua peal liikuda ega nihkuda. Selle téttu
voib tera kinni kiiluda, mis suurendab tagasil66gi ja
kehavigastuste ohtu. Tugi peaks olema lauaga
Uhekdrgune.

1. Reguleerige |6ikesligavus
paksusest pisut kdrgemaks.

Joon.34
2. Paigutage piire soovitud laiusele ja lukustage,
pborates kaepidet.
3. Lilitage tooriist sisse ja hakake ettevaatlikult
materjali saele piki piiret ette andma.
(1) Kui ribastamislaius on Ule 150 mm, kasutage
detaili s66tmiseks ettevaatlikult paremat katt.
Vasaku kdega hoidke materjali vastu piiret.

toodeldava detaili

Joon.35
(2) Kui riba laius on 65-150 mm, kasutage
etteandmiseks tdukevarrast.
Joon.36
(3) Kuiriba laius on alla 65 mm, ei saa tdukevarrast
kasutada, sest see puutuks vastu terakaitset.
Kasutage lisapiiret ja toukeklotsi. Kinnitage
lisapiire kahe ,C" klambriga piirde kilge.
Joon.37
Likake detaili kdega, kuni selle ots on umbes
25 mm kaugusel laua esiservast. Jatkake
etteandmist tdukeklotsi abil lisapiirde kohalt,
kuni materjal on labi saetud.
Joon.38

Ristildikamine

AHoIATUS:
Ristildike tegemisel eemaldage laualt piire.
Pikkade voi suurte detailide I6ikamisel kasutage
laua kulgedel alati sobivaid tugesid. Tugi peaks
olema lauaga tihekérgune.
Hoidke k&ed tera likumisteest alati eemal.
Eerungimoodik
Joon.39
Kasutage eerungimdddikut joonisel naidatud 4 tulpi
Idigete tegemiseks.

AHolATUS:
Kinnitage hoolikalt eerungimdddikul olev nupp.
Valtige Idigatava materjali ja md&ddiku roomet,
kasutades korralikku fikseerimist, eriti nurga all
Idikamisel.
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ARGE KUNAGI hoidke ega haarake kinni

téddeldava materjali raldigatavast osast.

Reguleerige alati eerungimdddiku otsa ja saetera

vahekaugust, et see ei Uletaks 15 mm.
Eerungimoodiku kasutamine

Joon.40

Libistage eerungimdddik laual paiknevatesse soontesse.
Lédvendage moddiku nuppu ja joondage mdddik
soovitud nurga alla (0° kuni 60°). Tooge tugipind vastu
piiret ja libistage lauda mod6da, kinnitage see klambriga
eerungimdddikule ja nihutage rahulikult tera suunas.
Taiendav puitaaris (eerungimé6o6dik)

Joon.41

Et valtida pika saematerjali vonkumist, kinnitage
eerungimdddik koos taiendava piirdelauaga. Puurige
augud, kinnitage poltide/mutritega, pidades seejuures
silmas, et kinnitusvahendid ei tohi piirde pealispinnast
valja ulatuda.

Tooriista kandmine

Joon.42
Veenduge, et tdoriist on vooluvérgust lahutatud.
Kandmisel hoidke todriista joonisel ndidatud kohast.

/NHOIATUS:
Enne tdoriista kandmist fikseerige koik liikuvad
osad.
Enne tdoriista kandmist veenduge alati, et

terakaitse on paigas.

HOOLDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

NB!:
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Puhastamine
Aeg-ajalt puhastage t6oriist saepurust ja -laastudest.
Puhastage hoolikalt terakaitse ja liikuvad osad lauasae
sisemuses.
Olitamine
Et hoida saetera igati heas tddkorras ning kindlustada
voimalikult pikk kasutusiga, tuleb liikuvaid ja pdorlevaid
osi aeg-ajalt dlitada voi maarida.
Maardesdimed:

Keermestatud voll tera tostmiseks

Liigend karkassi pd6ramiseks

Toste juhtvollid mootoril

Ulekandemehhanism tera tdstmiseks



Siisiharjade asendamine

Joon.43

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Vahetage valja, kui need on kulunud pikkuseni 3 mm.
Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidikutesse
libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb asendada korraga.
Kasutage Uksnes identseid susiharju.

Joon.44

Kasutage harjahoidikute = kaante  eemaldamiseks
kruvikeerajat. Susiharjade vahetamiseks eemaldage
terakaitse ja tera ning seejarel |6dvendage
lukustushooba, kallutage sae otsa ja fikseerige see 45°
kaldenurga alla. Asetage tooriist ettevaatlikult tagurpidi.
Seejarel keerake lahti harjahoidiku kaas. Eemaldage
arakulunud sisiharjad, paigaldage uued ning kinnitage
harjahoidikute kaaned tagasi kohale.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita toriistaga, mille kasutamist
selles  kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Piire
Eerungimdddik
Mutrivéti nr 24
Kuuskantvéti nr 5
Liitmik (lhendamiseks tolmukoguriga)
Tugilaua komplekt

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tooriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. inameTp oTBEPCTMS - 8 MM 17-3.
2-1. 6-MM cTaHpapTHas Wwanba 18-1.
2-2. Wypyn Ne 10 anuHoit He MeHee 40 Mm 18-2.
3-1. 6-MM cTaHpapTHas Wwanba 18-3.

3-2. XopoLuo 3aTsHyTble 6-MM 18-4.
YCTaHOBOYHbINA BONT U raika 18-5.
4-1. HaxumHas pydka 19-1.

5-1. Hanpasnstowas nnaHka 19-2.
(HanpasnstoLas nuHelika) 20-1.
5-2. iameputensb yrna pesku 20-2.

6-1.
7-1.

Pyuka
CTpernoyHbIi ykasatenb

7-2. Pblyar GrokmpoBkn 2141
8-1. PerynupoBoyHblit BUHT 90 ° 21-2.
8-2. PerynupoBOYHbIii BUHT 45° 221

20-3. YcTaHoBOYHasA YacTb (nognopka)

orpaxaeHnst aucka

32-4.
33-1.

LWecTurpaHHas raiika 25-1. OrpaxgeHve nonoTHa
BHyTpeHHwWit narey 25-2. PacknnH1BatoLLMiA HOX

Konbuo 26-1. Pblvar

MunbHoe nesswue 27-1. Wkana

HapyxHbiin onaHew, 28-1. BonTbl C LWeCTUrpaHHOM rofoBKOM
WecTurpaHHas raitka 30-1. Ykasatenb

[aeuHbIN Kntoy 30-2. BuHt

aeuHbIN Koy 32-1. dackalkpait napanmnenbHbl
OrpaxpaeHve nonoTHa 32-2. Pyuka

PacknuHusatoLLmin HOX 32-3. Wypyn

CkneunTb BMeCTe
dackalkpaii napannenbHbl

. OrpaxxgeHue nonoTHa 36-1. HaxumHas pyyka
PacknuHuBatoLLmii HoX 37-1. BcnomoratenbHasi nnaHka
. OrpaxgeHve nonoTHa 38-1. HaxumHoti 6pycok

10-1. CTpenoyHbIi ykasaternb 22-2. PacknuHuBaroLLni HOX 38-2. BcnomoratenbHas nnaHka
11-1. Nepekntoyatens 23-1. OrpaxzaeHue nonoTtHa 39-1. MonepeyHas pacnunoska
11-2. KHornka noBTOPHOrO 3anycka 23-2. PacknuHuBaroLLnin HOX 39-2. Peska nop yrnom
12-1. MNepeknioyatens 24-1. TonotHo 39-3. Peska co ckocom
12-2. KHonka noBTOPHOrO 3anycka 24-2. O6a 3a30pa AOrmKHbI 6bITb 39-4. CocTaBHas peska nog yrnom
13-1. BuHTbI NOEHTUYHDI. (yrnbi)
14-1. BcnomoratenbHbii cton (R) 24-3. YcTaHOBOYHas YacTb (noanopka) 40-1. Mameputensb yrna pesku
15-1. BUHTbI orpaxgeHus aucka 40-2. Kpyrnas pyyka
15-2. BcnomoraTenbHbliA CTor (3aaHuit) 24-4. PacknuHMBaoLLUN HOX 44-1. Konnavok aepxarens WweTkn
16-1. BbigBuxHoM cTon 24-5. BonT C WeCTUrpaHHo ronoBKkown 44-2. OtBepTKa
16-2. dukcatop
17-1. FaeYHbI Koy 24-6. BonT C LWeCTUrpaHHoON rofloBKO
17-2. Tae4HbI Koy
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
MLT100
Mogenb
(Ans ans eBponNenckux cTpaH) (Ans ocTanbHbIX CTpaH)
OTBepcTHe nop WNUHAENb 30 Mmm 25 MM unu 25,4 mm
[vameTp nonotHa 260 mm 255 mm
TonwwHa Hoxa 1,9 MM UNK MeHbLLE
Makce. Pexywme 90° 93 Mm 90,5 mm
BO3MOXHOCTMN 45° 64 MM 63 MM
Uucno o6opoTos Ge3 Harpy3ku (MuH ") 4300

Pasmep crona ([ x LL)

(685 MM - 835 Mm) X (955 MM - 1 305 Mm)
C BCoMoratefbHbIM cTornoM (R) 1 3agHum

(685 MM - 835 Mm) X (955 MM - 1 305 Mm)
C BCoMoratenbHbIM cTonoM (R) 1 3agHum

Pasmeps! (0 x LW x B) ¢ y6paHHbIMKU cTonamu

726 Mm x 984 Mm x 333 Mm

C BCriomMoraTenbHbIM CTonoM (R) v 3afHUM

726 Mm x 984 Mm x 333 Mm
C BCriomMoratenbHbIM CTonoM (R) v 3apHUM

Bec HeTTO

34,1 kr

34,1 kr

Knacc 6esonacHocTtu

=]

1

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLElN NporpamMme UCCnefoBaHuWii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003
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END215-6

CumBonbl

Huxe npueegeHbl  CUMMBOIbI, ncnonb3yembie Ong
AMNEeKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen MNCNoMnb30BaHMEM
yﬁe,qVITer, YTO Bbl MOHMUMAETE UX 3HAYEHUE.

@E]EI - TMpouutaiite PYKOBOACTBO
nonb3oBaTens.
1}

LBOVIHASA M30NALMSA

HapeBaiiTe 3alUUTHbIE OYKU.

Hepxute pykm M nanbubl  Ha
paccTosiHUM OT MONOoTHA.

E Tonbko ans ctpaH EC
He yTUNU3npymTe OaHHbI
3MEeKTPOUHCTPYMEHT BMecTe c

6bITOBbIMU OTXOAaMM!
B pamkax cobniogeHus Eponeiickon
LupekTyBbl no yTunmsaumum
3MEeKTPUYECKOro U 3MEeKTPOHHOrO
obopyaoBaHNA 1 ee MNpUMeHeHus B
COOTBETCTBUN c HaLMoHanbHbIM
3aKoHOAATENbLCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHWe B KOHLE Cpoka
cBoen cryx6bl [OIMKHO
YTUIN3NPOBATLCS oTaenbHo 7
nepefaBatbCsi ANs1 €ro yTunu3auum Ha
npeanpusitue, COOTBETCTBYIOLLEE
NPYMEHsIEMbIM ~ MpaBunam  oxpaHbl
oKpy>KatoLen cpeabl.
ENE003-1
Wcnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIo
[aHHbI MHCTPYMEHT NpeaHasHa4eH Ans pacnunmBaHus

nepesa.
ENF002-2

Mutanve

MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OH VMeeT [BOVHYI W3OMSILMIO W MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaThbCA K po3eTkam 6e3 3azemrneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 92 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOM MoLHOCTH (Lwa): 105 b (A)
MorpewHocTs (K): 3 aB (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa
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ENH022-5
Tonbko Ans eBpPONenckux cTpaH

Oeknapauus o cooTBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBnfisicb OTBETCTBEHHbIM
npousBoAguTeneM, 3asBrsfeT, u4TO creaylowue
ycTpoicTeo (-a) Makita:
O603HaveHve ycTponcTaa:
OTpe3HOIN CTaHOK CO CTONOM
Mogens/Tun: MLT100
SABMSATCA CEPUNHOWM NPOAYKUMEN U
CooTBeTCcTBYeT (-10T) crnegylowmum ampektueam EC:
2006/42/EC
W W3rOTOBMEHbI B COOTBETCTBUM CO CriedyloLymm
CcTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMMU:
EN61029
Ne  ceptudmkara
502510830002
Ceptudukauma EC
2006/42/EC BbinonHeHa:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystraRe 2
D-90431 Nurnberg
MOEHTUUKAUMOHHBIN Homep 0197
TexHuuyeckas AOKYMEHTaLMsS XpaHUTCS Mo agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

EC:BM 502510830001, BM

cornacHo TpeGoBaHUAM

7.5.2013

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexXHuKe 6e3onacHocTu Ans
ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEOYNPEXOEHUE Os3HakombTeCb CO BCeMM
WHCTPYKUUAMMU U pPeKoOMeHpauussMmM no TexXHUKe
6e3onacHoCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
peKomeHnaLu/n?l MOXeT npueectn K nopaxeHuro
3NEKTPOTOKOM, NOXapy U/MNK TSHXKENbIM TpaBmam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLSAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero
MCMONb30BaHMs.



ENB095-1

OONOJIHUTENbHBIE NMPABUNA
TEXHUKU BE3OMNMACHOCTHU ANA
MHCTPYMEHTA

COXPAHUTE OAHHbIE
VIHCTPYKLI,VIVI

2.

10.

1.

12.

Wcnonb3yiiTe 3aliMTHbIE OYKU.

He nonb3yintechb VHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  NEerKO  BOCMIIaMEHSIIOLMXCA
XWUAKOCTEW NN ra3oB.

HUKOIMOA He wucnonb3ynTe WMHCTPYMEHT C
abpa3nBHO-OTPE3HbIMU Kpyramu.

Mepea akcnnyaTaumen TwaTerbHO OCMOTPUTE
AUCK 1 y6eauTecb B OTCYTCTBMU TPELUMH MU
NOBPEeXAEHUNA. HemeaneHnHo 3amMeHuUTe
TPEeCHYBLUWI UMK NOBPEXAEHHbIA AUCK.
Ucnonb3yiTe TONbKO LUPKYNsSpHbie MUnbI,
peKoMeHAOBaHHble M3roToBUTENeM, KoTopble
COOTBETCTBYIOT cTaHpapTy EN847-1.
Y6eauTtecb, YTO TOMWMHA PacKMHMBAKOLEro
HOXa He Gornblle WMPUHbI pe3a LMPKYnsipHoOn
NUAbI U He MeHbLUe TOMNLMHbI CaMOoi NUIbI.
Bcerpa  ucnonb3yiiTe  NpUHaANEXHOCTH,
peKkomMeHAOBaHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE.
WUcnonb3oBaHue HeCOoOTBEeTCTBYIOLNX
NPUHaANeXHOCTeW, Takux Kak, Hanpumep,
OoTpe3Hble  abpa3uBHble  Kpyr¥,  MOXeT
NpuUBECTU K TpaBMme.

BbiGupaiTe NUnbHbLIA ANCK B COOTBETCTBUM C
MaTepuarnom, KoTopbii Bbl GyaeTe pesaTsb.

He wucnonb3yinTe  UMPKYnsipHble  MuWnbI,
M3roToBrieHHble U3 GbICTpopexyLiei cTanu.
[ns cHUXeHuA Wyma Npy NUNeHUn AUCKOBas
nuna Bceraa [omkHa ObITb OCTPOW M YACTOM.

Ucnonb3ayiTe npaBUNbLHO 3aTo4yeHHble
AUCKOBbIe nunbl. Co6niopante
MaKCcUManbHyH CKOpOCTb BpaLleHus,
yKa3aHHy0 Ha OUCKOBOW nune.

Mepep  ycTaHOBKOW  MOMOTHA  Oo4YUCTUTE
WNUHAenb, chnaHubl (oco6eHHO
YCTaHOBOYHYIO NOBEPXHOCTb) ]
LeCTUrPaHHyro ramky. HeHapnexawas

yCTaHOBKa MOXeT Bbi3BaTb BUGpauun/6ueHuns
WUNnKn cockanb3biBaHUe MOroTHa.

Wcnonb3yitTe orpaxgeHne MonotHa Nunbl U
pPacKnMHUBAOWMUIA HOX MpU  BbINOMHEHUN
nobor  onepauun, Korga UX  MOXHO
ucnonb3oBaTb, BKMYasi Bce onepauumn
pacnunuBanus. Bcerpa yctaHaBnuBaunTe
OrpaXxAeHun TmnorioTHAa B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKUMSIMU, NPUBEAEHHbLIMU B HacTOsILLEM
pykoBoacTBe. K onepauusim pacnunuBaHus
OTHOCATCA TaKue, MPU KOTOPbLIX MOMOTHO
MNONHOCTLIO MPOXOAUT Yepe3 AeTanb, Takue
Kak npoponbHas unm nonepeyHas

64

14.

15.

16.

17.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

pacnunoBka. HWUKOIOA He wucnonb3yiTte
WHCTPYMEHT C HeucrnpaBHbIM OrpaxaeHuem
nonotHa, He dUKCUpyTe orpaxaeHue

NONoTHA NPY NOMOLUUN BepeBKU, CTPONbI U T. A.
HemeanenHo ycTpaHsanTe nio6ble
HeUcnpaBHOCTU OrpaXaeHUsi NONoTHa.

Mo 3aBeplieHMM onepauuu, ANsi KOTOPOMN
HeoGXOAMMO CHATb OrpaxpaeHue, cpasy Xe
yCTaHOBUTE OrpaxAeHne U packnMHUBaKOLWUA
HOX Ha MecTo.

He nunute metannuueckue npeameTbl, Takue
Kak reo3au W wypynbl. [lepep Havanom
paboTbl ocmoTpuTe AeTanb U y6eauTecb B
OTCYTCTBMM [BO3[eW, LWYPYyNnoB W Apyrux
VHOPOAHbIX NPeAMEeTOB WUNKU yaanurTe mx.
Mepen BKMOYEHWEM UHCTPYMeEHTa y6epuTe co
cTona raeyHble KIo4um, o6pe3ku U T. 4.
HUKOI[OA He HapgeBaiTe nepyaTku BO BpeMsi
pab6oTbl.

[epXxuTe pyku B CTOPOHEe OT NIMHWW Mpoxopa
NUNbLHOro NoroTHa.

HWUKOI[A He cToiTe 1 He pa3peluaiTe Apyrum
CTOAATb HA IMHUM NPOXOAA NUILHOrO NONOTHA.
Mepepn BkNtoYeHUeM BbikntovaTens yoeaurech,
YTO UMpPKYNsipHass nuna He  KacaeTtcs
packnMHuBaoLWwero HOXa unu
pacnunvBaemon aetanu.

Mepea wcnonb3oBaHMEM WHCTPyMEHTa Ha
peanbHON fAeTanu  fJalTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6oratb BxonocTtylo. Yoeautecb
B OTCYTCTBMM BuUGpauum unu GueHwus,
KOoTopble  MOryT CBuAeTeNbLCTBOBaTb O
HenpaBUNbHON YycTaHOBKe unM AucGanaHce
nesswus.

[AaHHbIA WHCTPYMEHT He cnepyet
ucnonb3oBaTb ANA BbINOMHEHUs npopesewn,
banbLeBaHUsi UNU BbINOMHEHUs1 Na30B.
3amMeHUTe U3HOLEHHbIW BKNaabIilWw cTona.
HUKOIMOQA He BbINONHAWTE PerynupoBKW Ha

pab6oTaiowem WHCTPYMEHTE. Mepen
BbIMNONHeHne perynmpoBok OTKIouUTE
VHCTPYMEHT.

MNpn Heo6x0AMMOCTM NONb3yUTECH HAXUMHOW
nankow. OBA3ATENIbHO ucnonb3ynTte
HaXWUMHYI0 nanky npu NpPoAONLHOM

pacnunuBaHWK Y3KUX AeTanen, YTobbl pyku n
nanbubl HaxoAWNUCb Ha pPacCTOAAHUM OT
nonoTHa..

Ecnu TonkaTenb He ucnonb3yeTcsi, XpaHuTe
ero B HaAeXXHOM MecTe.

O6paTute oco6oe BHMMaHME Ha MHCTPYKLMUM,
Kacawlmecss CHuxXeHus pucka OTOAYN.
OTOAYA - 3TO MrHOBEHHas peakuus Ha
3aulemneHue, nM3rmé  unm HapylueHue
COOCHOCTU UMpKynsipHou nunbl. OTOAYA
NpMBOAUT K OoTGpacbiBaHUIO pacnunuBaemMon
AeTanu obpaTHO NoO  HampaBreHuw K
onepartopy. OTAAYA MOXET MNPUBECTU K



27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

CEPbE3HbIM TPABMAM. Bo wus6exaHue
OTAAYM umpkynsipHas nMna Bcerpa [omkKHa
ObITb OCTPOW, Na3 paspe3a AOMKeH ObITb
napanneneH nune, PacknWHUMBAaKOWUA HOX U
orpaxpaeHve nNunbl AOMKHbI HaxoAUTbCA Ha
mecTe B McnpaBHOM COCTOSIHUM.
Pa3spesaemyio petanb cnegyeTr oTnyckaTb
TONbKO MoOcCfe TOro, Kak OHa MOMHOCTbI0
npoviger nuny. He cnegyer pesaTtb
nepeKkpyvyeHHble UMW M3OrHYTble AeTanu unu
AeTanu, He uUMewlWMe nNpsMOro  Kpas,
pacnonoxeHHoro BAOMb  HanpasBnsioLlien
NnaHKu.

He BbIMNOMNHANTE HUKaKue onepauumn
"Bpy4Hyto". "Bpy4Hylo" B JAaHHOM KOHTEKCTe
o3HavaeTt yaepxaHue unu nopayvy
obpabaTbiBaeMo pAeTanu pykamu BMECTO
HanpaBnsoLWen NNaHkM UNu u3mepuTens yrna
pe3Ku.

HUKOIOA He crubamTtecb U He HaKNOHAWTECh
Hag nunbHbiIM nonotHom. HUKOIMOA He
TAHUTeCb 3a obGpabaTbiBaemoW AeTanbio A0

Tex nop, Moka MnWNbHOe TMONMOTHO He
OCTaHOBUTCS MOMHOCTLHO.
W3berante peskon ObicTpon nopaun. Mpu

NUNeHUM TPYAHO pacnunuBaembix AeTaneu
MaKCcMMarnbHO MeAneHHO nopAaBaiTe AeTanb.
Mpu nopaye He crubanTe U He CKpyuuBanlTe
pacnunuBaemyto  getanb. Ecnu  nuna
3acTpsina unu 3aweMmmnachb B pacnunusaeMmomn
peTanm, HeMeAneHHo BbIKIOYMTE
LMPKYNspHY0 nuny. Bbikniounte MHCTpPYMeEHT
13 ceTu. 3aTem ycTpaHuUTe 3acTpeBaHue.
HUKOIMOA He y6upainTte o6pe3ku BGNM3N
NnonoTHa U He NpuKacalTecb K OrpaxaeHuro
NONOTHA, eCNn NONMOTHO BpaLjaeTcs.
NMEPEQ Hayanom nuneHusi BbibenTe Bce
TBepAble Bbinagarowmne CYyYKMn u3
pacnunvBaemown getanu.
AkKypaTHO obpallaiTecb CO LWUHYPOM NUTaHUA.
Hukorma He peprante 3a WHyp Ans
BbIKNIOYeHUs BUIKKN u3 pO3eTKu.
Pacnonarainte WHYp Ha paccTosiHAM OT
WCTOYHUKOB Tenna, Macna, BoAbl U OCTPbIX
KpaeB.
HekoTopble BuAbI NblAK, BO3HUKAlOLWeEN npu
nuneHun, copepxaTr XMMUYEcKue BellecTBa,
KOTOpble MOryT Bbi3BaTb paK, BPOXAEHHble
pedekTbl  UNU  okasaTb  oTpuuaTeribHoe
BO3AeWACTBME Ha PenpoAyKTUBHbIE (YHKLUUKN
opraHusma. Hwxe npuBeAeHbl npuMepsbl
HEKOTOPbIX TaKMX XMMUYECKUX BeLLeCTB:
-  CBWHeL W3 MaTepuanoB, OKpalleHHbIX
KpackaMy Ha OCHOBe CBUHLA W,
-  MbIWbAK W XPOM U3  XUMWUYECKMN
obpaboTaHHOW ApeBeCUHbI.
- Puck Balwemy 300poBbIO OT BO3AeNCTBUSA
AaHHbIX BelecTB 3aBUMCUT OT 4acToThl
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BbIMOSIHEHUA Takomn paboTbl. Oona
CHUXeHUA BO3AEeNCTBUA Takunx
XMMUYECKUX BeLUeCcTB Ha Ball OpraHusM:
paboTaiiTe B XOpOLWO NpoBeTPUBaEMoOM
MecTe C COOTBETCTBYIOLMMMU cCpeAcTBaMmn
obGecneyeHus 6e3onacHocTH, Kak,
Hanpumep, NbiINE3aWUTHLIMUM MacKamm,
KoTopble MoryT 3apepXKuBaTb
MMKPOCKOMNMYECKMe YacTULbl.
Mpu BbLINONHEHMM NWUNEHUA NoAKMYUTE
WHCTPYMEHT K YCTPOMCTBY c6opa nbinu.
Ona Toro 4Tto6Gbl O6GnEer4YnTb BbINOMIHEHMEe
HacTPoeK U YUCTKY MHCTPYMEHTa, orpaxaeHue
MOXHO  nogHATb. [lepen  BkNO4YeHUeM
WHCTPYMeHTa Bceraa ycTaHaBnuBaiTe Komnnak
OorpaxpaeHus Tak, 4Tobbl OH Gbin onylieH BHU3
MONHOCTLIO U XOpOLWO npuneran K cTony
nunbl.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

34.

35.

YCTAHOBKA

YcTtaHoBKa OTPEe3HOro CtTaHka co CTOoJ<IoM
Puc.1

Puc.2
Puc.3
YCTaHOBUTE HACTOMbHBIA OTPE3HON CTAaHOK Ha XOPOLLO
OCBELLEHHYI0 n POBHYIO NOBEPXHOCTb,
obecrneynBalolLylo  €ro  YCTOMYMBOE  MOMOXeHWe.

YcTaHoBWUTE CTaHOK TaK, 4TOObl BOKPYr Hero Obino
[OoCTaTodMHO  MecTa  Anst  koMdopTHoi  06paboTku
feTaneit  COOTBETCTBylOLIEro pasmepa. 3akpenute
CTaHOK CO CTOfIOM Ha BEPCTaKe UNW CTaHWHE YETbIPbMS
BUHTAMM WNM GonTamMu 4epes OTBEPCTUS B HUKHEW
YyacTu cTaHka. [pu KpenneHun cTaHka Ha BepcTake
caenanTe Ha BEPXHEW YacTu BepcTaka OTBEpPCTUE TOro
Xe pa3mepa, YTO 1 OTBEPCTUE Ha HUXHEN YacTu CTaHka,
npeaHasHaveHHoe Ans cbpoca onusiok.

Ecnu Bo Bpemsi paboTbl OTPE3HOMO CTaHKa MosiBNSIOTCS
NpY3HakU €ero OMpOKWAbIBAHUS, COCKanb3blBaHWUS WUNU
nepemMeLLeHns], 3aKpenuTe BepcTak Unu CTaHuHy K nony.

XpaHeHue npuHaanexHocTen

Puc.4

Puc.5

XpaHuTe HaXUMHyI nanky, TPeyrofnbHWuK, [AUCK W
raeyHble Kno4un crieBa OT OCHOBaHWUA, a HanpasnALWYo

nnaHky W u3MepuTenb Yyrma peskM - cnpaea oOT
OCHOBaHUSI.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku

Puc.6

PerynupoBka rmy6uHbl pe3ky BbIMOSHAETCS NMOBOPOTOM
pydku. ToBEpPHUTE PyYKy MO YaCOBOW CTpenke, YToobl
NoAHSATb OWCK, WM MPOTUB YacoBOW CTPEnku, YTobbl
OnyCTUTb €ro.

Mpumeyanue:
.« [pn pe3ske TOHKMX MaTepuanoB HacTpomte
HebGonbLylo rnybuHy, 4TOGblI MNonMyunth 6Gonee

YNCTBIN paspes.
PerynupoBka yrna ckoca

Puc.7

Ocnabbre pblyar ukcaumn, MNoBepHYB ero npoTuB
4acoBOW CTPEnKW, W MOBOpayMBaiTe MaxoBUK [0
ycTaHoBkM Heobxoaumoro yrna (0° - 45°). Yron ckoca
KpOMKM ByfeT nokasaH CTPEnoYHbIM ykasaternem.
Mocne ycTtaHOBKV HEO6X0AMMOrO yrna NoBEPHUTE pblvar
dukcaummn no 4YacoBom cTpernke, 4Tobbl 3abnoknposaTb
HaCTPOMNKM.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:
. [ocne HacTpoWku yrna ckoca KpPOMKM XOPOLLO
3aTAHUTE pbivar ukcauum.

PerynupoBka ynopoB-orpaHu4uTenemu
Puc.8

Puc.9

[laHHbI MHCTPYMEHT WMEeT Ynopbl-OrpaHuuuTeny Ha
90° n 45° OTHOCMTENBHO NOBEPXHOCTM cTona. Ans
NpoBEPKM U PEryriMpoBkM  yrnopoB-OrpaHuyuTenemn
BbINOMHUTE crieayloLue onepauuu:

MepemecTn mMaxoBMK [0 Yynopa, MOBEPHYB ero.
YcTaHoBWTe YronbHVK Ha cTon u ybeanTtecb B TOM, YTO
Yron HakroHa Aucka OTHOCUTENbHO MOBEPXHOCTU cTona
coctasnsiet 90° unu 45°. Ecnu auck pacnonoxeH nop
yrnoM, nokasaHHbiIM Ha Puc. A, rnoBepHuTe
perynumpoBoYHble BWHTBI MO 4acoBOW CTperike; ecnuv
[OVCK pacrorioxXeH nog yrrom, nokasaHHbelM Ha Puc. B,
NOBEPHUTE PEryrIMpoBOYHbIE BUHTLI MPOTUB 4acOBOW
CTpErku, 4ToGbl OTPErynMpoBaTh YNopbl-OrpaHnYUTENn.
Mocne perynMpoBku yrnopoB-0OrpaHuuuTenemn
ycTaHoBuTe pauck nog yrmom 90°  OTHOCMTENBbHO
NOBEPXHOCTM CToMna. 3aTeM OTperynupyiite nonoxexHue
CTPEenoYHOro ykasaTens Tak, 4YToObl ero mpaBblii Kpan
coBMecTUnca ¢ genexunem 0°.

Puc.10
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OeiicTBUe NepeknioYeHus

ANPEAYNPEXOEHVE:
- CHumuTe geTansb co cTona.
- BblknouMTE  UHCTPYMEHT ¥
nepesanycka.
- [Nepep BCTaBKOW LUTEKEPA UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCErAa NpoBepATe, YTO MHCTPYMEHT OTKITHOYEH.
[Ans HCTPYMeHTa C KHOMOYHbIM BbIKIllo4aTenem
Puc.11
NS BKMIOYEHUS MHCTPYMEHTa HaxmuTe KHomnky BKII.
()
NS BLIKNIOYEHNS UHCTPYMEHTa HaXxMmuTe kHonky BbIKIT.
(0)
[Ans MHCTPYMEHTa C pblYaXHbIM BbiKrovaTenem
Puc.12
[nsi BKIIOYEHUS] MHCTPYMEHTA MOAHVUMUTE PblYaXHbIN
BblkNtoyaTenb. [N BbIKMIOYEHUS  UHCTPyMeHTa
OMyCTUTE PbIYAXHbIV BbIKMOYATENb.

HaXXMUTe  KHOMKY

BcnomoratenbHbiv cton (R)
Puc.13

Puc.14
WHcTpymeHT o06opynoBaH BCMOMOraTeflbHbIM CTOMOM
(R), pacnonoxeHHbIM No NpaByld CTOPOHY OT OCHOBHOMO

cTona. Ons Toro 4TOGbI Mcnonb3oBaTh
BcrnomoratenbHbIi cton (R), ocnabsre NpoTMB YacoBoW
CTPEnKM [Ba BWHTA, PAacMoOMOXEHHble  cnpa.a,

nonHocTelo BbIABUHLETE cTon (R), a 3arem 3artsHuUTe
BWHTbI, YTOObI 3adhuKcHpoBaTh ero.

BcnomoraTenbHbI cTon (3agHuUi)

Puc.15
Ans  Mcnonb3oBaHWs  BcriomoraTerisHoro — crona
(3apgHero) ocnabbTe BMHTLI C NEBON U NpaBoil CTOPOH
nof CTOMOM W BbIOBUHBTE €r0 A0 HYXHOW ANMUHBbI.
Mocne JOCTWKEHUS HYXXHON ANWHBI HAAEXKHO 3aTaHUTe
BUHTBI.

BbiaBukHoOM cTon
Puc.16

ANPEOYNPEXOEHME:
. Mocne okoH4YaHusA paGOTbI C BbIABMXHbIM CTOSIOM

obsizatenbHO  3adUKCUpyNTe  ero, nepemMecTus
CTOMOPHYH nnacTuHy B BEpPTUKaNbHOE
nomnoxeHue.

C neBoW CTOPOHbI JAHHOTO MHCTPYMEHTa NpeayCMOTPEH
BbIABWXHOW CTON. BblaBMXHOM CTON nepemellaetca
Brepegd W Hasag. [lepeg wucnonb3oBaHuem cTona

HeobX0OAMMO MOBEPHYTb CTOMOPHbIE MNAacTWHbl B
nepegHen W 3agHeW 4acTu B TOpU3OHTanbHoe
nosoxexue.

3admkcmpyinTe 3aroToBKy C MOMOLLbI 3aXuMa Ha
namepuTene yrna pesku, W Npu BbIMOMHEHUN Pe3KN
nepemeLlariTe 3arotoBky BMECTE CO CTONOM.



MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHMUE:

. Tepen npoBegeHveM Kakux-nu6o pabor ¢
VHCTPyMEHTOM  Bcerga  nposepsite,  uToO
WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP NMUTaHuaA BbIHYT U3
pO3eTKU.

MHCprMeHT NnocTaBnAeTca C 3aBoga be3

YCTaHOBJIEHHbIX HA HEM AWCKOBOW MUIibl U OrpaXaeHust
nunbl. BbinonHsiiTe ux YycTaHOBKY B  credylolem
nopsiake:

YcTaHOBKa Uy CHATME NUIILHOIO AUCKa

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tlepen ycTaHOBKOW MMM CHSITMEM Aucka, Bcerga
npoBepsinTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LLUHYP
BbIHYT 13 PO3ETKM 3NEKTPONUTaHWS.

« [Ina cHATMS MNM yCTaHOBKM AMCKa MOMb3yWTechb
TONMbKO ChneumasnbHbIM TOpUOBLIM KrtodoM Makita.
HecobntogeHvwe paHHoro TpebGoBaHusi  MOXeET
NpVMBECTU K TMEepeTsikke WM HeAoCTaTouHON
3aTsbkke  WecTurpaHHoro 6Gonta. 370  MoOXeT
NpVBECTU K TPaBMe.

. Vcnonb3yiite cnegylowmne auckosble nunbl. He

I/ICFIOJ']b3yIZTe AUNCKOBblEe MWUMbl, KOTOpble He
COOTBETCTBYHOT YKasaHHbIM 30ecb
XapaKkTepucTuKam.

[Ans mopenw | Makc. avametp| Mun. anametp | TonwmHa avcka Mponun

MLT100 260 mm 230 MM | 1,8 MM v MeHee | 2 mm unu Gonee

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [poBepbTe AvameTp OTBEPCTUS MNOA LUNWMHAENb
Bceraa ucnonb3ymte TOMbKO TO KOMbUO ANS
OTBEPCTMS NoA LWNUHAESNb, KOTOPOe COOTBETCTBYET
Mcnonb3yeMoMy Bamu OUCKY.

Puc.17

WM3Bnekute BkNnagbilw n3 ctona. YaepXuBante BHELIHWA
draHey npy MOMOLUM FaevyHoro knwya u ocnabbre
LIECTUrPaHHYIO raliKy, NMoBepHyB ee MNpOTUB 4acoBOW
CTPEenkx Npy NOMOLLM raeyHoro kroya. 3atem BHUMUTE
BHELUHW chnaHeL.

Puc.18

YcTaHoBUTE BHYTPEHHWUI bnaHel, KOnbLO pexyLumn
OWCK, BHELUHWIA bnaHel W LWeCTUrpaHHylo ramky Ha
WNUHAenb Tak, YTobbl B NepeaHelt Yactu ctona 3y6ubl
avcka 6binn HanpasneHbl BHU3. Bcerpa
yCTaHaBnvMBanTe LWECTUrPaHHY0 rawky YTOMMeHHON
YacTb K BHeLLUHeMY chnaHLy.

[ns Bcex cTpaH, 3a UCKMNOYEHNEM eBPOnencKnx
cTpaH

AI‘IPEHYI‘IPE)KLI,EHME:
. Konbuo  HapyxHblM  auamerpom 254 Mm
ycTaHaBnmBaetcs Ha LwnuHAens Ha

npeaonpuaTun-n3rotoBuTene.
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[ns eBponenckux cTpaH

AI‘IPEHVI‘IPE)KJIEHVIE:

« Mexay BHYTPEHHUM M BHEWHUM dnaHuamu Ha
npeanpusTUM-U3rotToBuTeEnNe ycTaHaBnmBaeTcs
KOnbLO C BHELIHUM anameTpom B 30 MM.

- Copepxute MoBepxHOCTb naHua B 4YnCTOTE OT
rpsi3V U HanWMNWMxX YacTuyek, T. K. OHU MOryT
NpuyBECTM K Mpockanb3blBaHWio aucka. Yb6eauTtech
B TOM, YTO OMUCK YCTaHOBMEH Tak, 4To 3ybupl
coBMnajatoT C HanpaBneHNeM pesku.

Ons Toro 4tobbl YCTAaHOBWTL [AWCK, YAepXuBanTe

BHELLUHWI ¢hnaHew Npy NOMOLLM KONEHYaToro raeyHoro

KIoYa, U 3aTSHWUTE LIEeCTUIPaHHyIo raiky, NoBepHyB ee

NPOTVB YacoBOW CTPENKN NPU NOMOLLM raeqHOro Krroya.

XOPOLWO 3ATAHUTE LUECTUMPAHHYHO FAKY.

Puc.19

AHPEHYHPE)K}J.EHVIE:

- Byabte oCTOpOXHbI, yOepxwuBasi LUECTUrPaHHYHO
ranky raedHbiM knodom. Ecnu 3axeat ocnabHeT u
KIMHOY COCKOMb3HET C ranku, Bbl MOXETE yAapuUTbCst
pykorn 06 ocTpble Kpas aucka.

YcTaHoBKa orpaxaeHus auMcka

Puc.20

Puc.21

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Mepen yCTaHOBKOW orpaxgeHus aucka
oTperynupyiite rmybuHy pesku Tak, 4ToObl OHa
BbINOMNHsINach npu MaKcymasibHOM yrne
BO3BbILLIEHWS.

OrpaxaeHus Aucka, nocTaBnsiemMble B

HeeBponenckune cTpaHbl

CHumnTe LeHTpanbHyto KPbILLIKY. BcraBbTe

PackNMHMBAIOLMIA  HOX B YCTAHOBOYHYK — 4acTb

(nomnopky)  orpaxgeHus gucka. [llpy  nomowm

nocTtaBnseMoro Knova 3aTaHNTe 6onThbl c

LecTurpaHHbIMu rorioBkamu (A).
OrpaxpaeHus avcka, noctaBnsieMble B eBponenckme
cTpaHbl

Puc.22

Puc.23

CHUMmUTE LieHTparnbHyto KPbILLIKY. BcraBbTe
packnuHMBAKOWMIA  HOX B YCTGHOBOYHYK — 4acTb
(nognopky)  orpaxpeHus  gucka. [pu  nomoLum
NOCTaBNsSIEMOrO  Kfva  3atsHuTe  GonTbl €
LIecTUrpaHHbLIMU rofioBkamu (A).

YcTaHoBWTE — OrpaxaeHWe aucka B nas  Ha

packnuHuBaroLlem Hoxe. 3aduKcupyiiTe orpaxaeHus
[Auncka, NOBEPHYB pblyar Ha OrpaxaAeHUN.

OrpaxpaeHus aucka, noctaBnsiemMble B
HeeBponewnckne n eBponenckme CTpaHbl
MecTononoxeHne yCTaHOBKM PaCKIIMHWBAIOLLErO HOXa
OTperynupoBaHO Ha 3aBofe Takum obpa3om, 4TOObl
PacKIMHMBAIOLLMIA HOX pacronarancs o NpsiMoi MNHWA.
Tem He MeHee ecnu [JaHHOE MOMOXEHWE HapyLUEHO,



ocnabbre 6oNTbl C LIECTUIPaHHbIMK ronioBkamu (A) n
OTperynupynTe  yCTaHOBOYHYHO  4YacTb  (Noanopky)
orpaxaeHust aucka Tak, YTobbl PacKMMHUBAOLLMIA HOX
pacnonarancs TOYHO MoA [AUCKOM. 3aTeM 3aTsHuTe
6onTbl € wecturpaHHonm ronoBkon (B), uTOObI
3acukcmpoBaTb NOAMNOPKY.

Puc.24

AI‘IPE,EIYI'IPE)KLI,EHVIE:

. PaccormacoBaHve gucka W packnvMHMBAOLLEro
HOXa MOXeET Bbl3BaTb ONacHoe 3axaTvie BO Bpemsi
pabotbl. Ybeautecb B TOM, YTO OHU BbIPOBHEHbI
[OMKHbIM 0BpasoM. HapylueHvne perynupoBsku
PacKNMHMBAIOLLEro HOXa MOXEeT MpuBecTU K
cepbesHbiIM TpaBMaM BO BpeMsi 3KCnnyaTtauuu
MHCTPYyMEHTa.

- HUWKOIOA He BbINOMHAWTE PErynMpoBKM Ha
paboratowem uHcTpymeHTe. [lepen BbinonHeHne
perynupoBoK OTKMIOYUTE UHCTPYMEHT.

. He n3BnekanTte packnvHMBaIOLLMIA HOX.

Puc.25

Mexay packnuHMBalOLWMM HOXOM W 3yGuamu aucka
nomkeH ObiTb 3a3op nopsigka 4-5 MM. Ocnabbre
LUECTUrpaHHbIe 6onTbI (A), oTperynupymnte
PacKIMHMBAIOLMIA HOX COOTBETCTBYIOLMM 06Gpasom u
HaAEXHO 3aTsHUTE LWeCTUrpaHHble 6onTol (A). BctaBbTe
BKMaAbIlW B CTON W Mepef Hayanom pesku npoBepbTe
paboTocnocoBbHOCTL OrpaXaeHus ancka.

YcTaHOBKa M perynupoBKa HanpaBnsioLlemn
NnaHkn

Puc.26

YcTaHOBUTE HaMpaBnsloWYy MNNaHky Tak, 4Tobbl ee
fepxaTtenb Bolen B 3auenneHne ¢ Gnuxanwen
HanpaensoLen cTona.

Ona  dukcaumm Hanpasnsowen nnaHku MNonHOCTbO
MOBEpHUTE pblyar Ha Aepxarere.

Ons Toro uTobbl obecneuntb  NapannenbHOCTb
YCTaHOBKU HanpaensioLleit nnaHku VCKY,
3adpuKcupyinTe ee Ha paccTosHWM 2-3 MM OT AmcKa.
MoaHMMUTE AWCK HA MakcUManbHyo BbICOTY. LIBETHbIM
KapaHaloM HaHecuTe MeTKy Ha oauH K3 3ybuos
pexywero aucka. Mamepbre pacctosiHne (A) u (B)
Mexay HanpaBnsiollei NnaHkol U PexyLunm OUCKOM.
BoinonHavte o6a u3MepeHuss OT 3ybua C METKOW.

Pesynbtatel  06OMX ~ U3MEPEHUN  AOMKHbI  BbiTh
MAEHTUYHBL.  Mpu  HapylweHun  napannensbHocTv
pacnonoxeHus Hanpaensiloleid nnaHkm 1 - aucka
BbIMOMHUTE CreadytoLlee:

Puc.27

Puc.28

1. 3aduKcmpyiiTe HanpaBnsioLLylo NMaHKy, onycTms
Ha Hee pblvar.

Mpn nomowwy nOCTaBnAEMOro  LeCTUrpaHHOro
Knoya ocnabste gea GonTta € LWeCTUrpaHHbIMK
rofnoBKammn Ha HanpaensioLLeNn NnaHke.

2.
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3. OrtperynupyiTe nOMOXeHWe  HanpaensioLen
nnaHkM Tak, 4TobGbl OHa  pacnonaranacb
napannenbHO AUCKY.

4. 3BatsHute pgBa  GonTa € LWECTUrpaHHbIMK

rofioBKamu Ha HanpaensoLLeit nnaHke.
Puc.29

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- O6si3aTenbHO  OTpErynupyiTe  HanpasnsioLLyo
nnaHky, 4tobbl oHa ©Obina  napannenbHa

OTHOCUTENBHO AMCKA, MHayYe MOXET Npov3oNTH

ONAacHbIN OTCKOK.
BbicTaBbTE HanpaBnstoLLyto NaHKy Ha OAWH YPOBEHb C
6okoBOM yYacTblo [AOucka. Ybegutecb B TOM, 4TO
yKkasaTenb Ha [JepxaTene Hanpasnsioller nnaHku
nokasbiBaeT Ha genenve 0. MNpu OTKNOHEeHUM yka3aTerb
oT aeneHus 0 ocnabbre BWHT LIKanbHOW MAacTUHbI W
oTperynupyiTe ee.

Puc.30
nO,EI,KH o4eHue K nbiriecocy

Puc.31
[ns obecneyeHns YACTOTbI Npu paboTe NoacoeanmHUTE K
VHCTPYMEHT Mbinecoc unu nelnecbopHuk Makita.

SKCIINYATALUA

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Bcerga ncnonb3ynte nogpyyHble cpeacTsa, Takue,
KaK HaxUMHble nanku n 6pycbsi, ecrnu cylecTeyet
0MacHOCTb TOrO, YTO PYKW UMK NanbLibl MOryT BbiTb
OKOIno agucka.

- Bcerga «kpenko npwxumaiite obpabaTbiBaemyio
AeTtanb K CTONy W Hanpaensiowleit nnaHke unm
n3vepuTeno yrna pesku. He crubante u He
nepekpyynBanTe ee npu noaade. Msorvytaa unu
nepekpyveHHasi Aetanb MOXeT Bbl3BaTb OMAacCHYyo

otgauvy.
. HWKOIOA He BbiTArMBanTe obpabaTtbiBaeMyto
petanb, ecnu  auck  kpytutca.  Ecnm Bam

HeobxoaMmo BbITAHYTb obpabaTbiBaeMylo aeTarnb
[0 3aBeplleHUs pacnuna, cHavana BbIKMouUTE
VMHCTPYMEHT, Kpenko yaepxuaas obpabartbiBaemyto
petanb. MNepen BbiTArMBaHWEM obpabaTbiBaeMon

JeTanu  nogoXaute, Moka  AUCK  MOMHOCTbIO
OCTaHOBWUTCS. HecobniogeHve [aHHOoro
Tpe6GoBaHMs MOXET MPUBECTM K  OMacHbIM
oTCKOKaM.

. HWKOIOA He ybupaite oTpesaHHble matepuansl,
€Cnu AUCK KpYTUTCS.

. HWKOIOA He nomeluaiite pykM unu nanbubl Ha
nyT NpoxoAa pexyLuero aucka. byaste ocobeHHO
OCTOPOXHbI NPV BbINOMHEHUM PE3KU MO YoM,

- Bcerma HapexHo 3akpennsiTe HanpasnsioLLyO
NMaHKy, MHaye MOryT NMPOU3ONTU ONACHbLIE OTCKOKM.

- Bcerpga nonb3ayitecb noapyyHbIMKM CpeacTBamu,
TaKVMW KaK HaXKMMHbIE Narku u 6pycbsi, Npu pe3ke
HeBOoMbLUMX UKW y3KUX AeTanew.



Moapy4Hble cpeacTBa

MoapyyHbIMK cpeacTBamu ABMSIOTCSH HAXMMHbIE Manku,
HaXuMHble Opycbsi unNM BCNOMOraTenbHble MNaHKK.
Wcnonb3ynte ux Ana  BbiNONHeHWs  Ge3onacHbIX,
YyBEpEeHHbIX pacnumnos, 4Tobbl onepaTop He Kacancs
[OMCKOM Kakoii-nnbo yactu Tena.

HaxumHon 6pycok

Puc.32

Mcnonbayinte 19-MM KyCoK kneeHow daHepbl.

Pyudka pormkHa pacnonaratbCs no LEHTPY Kycka dpaHepbl.
CkpenuTe Npy NOMOLLM KNesl U LIYpYynoB, Kak nokazaHo
Ha pucyHke. Bcerma npukneuBante HeGonblune
nepeBsiHHble Bpyckn pa3mepom 9,5 MM x 8 MM x 50 MM
Ha daHepy, YTO6bI He AOMYCTUTL 3aTynneHns AMcka npu
ero criyyaHoOM nonajaHuM Ha HaxumHow 6pyc. (He
BOuMBaviTe rBo3an B HaXMMHOM Bpyc.)
BcnomoraTtenbHasa nnaHka

Puc.33
M3rotoBbTe BCromoratenbHylo MNfaHKy u3 caHepHbIX
petanen paavepom B 9,5 1 19 mm.

MpoponbHasa pacnunoBka
/ANPEQYNPEXOEHME:

. Mpv NnpoponbHON pacnunoBke CHUManTe co cTona
n3MepuTenb yrna pesku.

. Tpu pacnunoBke AOfAMHHBIX MM GOMbLIMX
obpabaTbiBaeMbIx netanen, Bceraa
obecrneunBanTe Hagnexallylo MOAAEPXKY 3a

npegenamn cTtona. HE nossonsnTte AnuHHOW
[0CKe ABUraTbCA UNM CMeLlaTbcs Ha crone. JTo
npvBedeT K 3alleMNIEHMI0 AucKa W MOBbILLEHWIO
BEPOATHOCTM OTCKOKa W NW4YHOW Tpaembl. Onopa
[OMKHa HaxoaMTbCA Ha TOW Xe BbICOTe, YTO U
cTon.

1. Otperynupyiite rnybuHy pacnuna Tak, 4tobbl oHa
Obina HEMHOTO MeHblLUEe, YeM TOMNLMHA AeTanu.

Puc.34

2. YcTaHOBUTE  Hanpasnswlowyl  NAaHky  Ha
HeobXxoaMMmyto LUMPUHY pa3pe3a U 3admKcupyinTe
ee Ha MecTe, MOBEPHYB PYuKYy.

3. BknounMTe WHCTPYMEHT, U OCTOPOXHO MoAanTe
obpabaTbiBaeMyto geTanb K AWCKY  BAOOMb
HanpaBnsoLLen MnaHKu.

(1) Ecnu wupwuHa paspesa coctasnsieT 150 Mm 1
Gonee, OyaobTe OCTOPOXHbLI NpU  nopade
petanu  npason  pykow. JleBom  pykow
yoepxvBante netanb npwxaTon K
HanpasnsoLwen nnaHke.

Puc.35
(2) Ecnu wupuHa npoaonbHOro pacnuna pasHa

65 - 150 MM, MCNONb3YNTE HAXUMHYIO Nanky
ansi nogaun obpabartbiBaemon gertanu.

Puc.36

(3) Ecnu wwupuHa peskn MeHbwe 65 MM,
Nonb30BaTbCA HAXKVMHOWM Nankon Hemnb3si, T. K.

oHa ByneT yaapsTbea 06 orpaxaeHue gvcka.
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Mcnonb3ayiiTe AOMOMHUTENbHYIO MNaHKy U
HaXXVMHOW 6pyc. YcTaHoBuTe
[[OMOMNHUTENbHYO nnaHky Ha
HanpaeBnsioLLy0 MaHKy npu MomoLuy ABYyX
3axumoB "C".

Puc.37

lMopasaviTe aetanb pykon A0 Tex Mop, noka
ee kKoHel He Oyger pacnonaratbCa Ha
paccTosiHim 25 MM OT nepegHero Kpas crona.
[nsa Toro 4ToObl 3aBEpLUTL pacnunueaHue,
npoponkanTe nogasaTh AeTanb Npy NomoLLm
HaXvMHOro 6pyca, pacnonioXeHHOro Ha
BEpXHEeW YacTu BCrioMoraTenbHON NNaHKu.

Puc.38
MonepeyHasn pacnunoBka
ANPERYNPEXOEHVE:

- [pu ocywecTBneHMn nonepeyHon pacnurioBke
CHMMaWTe BCromoraTenbHyt NnaHKy co ctona.

- [Mpu pacnunoBke ANWHHBIX unu  BonbLnx
obpabaTbiBaeMbIx fnetanei, Bceraa
obecneumBaniTe Hagnexailylo MOAAEPXKY C
6okoBbIx  CTOpoH cTtona. Onopa  gomkHa

HaxoAMTLCS Ha TOW e BbICOTE, YTO 1 CTON.

- He nomewanTte pyku Ha nyTu npoxoda pexyLiero
aucka.

WUamepuTens yrna pesku

Puc.39
Mcnonb3yiite usameputenb yrma pesku ans 4 Tunos
pacnunoBKkK, NOKa3aHHbIX Ha PUCYHKE.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- OCTOpOXHO 3aKpenuTe pyyKy Ha usmepuTene yrna
pesku.

. He ponyckavite cnon3aHus getanu n uamepuTens,
ONs Yero Kpenko yaepxusante ux, ocobeHHo npu
pe3ke Mo, yrrom.

. SAMNPEWAETCA pepxatbcs wunu 6Gpatbea 3a
npegnonaraemyio oTnunMBaemyo! | yacTb
obpabaTbiBaemMol aetanu.

- Bcerga HacTpauvBaliTe paccTtosiHue mexagy TOpLOoM
N3MepUTens yrna pesku 1 pexyLumm OMCKOM Tak,
4TO6bl OHO He npeBbiwano 15 M.

Wcnonb3oBaHue nameputens yrna pesku

Puc.40

BcTaBbTe M3mepuTenb yrna pesaHus B nasbl cTona.
OcnabbTe pyyky Ha usmepuTene n yCTaHOBUTE HYXXHbIN
yron (ot 0° go 60°). YcrtaHOBUTE HECKONbKO AeTanen
BPOBEHb C HanpasnsloWen NNaHKoM U BblABKHBIM
CTONoM, 3auKCUpyNTE 3aXXMMOM Ha U3MepuTene yrna
pesaHunsi 1 NocTeneHHo nogasalite Bnepen K ANCKY.



BcnomoratenbHas AepeBsiHHas o6lUMBKa
(vamepuTens yrna pesku)

Puc.41
Ona  npepoTeBpalleHust  KayaHust  AfIMHHOW  [OCKM,
ycTaHoBuUTe Ha n3mMepuTerb yma peskun

BCMOMOraTenbHylo HanpaensioLylo [ocky. 3akpenurte
ee Bontamw/raikamu, NPOCBEPNUB OTBEPCTWSA, HO NpuU
3TOM KpenexHble AeTanu He AOSKHbl BbICTynaTb Ha
MOBEPXHOCTN AOCKM.

MNepeHocka MHCTPYMEHTa

Puc.42

OTKIIOUMTE MHCTPYMEHT OT CETU MUTaHWUS.
[MepeHocuTe WHCTPYMEHT, yaepxuBasi ero Tak,
noKasaHo Ha PUCYHKE.

Kak

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tepen Tem, kaKk NEPEHOCUTb MHCTPYMEHT, Bceraa
3aKpennanTe BCe NOABUXHbBIE YacTU.

. Mepen  nepeHoOCKOM  MHCTpPyMeHTa  Bcerga
yCTaHaBnMBanTe OrpaxxaeHve aucka Ha MecTo.

TEXOBCNYXUBAHUE

/ANPEOYNPEXOEHME:

- Nepen npoBepKom unm nposefeHem
TexobCnyxmBaHus — Bcerga  NpoBEpANTe,  YTO
MHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT
pO3eTKM.

YBEOOMIEHMUE:

. 3anpelaetcss Ucnonb3oBatb OGEH3WH, NUrPOVH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHulo UBeTa, AedopMauun U MOSIBMEHMIO
TPEeLH.

Yuctka
Meprognyeckn ouvLanTe WHCTPYMEHT OT CTPYXKU W
wenok. OCTOPOXHO ouMLaiTe orpaxgeHue aucka u
OBWXYLLMECS YacTW BHYTPU OTPE3HOro CTaHka Cco
CTOIOM.

Cmaska

[na nopaepXaHWsi OTPE3HOro CTaHka CO CTONoM B

Hapnexaiwem paboyemM COCTOSIHUM U MakcMmarbHO

NpPoANUTL CPOK ero Cnyx6bl NepUoanYeckn cMasblBanTe

ero ABWXXYLLUMECS W BpallaloLMecs 4acTu Macnom unm

CMa3KoW.

Toykn cmasku:

. Pe3bb0Boii Ban Ans NOgHATUSA Aucka

- WapHup ana noBopoTa pambl

- Banbi NoAbEMHbIX HanpaBnsAoLWmnx
anekTpoaBurartene

- PepyxTop ons nogHsATUst ancka

Ha

3ameHa YrofbHbIX LWWEeTOK

Puc.43

PerynapHo cHumawiTe yrofbHble WeTKN 1 NpoBepsanTe nx
n3HoC. 3aMeHUTe UX, KOrga OHU M3HOCATCS Tak, YTO UX
AnvHa 6yaeT cocTaBnsTb 3 MM. YronbHble LLETKK Bceraa
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[OMKHbI BbITb YMCTBIMKU U cBOBOAHO nepemeLlaTbCqa B

nepxatensax. 3ameHsiite o6e  yronbHble  LUETKU
OOHOBpPEMEHHO. Wcnonb3ayiTe TOMbKO MAOEHTUYHbIE
YrONbHbIE LLETKN.

Puc.44

Ona  CHATMS  KOMMaykoB  AepXkaTenen  LIeTok

ucnonbaynte oTBepTky. [ns 3ameHbl YrofbHbIX LLETOK
CHUMUTE OrpaxaeHue aucka W Auck, 3atem ocnabbre
pblyar duKcaumn, HaKNOHWUTE PEXYLLY TOMOBKY W
3advKCcupyiiTe ee nop YrmoM ckoca KpoMKa B 45°.
OCTOpOXHO nopjaiTe WHCTPYMEHT Hasag. 3aTtem
OTKPYTUTE KOMMa4oK Aepxarens weTku. WsBnekute
W3HOLLEHHbIE YrOMbHbIE LLETKW, YCTAaHOBUTE HOBblE U
3adhuKCMpyITE UX NPU NOMOLLM KONMAaYKkoB AepxaTenei
LLIETOK.

[Ons o6ecnevenns BE3OMACHOCTN n HAOEXXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, noboe nopyroe
TexobcnyxuBaHue  WUNM - perynupoeky  Heobxoaumo
Npov3BOAUTb B YMOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LEHTPax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4acTew
npoussoactea Makita.

AONOJIHUTENbHBIE
NPUHALONEXHOCTU

/ANPEOYNPEXOEHME:

- Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekomeHayeTcs MUCnonb3oBaTb BMECTe C Bawum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B JaHHOM
pyKkoBOACTBE. Vicnonb3oBaHWe kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen mnn Hacagok MOXeT
npeacTasnATb  OMNACHOCTb  MONyYeHUsA TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAnNeXHoOCTb WM Hacagaky

TOMNbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam HeobxoguMmo copeiicTBue B MOnyyYeHun
[OMONHUTENbHON MHdOopMaLum no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECh CO CBOWM MECTHbIM
cepBuc-ueHTpom Makita.

- Hanpaensiowas nnaHka

. MamepuTenb yrna pesku

- Knoy 24

. LLecTurpaHHbin knov 5

. CoenuHeHune (ans noacoeanHeHns
nblnecbopHuka)

. KoMnnekT cTaHuHbl

MpumeyaHne:

- HekoTopble armeMeHTbl crucka MOryT BXOAUTb B
KOMMMEKT WHCTPYMeHTa B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennin. OHM  MOryT oOTnM4aTbCcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.
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