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Cordless Metal Shear INSTRUCTION MANUAL

Be3npotosi HoXULi Ans pisaHHa metany  IHCTPYKLIA 3 EKCMNYATALIT

Akumulatorowe Nozyce Do Blachy INSTRUKCJA OBSLUGI

Foarfeca metalica fara fir MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Akku-Blechschere BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Akkumulatoros lemezoll6 HASZNALATI KEZIKONYV
@ Akumulatorové noznice na plech NAVOD NA OBSLUHU
Akumulatorové nizky na plech NAVOD K OBSLUZE

BJS130










ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Red part 5-6. Screws 12-3. Center blade

1-2. Button 6-1. Cutting head 12-4. Side blade R

1-3. Battery cartridge 6-2. Screws 12-5. Lubricate

2-1. Trigger-lock button 6-3. Hex wrench 13-1. Limit mark

2-2. Switch trigger 6-4. Tighten 14-1. Holder

3-1. Cutting head 7-1. Hex wrench 14-2. Hex socket head bolt
3-2. Screws 8-1. Hook 15-1. Barrel

3-3. Hex wrench 10-1. Side blade 15-2. Hex socket head bolt
4-1. Screws 10-2. Side blade surface 16-1. Front cover

4-2. Side blade L
4-3. Center blade
4-4. Side blade R

10-3. Center blade
10-4. Workpiece
11-1. Screws

4-5. Sleeve 11-2. Side blade L
5-1. Cutting head 11-3. Center blade
5-2. Sleeve 11-4. Side blade R
5-3. Side blade R 11-5. Sleeve
5-4. Center blade 12-1. Screws

5-5. Side blade L 12-2. Side blade L

16-2. Screws

17-1. Spring

17-2. Arm

17-3. Recessed part
18-1. Carbon brush cap
19-1. Hole

19-2. Carbon brush cap

SPECIFICATIONS

Model

BJS130

Steel up to 400 N/mm?

1.3 mm (18 ga.)

Max. cutting capacities

Stainless Steel up to 600 N/mm?

1.0 mm (20 ga.)

Strokes per minute (min™) 2,800
Overall length 350 mm

Net weight 2.2 kg
Rated voltage D.C.18V

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications and battery cartridge may differ from country to country.
« Weight, with battery cartridge, according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless

sheet steel.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 74 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ancm) : 5.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Cordless Metal Shear
Model No./ Type: BJS130
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB067-1

CORDLESS SHEAR SAFETY
WARNINGS

1. Hold the tool firmly.

2. Secure the workpiece firmly.

3. Keep hands away from moving parts.

4. Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

5. Do not put the tool on the chips of the
workpiece. Otherwise it can cause damage
and trouble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

ENC007-6
IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS

FOR BATTERY CARTRIDGE

1. Before using battery cartridge, read all

instructions and cautionary markings on (1)
battery charger, (2) battery, and (3) product
using battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical
attention right away. It may result in loss of
your eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any
conductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a
container with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current flow,

overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50° C (122° F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.



SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Tips for maintaining maximum battery life

1. Charge the Dbattery cartridge before
completely discharged.
Always stop tool operation and charge the
battery cartridge when you notice less tool
power.

2. Never recharge a fully charged battery
cartridge.
Overcharging shortens the battery service life.

3. Charge the battery cartridge with room
temperature at10° C-40° C (50° F -104° F).
Let a hot battery cartridge cool down before
charging it.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before adjusting or
checking function on the tool.
Installing or removing battery cartridge
Fig.1
. Always switch off the tool before insertion or
removal of the battery cartridge.
To remove the battery cartridge, withdraw it from
the tool while sliding the button on the front of the
cartridge.
To insert the battery cartridge, align the tongue on
the battery cartridge with the groove in the housing
and slip it into place. Always insert it all the way
until it locks in place with a little click. If you can see
the red part on the upper side of the button, it is not
locked completely. Insert it fully until the red part
cannot be seen. If not, it may accidentally fall out of
the tool, causing injury to you or someone around
you.
Do not use force when inserting the battery
cartridge. If the cartridge does not slide in easily, it
is not being inserted correctly.
Switch action
Fig.2
Acaurion:
Before inserting the battery cartridge into the tool,
always check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.
When not operating the tool, depress the trigger
lock-button from B side to lock the switch trigger in
the OFF position.
To prevent the switch trigger from accidentally pulled, the
trigger lock-button is provided.
To start the tool, depress the trigger lock-button from A
side and pull the switch trigger.

Release the switch trigger to stop. After use, always
press in the trigger lock-button from B side.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before adjusting or
checking function on the tool.

Replacement of blades

A\CAUTION:

Never remove the blades with bare hands. Wear

gloves. Otherwise it can cause injury.
Removing cutting head
Use the hex wrench to loosen the three screws which
secure the cutting head. Pull the cutting head straight out
to remove it with turning it left and right alternately.
Fig.3
Removing shear blades
Fig.4
Remove the three screws which hold the cutting head.
When removing the second screw, be careful not to fall
the sleeve. Then the blades can be removed easily.
When removing the blades, hold the blades and the
sleeve so that they do not fall from the cutting head.
Installing shear blades
Fig.5
Install the sleeve and tighten the three screws after
inserting the center blade, side blade L & R into the
cutting head. In this process, the screw heads should be
protruding 2 - 3 mm from the cutting head surface.
If you will tighten the screws excessively, the cutting
head cannot be installed to the tool.
Installing cutting head

/\CAUTION:
Secure the cutting head firmly. Otherwise it can
rotate during operation and can cause serious
injury.
Fig.6
Insert the cutting head into the tool with turning it left and
right alternately. Then tighten the three screws with the
hex wrench.

Hex wrench storage

Fig.7

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Carry hook

The carry hook is convenient for temporarily hooking the
tool. It can be installed on either side of the tool.

When removing the carry hook, widen it by pressing its
right ends ON BOTH SIDES in the directions of arrow (1)
and raise it in the direction of the arrow (2).

Fig.8



OPERATION

Fig.9

Fig.10

/\CAUTION:
Edges and chips of the workpiece are sharp. Wear
gloves. Otherwise it can cause injury.

Secure the workpiece firmly. Move the tool forward
keeping the side blades flush with the workpiece surface.

Adjusting shear blade

Fig.11

Adjust the side blade L so that the curl of waste material
does not contact the cutting head or the workpiece. Use
the hex wrench to loosen the three screws which hold the
cutting head. Move the side blade L back and forth to
adjust it. Then tighten the three screws with the hex
wrench.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before attempting to
perform inspection or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Lubrication

Fig.12

Before operation, lubricate the contact point of the center
blade and the side blades R/L. And, also lubricate the
point of the center blade near the cutting head. To keep
good cutting performance, use lubricant from time to time
during operation.

Replacing carbon brushes

Fig.13

Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

First remove the holder by unscrewing the hex socket
head bolt.

Fig.14
Then loosen the hex socket head bolt that fastens the
barrel and turn the barrel counterclockwise.

Fig.15
Use a screwdriver to remove two screws then remove
the front cover.

Fig.16

Raise the arm part of the spring and then place it in the
recessed part of the housing with a slotted bit
screwdriver of slender shaft or the like.

Fig.17

Use pliers to remove the carbon brush caps of the carbon
brushes. Take out the worn carbon brushes, insert the
new ones and replace the carbon brush caps in reverse.

Fig.18
Make sure that the carbon brush caps have fit into the
holes in brush holders securely.

Fig.19

Reinstall the front cover and tighten two screws securely.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
- These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Center blade
Side blade R
Side blade L
Hex wrench
Various type of Makita genuine batteries and
chargers
Shear head 16 set



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. YepBoHa yacTuHa 5-6. MBUHTM
1-2. Knonka

1-3. KaceTa 3 akymynstopom

2-1. KHorka 6riokyBaHHs Kypka BMUKava
2-2. KHonka BuMuKaya

3-1. Pixyya ronoska

3-2. [BUHTM

3-3. WecTurpaHHunit kntoy

6-2. MBUHTM
6-4. atarHyTn

8-1. Ckoba

6-1. Pixyya ronoska

10-1. bokoBe neso

12-3. LleHTpaneHe neso
12-4. bokoBe ne3o npase
12-5. 3maluysatu TyT

6-3. LecTurpaHHmi kntoy 13-1. OBbmexyBarnbHa BigMiTka

14-1. Tpumay

7-1. WecTurpaHHWi Kntoy 14-2. BonT i3 BHYTPILLHLOWO

LUECTUrPAHHOLO TONIBKOK
15-1. bapabaH

4-1. TBUHTK 10-2. MoBepxHs 6okoBoro nesa 15-2. BonT i3 BHYTPILLHLOWO
4-2. bokoBe ne3o nise 10-3. LieHTpanbHe ne3o LLIECTUIPaHHOIO FONIBKOK
4-3. LleHTpanbHe neso 10-4. Jetanb 16-1. TUTynbHUIA NucT
4-4. bokoBe neso npase 11-1. TBUHTK 16-2. IBUHTH
4-5. Mydora 11-2. BokoBe neso nise 17-1. MpyxuHa
5-1. Pixy4a ronoska 11-3. LieHTpanbHe neso 17-2. Mneve
5-2. Mydra 11-4. BokoBe neso npase 17-3. 3arnubneHa yactuHa
5-3. bokose neso npase 11-5. Mydpra 18-1. KoBnayok rpachiToBOi LUiTKM
5-4. LleHTpanbHe neso 12-1. TBUHTK 19-1. Otsip
5-5. bokose neso nise 12-2. bokoBe ne3o nise 19-2. KoBnayok rpachiToBOi LUiTKM
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb BJS130

Cranb po 400 Himm?

1,3 Mm (18 kani6p)

Makc. pixyya cnpoMOoXHiICTb

Hepxasitoua ctanb go 600 Himm?

1,0 mm (20 kani6p)

LBMAKICTb NaHLora 3a XBunuHy (xs.”") 2800
3aranbHa foBXMHa 350 mm
Yncra Bara 2,2 k&

HowminanebHa Hanpyra

18 B nocr. Toka

* Yepes Te, LWIO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAXKEHb i PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepeKeHHs.

« TexHiYHi xapakTepucTuku Npunagy Ta Kaceta 3 akyMmynsiTopoM MOXYTb Bipi3HATUCA B Pi3HWX KpaiHax.

« Bara pa3om 3 kaceToto 3 akymynsitopom BignosiaHo Ao EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3Ha4YeHo ANS pisaHHs NIMCTOBOI cTani Ta

Hep>KaB.ito4oi MMCTOBOI cTani.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Loa): 74 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuwiysatu 80
ab (A).

KopucTtyntecsa sacob6amm 3axucTty cnyxy
ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumMHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum po6oTu: pisaHHs NUCTOBOrO MeTany

BiGpaList (ancw) : 5,5 wm/c

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIpSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii  moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepeaHboi
BNIIMBY.

TaKoX
OLiHKM

AyBArA:

3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HoI poboTu iHCTpymMeHTa MoXe
BiApI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpalii.

3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns
3axuCTy onepaTopa, Lo BiANoBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig G6patu o ysaru
BCi CKnafgoBi pobo4oro umMkny, Taki ik 4ac, Konm
{HCTDYyMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawtoBaTh Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).



ENH101-15
Tinbku ansa kpaiH €sponn

Deknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HAaronowye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
MosHayeHHs obnagHaHHs:
BeanpoToBi HOXUUI ANs pidaHHa meTany
Ne mogeni/ Tun: BJS130
€ CepiiHuM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponencbkum flupekTusam:
2006/42/EC
Ta BUpoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaUis 3HaxoguTbCA Yy  HaLIOro
YNOBHOBAXXEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHSA CTOCOBHO TEXHIKU
6e3nekn npu poboTi 3

eneKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaiTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUI Moxe
npu3BecTM [0 YPAKEHHA CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
GEB067-1

NOMNEPEAXXEHHSA MPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTU 3
AKYMYHNATOPHUMMU
HOXUUAMU

1. MiuHo TpUmanTe iIHCTPYMEHT.
2.  Cnia MiuHo 3aKpinnoBaTh geTanb.

3. Tpuma#n pyku Ha BiACTaHi Bip pyXOoMMX 4acTuH.

4. Kpai Ta cTpyxkka petani gyxe roctpi. Cnig
oasratu pykaBuui. TakoX peKoMeHAOBaHO
oaAraTM YepeBUKW 3 TOBCTOIO MiAOLWBOLO, W06
YHUKHYTU TPaBM.

5. He knapitb IHCTPyYMeHT Ha CTPYXKy AeTani. B
NPOTUNEXHOMY BUMAAKY Lie MOXe Npu3BecTn

A0  MOLKOMKEHHS abo  HecnpaBHOCTI
iHCTPYMEHTY.
6. He 3anuwaiTe IHCTPYMEHT npaLloYUM.

MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KONM
TPUMaETe MOro B pyKax.

7. 3aBxau mante TBepay onopy.

Mpwn BUKOHaHHI BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

8. He Topkaica nonotHa ab6o pertani oppasy
nicna pisaHHsA, BOHU MOXYTb OyTuM Ayxe
rapsa4MMu Ta NpU3BECTU A0 ONiKy LKipw.

9.  Cnip yHUKaTH pi3aHHA eNneKTPU4HOI MPOBOAKM.

Lle Moxe CApUYMHUTM [O Ccepilo3HOro
nopaHeHHsA Bi,q ypaxeHHA eNeKTPpU4YHUM
CTPYMOM.
3BEPIFTAUATE LIl BKA3IBKU
A\YBATA:

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nig Yac KOPUCTYBAHHA BUPOGOM
(wo npuxoaUTb MPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAKU CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAI a6o HepoTpMMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHUX B LbOMY [OKYMEHTi, MOxe

NpPU3BECTU [0 CEePUO3HMX TPaBM.
ENC007-6

BAXNUBI IHCTPYKL|Ii BE3MEKW
JJ,J'IFI KACETU AKYMYJNIATOPA

Mepea TMM $SIK KOPUCTYBaTUCA KaceTow
aKymynsiTopa, cnig npoyvTaTtM yci iHCTpyKuii
Ta nonepemxytodi BiamiTkm wopo (1)
3apsAHMA  NpUCTpin  akymynsaTopa, (2)
aKkymynsTop Ta (3) BMpobu, Wwo npauioloTb Big
akymynsiTopa.
2.  He cnig po36upaTu kaceTy akymynsTopa.
3. Skwo nepioa po6oTu Ayxe NokopoTwas, cnig
HeramHoO NPUMNUHUTM KOPUCTYBaHHA. Lle Moxe
npu3BecTU [0 PU3UKY neperpisy, oniky Ta
HaBiTbL BUOYXYy.
AKWo enekTponiT MoTpanuB [0 OYeW, cnig
MPOMUTU iX YUCTOKO BOAOK Ta HeramHo
3BepHYTUCA 3a MeAuuHoro 3aknaay. Lle moxe
Npu3BeCTH A0 BTPaTH 30py.
5. He 3aMkHiTb KaceTy akymynsitopa.
(1) He cnin TopkaTMcA knem O6yab AKUM
CTPYMONPOBIAHUM MaTepianom.

>



@

He cnin 36epiratu kacety akymynstopa B

€MHOCTI 3 iHWWMK meTaneBumMmu
npeaMeTamMm, TaKUMMU AK LBAXU, MOHETH i
1.4.

(3) He BucrtaBnsanTe kacety 3 6artapeetlo nig
AOL, YU CHIr.

KopoTke 3aMmkaHHA MoXe NpU3BecTU A0 NOsIBU
3HaA4YyHOro CTPyMy, neperpiBy Ta MOXIMBUM
onikam Ta HaBiTb NONTIOMKW.

He cnia 36epiratm iHCTpymMeHT Ta KaceTy 3
aKymynsiTopom B MicTax, Ae TemnepaTtypa
MOXe CArHyTM Ta nepesBuwmutn 50rp.” C (122°
F).

He cnip cnantoBaTtu kaceTy 3 aKymynsiTopom
HaBiTb, fAKWO BOHa 6yna HeoAHOpPa3oBO
nowkoAXeHa abo MOBHICTIO cnpauboBaHa.
Kaceta 3 akymynsitTopom Moxe BUGYXHYTU B
OrHi.

He cnip knpatn abo ynapATv akymynsatop.

He cnia BukopucToBYyBaTM NOLLIKOAXEHUIA
aKymynsiTop.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

Mopaau no 3a6e3ne4yeHH0 MaKkCUManLHOro
CTPOKY ekcnnyaTauii akymynsatopa

1.  Kacety 3 akymynsTopom cnig 3apsaxatv oo
TOro, siK BiH PO3pAAUTLCA NOBHICTHO.

3aBxaun cnif 3ynMHUTM pPoGOoTy iHCTPYMEHTY
Ta 3apAAUTU aKyMynsTop, AKIWO BU NOMIiTUNU
3MEHLLEHHS MOTYXHOCTi IHCTPYMEHTY.

Hikonn He cnig 3apsapkxatm NOBTOPHO
NOBHICTIO 3apsAZXXeHY KaceTy 3 aKyMynATOPOM.
Mepe3apsmkeHHs cKopouye CTpoK
ekcnnyaTtauii akymynsaTopa.

KaceTy 3 akymynsiropom cnip 3apsagxaTtv npu
KiMHaTHi# TemnepaTypi 10° C-40° C (50° F -
104 ° F). Mepen TMM sik 3apsaXxatv KaceTy 3
aKyMynsiTOpom cnif 3anuwwnTy ii 4OKU BOHa He
OCTUrHe.

IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau nepesipsnTe, Wo6 npunag 6yB BUMKHEHWIA,
a Kaceta 3 akymynsitopom Oyna 3HsaTa, nepep
peryntoBaHHAM abo nepeBipko (YHKLIOHYBaHHS
iHCTpyMeHTa.

BcTaHOBNEHHSA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsTopom.

Fig.1

- [Nepepn T1m, sik BCTaHOBMIOBaTW abo 3HIMaTK KaceTy
3 aKyMynsiTopoMm, iHCTPYMEHT cnig 3aBxau
BUMUKATH.
Ons Toro, Wwob6 3HATM KaceTy 3 akymynsaTopom, ii
cnif BATAMTU 3 IHCTPYMEHTA, HaTUCHYBLUWM KHOMKY
crepeny kaceTu.

- [Ansa Toro, wo6 BCTaBUTU KaceTy 3 akyMyrnsiTopom,
cnig CyMICTUTM LUNOHKY kaceTn 3 Gatapesamu i3
nas3om B Koprnyci Ta BCTaBuTU kaceTty. Kacety cnig
3aBXAM BCTaBNSATW A0 YNopy AOKW He MOYyETbCs
LWMImKK, i kacety Gyae 3abnokoBaHO B po6GoyoMy
NONOXEHHI. FAKWO Ha BEpXHI YacTUHI KHOMKW
BMOHA YepBOHa 4acTWMHa, Lie O3Hayae€, WO BOHa
3abrnokoBaHa HenoBHicTO. BcTtaBte  Kkacety
MOBHICTIO, AOKM YEPBOHY YacTUHY He Byae BUAHO.
AKWo uboro He 3pobuTH, TO KaceTa Moxe
BUMNaJKOBO BUMAcTV 3 iHCTPyMeHTa Ta MopaHuTh
Bac abo niofen, Lo 3HaXOAATLCS NOpsA,.

. He 3actocoByiTe cuny, BCTaBnsitouM KaceTy 3
aKyMmynaTopoM. fKWO KkaceTa He BCTaBNSETbCH
nerko, TO Ue O3Ha4ae, WO BWU i HEBIpHO
BCTaBMsieTe.

LOisa BuMukaua.

Fig.2

/\OBEPEXHO:

- [epen TvM, SiK BCTABMATY KaceTy 3 akyMmynsTopoM
B iHCTPYMEHT, cnif, nepesiput HanexHy poboty
Kypka BMUKaya, To6To o6 BiH noBepTaBcs Yy
nonoxeHHs "BMIMK.", konu 1ioro BignyckaroTb.

- Konu iHCTpyMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, HATUCHITb
KHOMKY GrnokyBaHHsi Kypka BMuKaya 3 6oky B, o6
3acpikcyBaTi Kypok BMUKaya B nonoxeHHi BUMK.

Ona Toro wo6 3anobirtM BWNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO

Kypka BMUKaya, nepeadadeHo KHOMKy GrokyBaHHs Kypka

BMYKaya.

[Ans Toro o6 3anyCcTUTW iIHCTPYMEHT, CMif HAaTUCHYTW Ha

KHOMKy OnokyBaHHS Kypka BMukada 3 6Goky A Ta

HaTUCHYTU Ha KypOK BMMKaya.

[nsa Toro wob6 3ynuHWUTK iHCTPYMEHT, BignyCcTUTb Kypok

BMUukada. lMicns poboTn cnip 3aBxau HaTuckath Ha

KHOMNKY 6rioKyBaHHs Kypka BMukada 3 6oky B.

KOMMJEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
3aBxan nepesipsinite, Wo6 npunag 6yB BUMKHEHUIA,
a kaceta 3 akymynatopoM 6yna 3HsiTa, nepep
perynioBaHHAM abo nepeBipkol (YHKLIOHYBaHHS
iHCTpymeHTa.

3amiHa ne3

/\OBEPEXHO:

. Hikonn He BuimaniTe nesa ronvmu pykamu. Cnig
opsaratv pykasuui. lHakwe ue mMoxe npv3BecTn Ao
nopaHeHsb.

Bin’eaHaHHA pixy4oi ronoBku

3a [oMoMOrolo LLIECTUIPaHHOrO Knoda nocnabte Tpu

rBUHTK, SKMMW  KPINUTLCA  pikyya ronoska. [ns

Bifl’ €JHaHHS PiXXy4Oi roNoBKM MOTATHITL ii PiBHO Ha cebe,

nonepemiHHO NOBEpPTaKo4M BNiBO Ta BMPaBo.

Fig.3



Bia’eaHaHHA pixyuux nes

Fig.4

BigkpyTiTb TpW rBUHTK, WO TPUMAKOTb PiXKyYy FOMOBKY.
Mpwn BiOKpy4YyBaHHI ApYroro rBuMHTa YBaXHO AMBITLCS,
wo6 He Bunana BTynka. Todi nesa moxHa 6Gyae nerko
Big'’eqHaTv. 3HimMaloum nesa, TpuManiTe ix Ta BTYNKY Tak,
06 BOHM He 3iCKOYMIIN 3 PiXXYYOi FONOBKY.
BcTaHoBNEHHA pixyuux nes

Fig.5

BcTaHoBiTL BTYNKY i, nig’egHaBlUM LeHTpanbHe neso i
6oKoBi nesa niBe i NpaBe A0 PiKy4Oi ronoBKK, 3aTAMHITb
TP rBUHTK. TpyM LBOMY, TFONOBKA T[BWHTIB MOBWUHHI
BMCTYNaTu Ha 2-3 MM Bi/i NOBEPXHi Pi>Xy4Oi rONOBKY.
AKWO rBUHTW 3aTArHYTI HAAMIPHO, piXyya rorioBka He
nig’eqHyeTbCS A0 IHCTPYMEHTY.

BcTaHOBNEHHS piXy4oi roroBKu

A\ OBEPEXHO:

- Pixy4y ronosky cnig 3akpinuTu MiuHo. IHakwe BoHa
npoeepratMMeTbCa Mg 4ac pobotn i moxe
NpU3BECTN A0 TSHKKNX NOPaHEHb.

Fig.6

Mip'epHaiite  pixydyy ronoeky [[o  iHCTpyMeHTa,
nonepeMmiHHO nosepTatouu ii BRiBo Ta Bnpaso. [licns
LpOro  3aTArHiTb  TPpU  TBUHTM 3@  JOMOMOrOK0

LEeCTUrpaHHOro Krio4a.

36epiraHHs WeCTUrpaHHOro Kr4ya

Fig.7

Konu LI.IeCTVII'paHHVIVI KoY He BUKOPUCTOBYETbLCH, LL|06

BiH He 3arybuBcs, noro cnig 3bepirat sik nokasaHo Ha
MaroHKy.

lFak ansa nepeHeceHHA.

lak Ans nepeHeceHHs € 3pyYHUM AN TUM4YacoBOrO
nigBilwyBaHHA iHCTpymeHTa. Noro MOXHa
BCTaHOBIIOBATK Ha OyAb-5iKili CTOPOHi IHCTpyMeHTa.
3HimMatoum rak Ans nepeHeceHHs, Moro cnig posLwmpuTK,
HaTuCHYBLIKM Ha Woro npasi kpai 3 OBOX CTOPIH y
HanpsiMky CTpinku (1) Ta nigHSTM MOro B HanpsiMKy
CTpInku (2).

Fig.8

3ACTOCYBAHHA

Fig.9

Fig.10

A\ OBEPEXHO:

- Kpai Ta cTpyxka getani gyxe roctpi. Cnia ogsiratn
pykaBuui. IHakwe uUe Moxe npu3BecTM [0
nopaHeHb.

MiyHo 3akpiniTe AgeTans. [lepecyBaiTe iHCTPyMEHT

Bnepen, TpMmakoun GOKOBI nesa ypiBeHb 3 MOBEPXHEHD
netani.

1"

PeryntoBaHHA pixy4yoro nesa

Fig.11

Binperyntointe nise 6okoBe neso Tak, Wo6 CTpyxka Ta
3ariBUIA MeTarn He TOpKanucs piXky4oi ronosku Ta Aetarni.
3a [OMOMOrol LUECTUTPAHHOMO knoda nocnabte Tpu
rBUHTW, SIKUMU  KpiNuUTbCst  pikyya ronoeka. LLjo6
BiaperynioBatu nise GokoBe Ne30, nepemillyiTte noro
Brnepea-Hasag. [licns uboro 3aTarHiTe TpU MBUHTU 3a
[0MOMOTOI0 LLIECTUrPAHHOTO Krtoya.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

. 3aBxan nepesipsinite, Wo6 npunag 6yB BUMKHEHUIA,
a kaceta 3 akymynatopoM 6yna 3HsiTa, nepepn
npoBefeHHsM nepe.ipkv abo 06cnyroByBaHHS.

. Hikonn He BUKOpUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysady, CnMpT Ta nogibHi peuoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 10 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaii Ta NosBU TPILLMH.

3mallyBaHHA

Fig.12

Mepen novatkom poGOTM 3MACTiTb MiCUS KOHTaKTy
LeHTpanbHoro nesa i 6okoBKx ne3 — Npaeoro Ta NiBoro.
TakoX 3MacTiTb LieHTparnbHe 1eso B Touli 3MalleHHs!
6insi pixy4oi ronosku. [ins 3abeaneyeHHs 0o6poi SKoCTi

pisaHHsa nig  4ac  pobotu cnig, nepioguyHo
BMKOPUCTOBYBATW MacTuIio.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.13

Y pasi 3Hocy 0O 0OMEXYHYOI MITKA, NPOBECTU 3aMiHy.
lpadpiToBi Witk cnig  TpuUmMatm  yucTUMKM  Ta
He3abnokoBaHUMK, WOG BOHWM MOMMM 3axoAuTW B

Aepxxakn. Obuasi rpadpiToBi LWiTkK cnig 3amiHATU pa3oMm.
MoxHa BUKOPWCTOBYBATH TiMbKW TakKi X LLiTKA.

CnouaTky Bif’eaHanTe dikcatop, BigkpyTvBLWM GoNnT i3
BHYTPILUHIM LLECTUrPaHHVKOM.

Fig.14

Micns  uboro nocnabte 6GonT i3 BHYTPILWHIM
LIECTUTPAHHUKOM,  SIKUM  3akpinneHo GapabaH, i
noBepHiTb 6apabaH 3a roANHHOK CTPINKOHO.

Fig.15

BuTArHiTe ABa rBuHTa 3a AOMOMOrOK BUKPYTKU, @ NOTIM
3HIMITb NePeHI0 KPULLIKY.

Fig.16

MigHIMITE Nneye npyXxuHu, a MoTiM BCTaBTe WOro B
nornubneHHs Ha Kopryci 3a [OMNOMOroK BUKPYTKM i3
LUNILIOBAHMM HAKOHEYHWKOM Ta MPSAMUM YepeLLkom abo
nogibHoro iHCTpyMeHTa.

Fig.17
Onsi Toro, wo6 3HATM KOBMA4kM rpadpiToBUX LUITOK,
BMKOPUCTOBYWTE  Mnockory6ui. BuTarHite  3HoLWeHi

rpadiToBi LiTKK, BCTABTE HOBi Ta 3aMiHiTb KOBMAaYku
rpadiToBOI LUITKM Y 3BOPOTHOMY MOPAAKY.



Fig.18
MepesipTe, Wo6 koBMavku rpadiToBOi LWiTKM HaginHO
YBIVLLNV B OTBOPU AepXaKiB LL{iTOK.

Fig.19

[MocTaBTe Ha Micue nepeHl KPULLKY Ta HadiiHo
3aTArHiTb 06uaBa rBUHTH.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HAQINHICTb, PEMOHT, Ornsig Ta 3aMiHy BYTiNbHUX LLiTOK,
Oyab-sike  iHWe TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
peryrnioBaHHsi MatloTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXEHi LIEHTpW
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTBCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomeHAoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iIHCTPYKUIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
AIKOroCb HLLOrO OCHaLLEeHHA abo npunagas Moxe
CNpUYMHUTM  TpaBMyBaHHS. OcHalleHHs abo
npunagas  cnig  BUKOPWCTOBYBAaTW  NuLLE 3a
NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu

[eTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech

0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

«  UeHTpanbHe neso

. BokoBe neso npase

- Bokose neso nise

. LLlecTurpaHHUiA ko4

« PisHi  TMNM opwuriHanbHMx  akymynsTopiB  Ta
3apsiAHUX  MPUCTPOIB  BMPOOHMUTBA  KOMMaHii
Makita

. Habip ctpuranbHoi ronisku 16



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Czerwony element 5-5. Ostrze boczne L 12-2. Ostrze boczne L
1-2. Przycisk 5-6. Wkrety 12-3. Ostrze $rodkowe
1-3. Akumulator 6-1. Glowica tnaca 12-4. Ostrze boczne R
2-1. Przycisk blokady jezyka 6-2. Wkrety 12-5. Smarowaé

spustowego 6-3. Klucz szesciokatny 13-1. Znak ograniczenia
2-2. Spust przetacznika 6-4. Dokreci¢ 14-1. Uchwyt
3-1. Gtowica tnaca 7-1. Klucz szesciokatny 14-2. Sruba z gniazdem sze$ciokatnym
3-2. Wkrety 8-1. Hak 15-1. Tuleja
3-3. Klucz szesciokatny 10-1. Ostrze boczne 15-2. Sruba z gniazdem szesciokatnym
4-1. Wkrety 10-2. Powierzchnia ostrza bocznego 16-1. Ostona czotowa
4-2. Ostrze boczne L 10-3. Ostrze $rodkowe 16-2. Wkrety
4-3. Ostrze $rodkowe 10-4. Obrabiany element 17-1. Sprezyna
4-4. Ostrze boczne R 11-1. Wkrety 17-2. Ramie
4-5. Tuleja 11-2. Ostrze boczne L 17-3. Gniazdo
5-1. Glowica tnaca 11-3. Ostrze $rodkowe 18-1. Nasadka szczotki weglowej
5-2. Tuleja 11-4. Ostrze boczne R 19-1. Otwoér
5-3. Ostrze boczne R 11-5. Tuleja 19-2. Nasadka szczotki weglowej
5-4. Ostrze $rodkowe 12-1. Wkrety
SPECYFIAKCJE

Model BJS130

Stal do 400 N/mm?

1,3mm (18 ga.)

Maks. gtebokos¢ cigcia 7
Stal nierdzewna do 600 N/mm

1,0 mm (20 ga.)

Liczba oscylacji na minute (min™) 2800
Diugos¢ catkowita 350 mm
Ciezar netto 2,2 kg

Napiecie znamionowe

Prad staty 18 V

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne | moze by¢ wyposazone w inny akumulator.

« Waga urzadzenia wraz z akumulatorem obliczona zgodnie z proced

ENE037-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia blachy ze stali i

stali nierdzewne;j.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 74 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekraczaé 80 dB
(A).

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej

urg EPTA 01/2003

Emisja drgafi (ancw): 5,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest



wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Akumulatorowe Nozyce Do Blachy

Model nr/ Typ: BJS130

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB067-1

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
NOZYC BEZPRZEWODOWYCH

1. Trzymac narzedzie w sposob niezawodny.
2. Zamocuj solidnie obrabiany element.
3. Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

4. Krawedzie i wiory sa ostre. No$ rekawice.
Zaleca sie rowniez noszenie obuwia o grubej
podeszwie, aby zapobiec obrazeniom.

5. Nie kladz narzedzia na wiéry z obrabianego
elementu. Moga one uszkodzi¢ narzedzie.

6. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.

Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Zapewnic¢ state podtoze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej

miejsca pracy na wysokosci.

8.  Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

9. Nie przecinaj przewodéw elektrycznych. Moze
to spowodowac porazenie pradem.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

ENC007-6

WAZNE ZASADY

BEZPIECZENSTWA

DOTYCZACE AKUMULATORA
Przed uzyciem akumulatora zapozna¢ sie z
wszystkimi zaleceniami i znakami
ostrzegawczymi na (1) tadowarce, (2)

akumulatorze i (3) wyrobie, w ktérym bedzie

uzywany akumulator.

Akumulatora nie wolno rozbierac¢.

3. Jezeli czas pracy ulegt znacznemu skréceniu,
nalezy natychmiast przerwaé prace. Moze
bowiem dojs¢ do przegrzania, ewentualnych
poparzen, a nawet eksplozji.

4. W przypadku przedostania si¢ elektrolitu do
oczu, przemy¢ je woda i niezwlocznie uzyskac¢
pomoc lekarska. Moze on bowiem
spowodowac utrate wzroku.

5. Nie doprowadza¢ do zwarcia akumulatora:

(1) Nie dotyka¢ stykéw przedmiotami
wykonanymi z materiatow
przewodzacych.

(2) Unika¢ przechowywania akumulatora w
pojemniku z metalowymi przedmiotami,
typu gwozdzie, monety itp.

Chroni¢ akumulator przed woda i
deszczem.

(©)



Zwarcie prowadzi do przeptywu pradu
elektrycznego o duzym natezeniu i przegrzania
akumulatora, co w konsekwencji moze grozi¢
poparzeniami a nawet awarig urzadzenia.

6. Narzedzia i akumulatora nie wolno
przechowywa¢ w miejscach, w ktérych

temperatura osiaga badz przekracza 50 ° C

(122° F).

7. Akumulatoréw nie wolno pali¢, rowniez tych
powaznie uszkodzonych Ilub catkowicie
zuzytych. W ogniu moga one bowiem
eksplodowac.

8. Chroni¢ akumulator przed upadkiem i
uderzeniami.

9. Nie wolno uzywac uszkodzonego

akumulatora.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

Wskazowki dotyczace zachowania

maksymalnej trwatosci akumulatora

1. Akumulator nalezy natladowaé¢ zanim zostanie
do konca roztadowany.
Gdy zauwazysz spadek mocy narzedzia,
przerwij prace i nataduj akumulator.

2. Nie wolno ftadowaé¢ powtérnie w petni
natadowanego akumulatora.
Przetadowanie akumulatora skraca jego czas
eksploatacji.

3. Akumulator tadowaé w  temperaturze
mieszczacej sie w przedziale 10° C - 40° C
(50° F - 104° F). Gdy akumulator jest goracy,
przed przystapieniem do jego tadowania
odczekaé, az ostygnie.

OPIS DZIALANIA

AUwWAGA:
Przed przystgpieniem do regulacji lub przegladu
narzedzia upewni¢ sig, czy jest ono wytaczone i czy
zostat wyjety akumulator.

Wktadanie i wyjmowanie akumulatora

Rys.1
« Przed wilozeniem lub wyjeciem akumulatora nalezy
koniecznie wytgczy¢ narzedzie.

W celu wyjecia akumulatora przesuna¢ przycisk
znajdujacy sie w przedniej jego czesci i wysunaé
go.

Aby wilozy¢é akumulator, wystarczy wyréwnaé
wystep na akumulatorze z rowkiem w obudowie i
wsung¢ go na swoje miejsce. Akumulator wsunaé
do oporu, az wskoczy na swoje miejsce, co jest
sygnalizowane delikatnym kliknigciem. Jezeli
element w kolorze czerwonym w gornej czesci
przycisku jest widoczny, akumulator nie jest
catkowicie zablokowany. Nalezy go wsunaé¢ do
oporu, az czerwony element przestanie by¢

widoczny. W przeciwnym razie moze przypadkowo
wypas¢ z narzedzia, ranigc operatora lub osoby
postronne.
Przy wktadaniu akumulatora nie wolno uzywac sity.
Jezeli akumulator nie wchodzi swobodnie, nie
zostat prawidtowo wiozony.
Wiaczanie
Rys.2
/A\UWAGA:
Przed wlozeniem akumulatora do narzedzia
zawsze sprawdz, czy jezyk spustowy wylgcznika
dziata prawidlowo i po zwolnieniu powraca do
potozenia ,OFF".
Jezeli narzedzie nie bedzie uzywane, nalezy
wcisng¢ przycisk blokady od strony B, aby
zablokowac¢ jezyk spustowy przetacznika w pozycji
OFF (wytaczone).
Aby zapobiec przypadkowemu zwolnieniu jezyka
spustowego, urzadzenie wyposazone jest w przycisk
blokady.
Aby zastartowaé urzadzenie, nalezy nacisng¢ przycisk
zwolnienia blokady od strony A i pociagna¢ jezyk
spustowy.
Aby zatrzyma¢ narzedzie, nacisng¢ przycisk blokady. Po
pracy nalezy zawsze wcisna¢ przycisk blokady od strony
B.

MONTAZ

/AUWAGA:
Przed przystgpieniem do regulacji lub przegladu
narzedzia upewni¢ sie, czy jest ono wylaczone i czy
zostat wyjety akumulator.

Wymiana ostrzy

/A\UWAGA:
Ostrzy abosolutnie nie wolno wymienia¢ gotymi
rekami. Nos$ rekawice. Nie stosowanie sie do tego
moze powodowac zranienia.
Demontowanie gtowicy tnacej
Przy pomocy klucza szesciokatnego poluzuj trzy sruby
mocujace gtowice tngca. Wymontuj glowice ciagnac ja
na wprost i jednoczes$nie obracajgc w lewo i w prawo.
Rys.3
Demontowanie ostrzy

Rys.4

Wykre¢ trzy $ruby mocujace gtowice tnaca. Wykrecajac
drugg $rube uwazaj, aby nie wypadta tulejka. Teraz
mozna juz bedzie fatwo wyja¢ ostrza. Wyjmujac, nalezy
przytrzymywaé zaréwno ostrza, jak i tulejke, aby nie
wypadty z glowicy.

Montowanie ostrzy

Rys.5

Po wsunigciu do gtowicy ostrza srodkowego oraz ostrzy
bocznych L i R, zamontuj tulejke i dokre¢ trzy sruby. W



tym czasie te trzy $ruby powinny wystawaé ok. 2 — 3 mm
nad powierzchnie gtowicy tnacej.

Jesli dokrecisz je za mocno, gtowicy nie da sie
zamontowa¢ w narzedziu.

Montowanie gtowicy tnacej

AAUWAGA:
Pewnie zamocuj gtowice. Jesli tego nie zrobisz,
glowica bedzie sie obracata w czasie pracy, a to
moze spowodowa¢ powazne obrazenia.

Rys.6

Wsun gtowice do narzedzia obracajac jg na zmiang w
lewo i w prawo. Nastepnie szesciokgtnym kluczem
dokre¢ wspomniane juz uprzednio trzy Sruby.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

Rys.7

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy
przechowywac¢ zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat
sie.

Zaczep

Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢ narzedzie.
Mozna go zainstalowac po dowolnej stronie narzedzia.
Aby zdemontowa¢ zaczep, wystarczy rozszerzyé go
naciskajac wtasciwe koncowki PO OBU STRONACH w
kierunku strzatki (1), a nastepnie ciggnac w kierunku
strzatki (2).

Rys.8

DZIALANIE

Rys.9
Rys.10

/AUWAGA:
Krawedzie i wiory cietego elementu sg ostre. No$
rekawice. Nie stosowanie sie do tego moze
powodowac zranienia.
Pewnie zamocuj obrabiany element. Teraz po prostu
przesuwaj narzedzie do przodu, pamietajac o tym, aby
ostrza boczne byly zréwnane z powierzchnig
obrabianego elementu.

Regulowanie ostrzy

Rys.11

Wyreguluj boczne ostrze L, tak aby $cinki metalu nie
stykaly sie z gtowica, ani z obrabianym elementem. Przy
pomocy klucza szesciokatnego poluzuj trzy $ruby
mocujace gtowice tnaca. Aby wyregulowaé boczne
ostrze L, przesuwaj do tytlu i z powrotem. Nastepnie
szesciokatnym kluczem dokre¢ trzy $ruby.

KONSERWACJA

/AUWAGA:
Przed przystapieniem do przegladu narzedzia lub
jego konserwacji upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i czy akumulator zostat wyjety.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Smarowanie

Rys.12

Przed przystgpieniem do pracy nasmaruj punkty styku
ostrza srodkowego z ostrzami bocznymi R i L. Nasmaruj
tez ostrze $rodkowe tuz przy gtowicy. Aby zachowac
dobrg wydajnosé ciecia, podczas pracy regularnie stosuj
smar.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.13

Potrzebe wymiany szczotek sygnalizuje znak granicy
zuzycia. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby
mozna je bylo swobodnie wsungaé do opraw. Obie
szczotki weglowe wymieniaé réwnoczesnie. Uzywac
wytacznie identycznych szczotek weglowych.

Najpierw, po odkreceniu $ruby z szesciokatnym tbem,
wyjmij uchwyt.

Rys.14

Nastepnie poluzuj $rube z sze$ciokatnym them (2), ktéra
mocuje czes¢ korpusu (1) i obrd¢ tg czesé w lewo.
Rys.15

Za pomocg $rubokreta wykreci¢ dwa wkrety, nastepnie
$ciagnac ostone czotowa.

Rys.16

Korzystajac z cienkiego $rubokreta ptaskiego
podobnego przyrzadu unie$¢ ramie sprezyny,
nastepnie wsuna¢ je w gniazdo w obudowie.

Rys.17

Uzywajac szczypiec $ciggna¢ nasadki szczotek
weglowych. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wsadzi¢
nowe i ponownie zatozyé nasadki szczotek, wykonujac
czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.

Rys.18
Nalezy upewni¢ sie, czy nasadki szczotek weglowych
dobrze tkwig w otworach uchwytéw szczotek.

Rys.19

Zamontowa¢ ponownie ostone czolowa, a nastepnie
dobrze dokreci¢ oba wkrety.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

lub
a

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita



opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostrze $rodkowe
Ostrze boczne R
Ostrze boczne L
Klucz szesciokatny
Rozne typy oryginalnych akumulatoréw i tadowarek
marki Makita
Zestaw gtowicy nozyc 16



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Portiune rosie 5-5. Lama laterala stanga 12-2. Lama laterala stanga
1-2. Buton 5-6. Suruburi 12-3. Lama centrala

1-3. Cartusul acumulatorului 6-1. Cap de taiere 12-4. Lama laterald dreapta
2-1. Buton de blocare a butonului 6-2. Suruburi 12-5. Lubrifiere

6-3. Cheie inbus

2-2.
3-1.
3-2.
3-3.
4-1.
4-2.
4-3.
4-4.
4-5.
5-1.
5-2.
5-3.
5-4.

declansator

Tragaciul intrerupatorului
Cap de taiere
Suruburi

Cheie inbus

Suruburi

Lama laterala stanga
Lama centrala

Lama laterala dreapta
Manson

Cap de taiere
Manson

Lama laterala dreapta
Lama centrala

6-4. Strangere

7-1. Cheie inbus

8-1. Agatatoare

10-1. Lama laterala

10-2. Suprafata lama laterala
10-3. Lama centrala

10-4. Piesa de prelucrat
11-1. Suruburi

11-2. Lama laterala stanga
11-3. Lama centrala

11-4. Lama laterala dreapta
11-5. Manson

12-1. Suruburi

13-1. Marcaj limitd

14-1. Suport

14-2. Surub cu cap hexagonal inecat
15-1. Manson

15-2. Surub cu cap hexagonal inecat
16-1. Capac frontal

16-2. Suruburi

17-1. Arc

17-2. Brat

17-3. Piesa cu degajare

18-1. Capacul periei de carbune
19-1. Orificiu

19-2. Capacul periei de carbune

SPECIFICATII

Model

BJS130

Otel pana la 400 N/mm?

1,3mm (18 ga.)

Capacitati maxime de taiere

Otel inoxidabil pana la 600 N/mm?

1,0 mm (20 ga.)

Curse pe minut (min'1) 2.800
Lungime totala 350 mm
Greutate neta 2,2 kg

Tensiune nominala 18 V cc.

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile si ansamblul baterie pot diferi de la tara la tara.
« Greutatea, cu ansamblul baterie, conform procedurii EPTA 01/2003

ENEO037-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 74 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Nivel de vibratii (an, cu): 5,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii n timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).



ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Modelul nr. / Tipul: BJS130
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB067-1

AVERTISMENTE DE SIGURAN'[A
PENTRU FOARFECE ELECTRIC
FARA CABLU

1. Tineti bine magina

Fixati ferm piesa de prelucrat.

Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.
Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

WD

5. Nu asezati masina pe aschiile piesei de
prelucrat. in caz contrar, acestea pot deteriora
sau defecta masina.

6.  Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile

7.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

8.  Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti i pot provoca arsuri ale pielii.

9. Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetata) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari

corporale grave.
ENCO007-6

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA

PENTRU CARTUSUL
ACUMULATORULUI

inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
(1) incarcatorul acumulatorului, (2) acumulator
si (3) produsul care foloseste acumulatorul.

2. Nudezmembrati cartugul acumulatorului.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta
poate prezenta risc de supraincalzire, posibile
arsuri si chiar explozie.

4. Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.

5. Nu scurtcircuitati cartugul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

Evitati depozitarea cartusului

acumulatorului la un loc cu alte obiecte

metalice cum ar fi cuie, monede etc.

@

(3) Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.
Un scurtcircuit al acumulatorului poate

provoca un flux puternic de curent electric,
supraincalzire, posibile arsuri si chiar
defectarea masinii.



Nu depozitati masina si cartusul
acumulatorului in spatii in care temperatura
poate atinge sau depasi 50° C (122° F).

7. Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar
daca acesta este grav deteriorat sau complet
uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda
in foc.

8.  Aveti grija sa nu scapati pe jos sau sa loviti
acumulatorul.

9.  Nu folositi un acumulator uzat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

Sfaturi pentru obtinerea unei durate maxime
de exploatare a acumulatorului
1. Tncércati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet.
intrerupe;i intotdeauna functionarea masinii gi
incadrcati cartusul acumulatorului cand
observati o scadere a puterii masinii.

2. Nu reincércati niciodata un acumulator
complet incarcat.
Supraincarcarea va scurta durata de
exploatare a acumulatorului.

3.  Incércati cartusgul acumulatorului la

temperatura camerei, intre 10° C-40° C (50 °
F - 104" F). Lasati un acumulator fierbinte sa
se raceasca inainte de a-l incarca.

DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos fnainte de a
ajusta sau verifica functionarea masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului
acumulatorului

Fig.1

« Opriti intotdeauna masina inainte de a introduce
sau scoate cartusul acumulatorului.

« Pentru a scoate cartusul acumulatorului, extrageti-I
din masina n timp ce glisati butonul de pe partea
frontala a cartusului.

. Pentru a introduce cartugul acumulatorului, aliniati
limba de pe cartusul acumulatorului cu canelura din
carcasa i introduceti-l in locas. Introduceti-l
intotdeauna complet, pana cand se inclicheteaza
in locag. Daca puteti vedea portiunea rosie din
partea superioara a butonului, acesta nu este
blocat complet. Introduceti-l complet, pana céand
portiunea rosie nu mai este vizibila. n caz contrar,
acesta poate cadea accidental din masina
provocand ranirea dumneavoastra sau a
persoanelor din jur.

« Nu fortati introducerea cartusului acumulatorului.
Daca acesta nu gliseaza usor, inseamna céa a fost
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introdus incorect.
Actionarea intrerupatorului
Fig.2
/A\ATENTIE:

inainte de a introduce cartusul acumulatorului in
masina, verificati intotdeauna dacd butonul
declansator functioneaza corect si revine in pozitia
"OFF" (oprit) cand este eliberat.
Cand nu folositi masina, apasati butonul de blocare
a butonului declansator de pe partea B pentru a
bloca butonul declansgator in pozitia OPRIT.
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator, masina este prevazuta cu un buton de
blocare a butonului declangator.
Pentru a porni masina, apasati butonul de blocare a
butonului declangator de pe partea A si trageti butonul
declansgator.
Eliberati butonul declansator pentru a o opri. Dupa
utilizare, apasati intotdeauna butonul de blocare a
butonului declansator de pe partea B.

MONTARE

/N\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
ajusta sau verifica functionarea masinii.

inlocuirea lamelor

/\ATENTIE:

+ Nu scoateti niciodatd lamele cu mainile goale.
Purtati ménusi. Altfel, acestea pot produce
vatamari.

Scoaterea capului de taiere

Folositi cheia inbus pentru a slabi cele trei suruburi care

fixeaza capul de tdiere. Trageti drept capul de taiere

drept in afara, pentru a-l scoate, prin rotiri alternative
catre stdnga sau catre dreapta.

Fig.3

Scoaterea lamelor de taiere

Fig.4

Scoateti cele trei suruburi care fixeaza capul de taiere.

Cand scoateti al doilea surub, aveti grija sa nu cada

mangonul. Apoi lamele pot fi scoase cu usurintd. Cand

scoateti lamele, tineti lamele si mangonul astfel incat
acestea sa nu cada de pe capul de taiere.

Instalarea lamelor de taiere

Fig.5

Montati mangonul si strAngeti cele trei suruburi dupa
introducerea lamei centrale si a lamelor laterale din
stanga si dreapta (L si R) in capul de taiere. in acest
proces, capetele suruburilor trebuie sa ramana in afara 2
- 3 mm de la suprafata capului de taiere.

Daca strangeti in exces suruburile, capul de taiere nu
poate fi montat pe masina.



Montarea capului de taiere

/\ATENTIE:
Fixati ferm capul de taiere. Altfel, acesta se poate
roti n timpul functionarii i poate produce vatamari
grave.
Fig.6
Introduceti capul de taiere Tn magina prin rotiri alternative
catre stanga sau catre dreapta. Apoi strangeti cele trei
suruburi cu cheia inbus.

Depozitarea cheii inbus

Fig.7

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus dupa
cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

Carlig de transport

Carligul de transport este util pentru agatarea temporara
a masinii. Acesta poate fi instalat pe oricare latura a
masinii.

Céand demontati céarligul de transport, largiti-l apasand pe
capetele drepte DE PE AMBELE LATURI in directia
sagetilor (1) si ridicati-I in directia sagetii (2).

Fig.8

FUNCTIONARE

Fig.9

Fig.10

A\ATENTIE:

Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt ascutite.

Purtati  manusi.
vatamari.
Fixati ferm piesa de prelucrat. Deplasati magina inainte,
mentinand lamele laterale la acelasi nivel cu suprafata
piesei de prelucrat.

Altfel, acestea pot produce

Reglarea lamelor de taiere

Fig.11

Reglati lama laterald stanga astfel incat spirala deseului
de material sa nu intre in contact cu capul de taiere sau
cu piesa de prelucrat. Folositi cheia inbus pentru a slabi
cele trei suruburi care fixeaza capul de taiere. Deplasati
lama laterala stanga spre Tnapoi si spre fnainte pentru a
o regla. Apoi strangeti cele trei suruburi cu cheia inbus.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos fnainte de a
executa lucrarile de inspectie si intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
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Lubrifierea

Fig.12

inaintea operérii, lubrifiati punctul de contact al lamei
centrale si ale lamelor laterale (stdnga/dreapta). De
asemenea, lubrifiati si punctul lamei centrale care se afla
in apropierea capului de taiere. Pentru a mentine o
performanta ridicata a tdierii, utilizati din cand in cand
lubrifiantul Tn timpul operatiei de taiere.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.13

Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul limita.
Pastrati periile de carbune curate si libere pentru a
aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Mai intai, scoateti suportul desfacand surubul cu cap
fngropat.

Fig.14

Apoi slabiti surubul cu cap fingropat care fixeaza
butoiasul si rotiti butoiagul in sens antiorar.

Fig.15
Folositi o surubelnita pentru a scoate cele doua suruburi
si apoi scoateti capacul frontal.

Fig.16

Ridicati piesa cu brat a arcului si introduceti-o in piesa cu
degajare a carcasei cu o surubelnita cu varf plat cu tija
subtire sau ceva asemanator.

Fig.17

Folositi un cleste pentru a indeparta capacele periilor de
carbune. Scoateti periile de carbune uzate, introduceti-le
pe cele noi si reinstalati capacele periilor de carbune.

Fig.18
Asigurati-va aceste capace ale periilor de carbune s-au
fixat bine in orificiile din suporturile periilor.

Fig.19

Reinstalati capacul frontal si strangeti ferm cele doua
suruburi.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local



de service Makita.
Lama centrala
Lama laterala dreapta
Lama laterala stanga
Cheie inbus
Diverse tipuri de acumulatoare si incarcatoare
originale Makita
Set cap foarfece 16
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Roter Bereich 5-6. Schrauben 12-3. Mittelklinge
1-2. Taste 6-1. Schneidkopf 12-4. Seitenblatt R
1-3. Akkublock 6-2. Schrauben 12-5. Schmieren
2-1. Auslésersperrtaste 6-3. Sechskantschlussel 13-1. Grenzmarke
2-2. Schalter 6-4. Anziehen 14-1. Halterung
3-1. Schneidkopf 7-1. Sechskantschlussel 14-2. Sechskantsteckschraube
3-2. Schrauben 8-1. Haken 15-1. Hiilse
3-3. Sechskantschlissel 10-1. Seitenklinge 15-2. Sechskantsteckschraube
4-1. Schrauben 10-2. Seitenblatt Stirnflache 16-1. Vordere Abdeckung
4-2. Seitenblatt L 10-3. Mittelklinge 16-2. Schrauben
4-3. Mittelklinge 10-4. Werkstiick 17-1. Feder
4-4. Seitenblatt R 11-1. Schrauben 17-2. Arm
4-5. Muffe 11-2. Seitenblatt L 17-3. Abgestufter Bereich
5-1. Schneidkopf 11-3. Mittelklinge 18-1. Kohleblirstenkappe
5-2. Muffe 11-4. Seitenblatt R 19-1. Loch
5-3. Seitenblatt R 11-5. Muffe 19-2. Kohleblirstenkappe
5-4. Mittelklinge 12-1. Schrauben
5-5. Seitenblatt L 12-2. Seitenblatt L
TECHNISCHE DATEN
Modell BJS130

Stahl bis zu 400 N/mm?

1,3mm (18 ga.)

Max. Schnittkapazitat >
Edelstahl bis zu 600 N/mm

1,0 mm (20 ga.)

Schlage pro Minute (min™) 2.800
Gesamtlange 350 mm
Netto-Gewicht 2,2 kg
Nennspannung Gleichspannung 18 V

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die Technischen Daten und der Akkublock kénnen in den einzelnen Landern abweichen.
« Gewicht, mit Akkublock, ermittelt gemaR EPTA-Verfahren 01/2003

ENE037-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Blech aus

Stahl und Edelstahl entwickelt.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lya) : 74 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
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Schwingungsbelastung (ancwm): 5,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass SchutzmafRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle



Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Akku-Blechschere
Modelnr./ -typ: BJS130
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO067-1

SICHERHEITSHINWEISE ZUR
AKKU-SCHERE

1. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

2. Sichern Sie die das Werkstiick sorgfiltig.

3. Halten Sie Ihre Hande von beweglichen Teilen
fern.
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Ecken und Splitter des Werkstiicks sind

scharf. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Empfohlen wird auch das Tragen von festem

Schuhwerk, um Verletzungen zu vermeiden.

Legen Sie das Werkzeug nicht auf Splittern

des Werkstiicks ab. Das Werkzeug kann sonst

beschadigt werden oder nicht
ordnungsgemaB funktionieren.

6. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

7. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter Ihnen niemand aufhalit.

8.  Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das

Blatt oder das Werkstiick. Diese koénnen

extrem heiB sein und zu Verbrennungen

fiihren.

Vermeiden Sie es, in Stromleitungen zu

schneiden. Dies kann zu einem Stromschlag

und schweren Unfallen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AAWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es

zu schweren Verletzungen kommen.
ENC007-6

WICHTIGE
SICHERHEITSANWEISUNGEN

FUR AKKUBLOCK
1.

Lesen Sie vor der Verwendung des
Akkublocks alle Anweisungen und
Sicherheitshinweise fiir (1) das Akkuladegerit,
(2) den Akku und (3) das Produkt, fiir das der
Akku verwendet wird.

2. Der Akkublock darf nicht zerlegt werden.

3. Falls die Betriebsdauer erheblich kiirzer wird,
beenden Sie den Betrieb umgehend.
Andernfalls besteht die Gefahr einer

Uberhitzung sowie das Risiko méglicher
Verbrennungen und sogar einer Explosion.
Wenn Elektrolyt in Ihre Augen gerat, waschen
Sie diese mit klarem Wasser aus, und suchen
Sie sofort einen Arzt auf. Andernfalls konnen
Sie lhre Sehfahigkeit verlieren.



5. Der Akkublock darf nicht kurzgeschlossen
werden.
(1) Die Kontakte diirfen nicht mit leitendem
Material in Beriihrung kommen.
Der Akkublock darf nicht in einem
Behilter aufbewahrt werden, in dem sich
andere metallische Gegenstande wie
beispielsweise Nagel, Miinzen usw.
befinden.
Der Akkublock darf weder Feuchtigkeit
noch Regen ausgesetzt werden.
Ein Kurzschluss des Akkus kann zu hohem
Kriechstrom, Uberhitzung, moglichen
Verbrennungen und sogar zu einer Zerstoérung
des Gerits fiihren.

@

@)

6. Werkzeug und Akkublock diirfen nicht an
Orten aufbewahrt werden, an denen die
Temperatur 50 ° C (122 ° F) oder hoher
erreichen kann.

7. Selbst wenn der Akkublock schwer
beschédigt oder vollig verbraucht ist, darf er
nicht angeziindet werden. Der Akkublock kann
in den Flammen explodieren.

8. Lassen Sie den Akku nicht fallen, und
vermeiden Sie Schldage gegen den Akku.

9. Verwenden Sie einen beschadigten Akkublock
nicht.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

Tipps fiir den Erhalt der maximalen
Akku-Nutzungsdauer
1. Laden Sie den Akkublock auf, bevor er ganz
entladen ist.
Beenden Sie stets den Betrieb des Werkzeugs,
und laden Sie den Akkublock auf, sobald Sie
eine verringerte Werkzeugleistung bemerken.

2. Laden Sie einen voll geladenen Akkublock
nicht noch einmal auf.
Eine Uberladung verkiirzt die Lebensdauer
des Akkus.

3. Laden Sie den Akkublock bei einer

Zimmertemperatur von 10° C-40° C (50° F -
104 F) auf. Lassen Sie einen heilRen
Akkublock vor dem Aufladen abkiihlen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie

Einstellungen oder eine Funktionsprifung des
Werkzeugs vornehmen.

Montage und Demontage des Akkublocks

Abb.1
. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, bevor Sie
den Akkublock einsetzen oder entfernen.

Zur Entfernung des Akkublocks miissen Sie diesen
aus dem Gerat herausziehen, wahrend Sie die
Taste auf der Vorderseite des Blocks schieben.
Zum Einsetzen des Akkublocks missen Sie die
Zunge des Akkublocks an der Rille im Geh&use
ausrichten und in die gewilinschte Position
schieben. Setzen Sie den Block immer ganz ein,
bis er mit einem Klick einrastet. Wenn Sie den roten
Bereich oben auf der Taste sehen konnen, ist der
Block nicht ganz eingerastet. Setzen Sie ihn ganz
ein, bis der rote Bereich nicht mehr zu sehen ist.
Andernfalls kann der Block versehentlich aus dem
Werkzeug fallen und Sie oder Personen in lhrem
Umfeld verletzen.

Wenden Sie beim Einsetzen des Akkublocks keine
Gewalt an. Wenn der Block nicht leicht hineingleitet,
wird er nicht richtig eingesetzt.

Einschalten

Abb.2

/\ACHTUNG:
Achten Sie vor dem Einsetzen des Akkublocks in
das  Werkzeug darauf, dass sich der
Ausloseschalter korrekt bedienen Iasst und beim
Loslassen auf die Positon "OFF" (AUS)
zuriickkehrt.

Wenn das Werkzeug nicht betrieben wird, driicken
Sie die Auslésersperrtaste von der Seite B nach,
um den Ein/Aus-Schalter in der Position OFF
(AUS) zu verriegeln.
Damit der Ein-/Aus-Schalter nicht versehentlich betétigt
wird, befindet sich am Werkzeug eine Auslésersperrtaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Auslosersperrtaste von Seite A und ziehen Sie den
Ausldseschalter.
Lassen Sie den Ein-/Aus-Schalter los, um das Werkzeug
anzuhalten. Driicken Sie die AuslOsersperrtaste nach
dem Gebrauch stets von der Seite B.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie

Einstellungen oder eine Funktionsprifung des



Werkzeugs vornehmen.

Austauschen der Blatter

/A\ACHTUNG:
Tauschen Sie die Blatter niemals mit bloRen
Handen aus. Tragen Sie Schutzhandschuhe! Sie
kénnen sich sonst verletzen.
Ausbauen des Schneidkopfs
Loésen Sie mit dem Inbusschliissel die drei Schrauben,
mit denen der Schneidkopf gesichert ist. Ziehen Sie den
Schneidkopf gerade heraus, indem Sie ihn nach links
und rechts drehen.

Abb.3
Ausbauen der Scherblétter

Abb.4

Entfernen Sie die drei Schrauben, mit denen der
Schneidkopf gesichert wird. Achten Sie beim Entfernen
der zweiten Schraube darauf, dass Sie die Hlse nicht
fallen lassen. AnschlieRend kénnen Sie die zwei Blatter
leicht entnehmen. Zum Entfernen der Blatter halten Sie
die Blatter und die Hilse so, dass diese nicht aus dem
Schneidkopf fallen.

Einbauen der Scherblatter

Abb.5

Bauen Sie die Hilse ein und ziehen Sie die drei
Schrauben fest, nachdem Sie das mittlere Blatt und die
Seitenblatter L und R in den Schneidkopf eingesetzt
haben. Dabei missen die Schraubenkdpfe 2 bis 3 mm
aus dem Schneidkopf hervorstehen.

Wenn Sie die Schrauben tUbermaRig festziehen, kann
der Schneidkopf nicht richtig in das Werkzeug eingebaut
werden.

Einbauen des Schneidkopfs

/\ACHTUNG:
Spannen Sie den Schneidkopf fest ein. Sonst kann
sich dieser wahrend des Betriebs drehen und
schwere Verletzungen verursachen.

Abb.6

Setzen Sie den Schneidkopf in das Werkzeug ein, indem
Sie ihn nach links und rechts drehen. Ziehen Sie die drei
Schrauben mit dem Inbusschlissel fest.

Aufbewahrung des Sechskantschliissels

Abb.7

Wenn Sie den Sechskantschlissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

Einhdngeclip

Der Einhangeclip ist nitzlich, wenn Sie das Werkzeug
vorlibergehend aufhangen mochten. Er kann an jeder
Seite des Werkzeugs befestigt werden.

Gehen Sie zum Entfernen des Einhangeclips wie folgt
vor: Dehnen Sie ihn, indem Sie seine Kanten AN
BEIDEN SEITEN in Pfeilrichtung driicken (1) und dann in
Pfeilrichtung anheben (2).
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Abb.8

ARBEIT

Abb.9
Abb.10

/N\ACHTUNG:
Ecken und Splitter des Werkstiicks sind scharf.
Tragen Sie Schutzhandschuhe! Sie kdnnen sich
sonst verletzen.
Spannen Sie das Werkstlick fest ein. Bewegen Sie das
Werkzeug nach vorn, indem Sie die Seitenblatter blindig
zur Werkstiickflache halten.

Einstellen des Scherblatts

Abb.11

Stellen Sie das Seitenblatt L so ein, dass die Wolbung
des Abfallstiicks den Schneidkopf oder das Werkstlick
nicht beriihrt. Ldsen Sie mit dem Inbusschlissel die drei
Schrauben, mit denen der Schneidkopf gehalten wird.
Schieben Sie das Seitenblatt L nach hinten und vorn, um
es auszurichten. Ziehen Sie die drei Schrauben mit dem
Inbusschlissel fest.

WARTUNG

AACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie
Inspektionen oder Wartungsarbeiten am Werkzeug
vornehmen.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.

Schmierung

Abb.12

Schmieren Sie vor dem Betrieb die Kontaktpunkte
zwischen mittlerem Blatt und den Seitenblattern R/L.
Schmieren Sie auch den Punkt des mittleren Blattes
nahe dem Schneidkopf. Um eine gute Schnittleistung zu
erhalten, tragen Sie wahrend des Betriebs von Zeit zu
Zeit ein Schmiermittel auf.

Kohlenwechsel

Abb.13

Ersetzen Sie diese, wenn sie bis zur Verschleilgrenze
abgenutzt sind. Halten Sie die Kohlebirsten sauber und
sorgen Sie dafiir, dass sie locker in den Halterungen
liegen. Beide Kohlebirsten sollten gleichzeitig ersetzt
werden. Verwenden Sie nur identische Kohlebirsten.
Entfernen Sie zuerst den Halter, indem Sie die
Innensechskantschraube I6sen.

Abb.14
Lésen Sie dann die Innensechskantschraube, die die
Werkzeugtrommel befestigt und drehen Sie die

Werkzeugtrommel gegen den Uhrzeigersinn.



Abb.15

Entfernen Sie die beiden Schrauben mit einem
Schraubendreher, und entfernen Sie dann die vordere
Abdeckung.

Abb.16

Heben Sie den Federarm, und setzen Sie diesen dann
mit der schlanken Spitze eines Schlitzschraubendrehers
oder einem ahnlichen Gegenstand in den abgestuften
Bereich des Gehauses.

Abb.17

Entfernen Sie die Kohlebirstenkappen der Kohlebirsten
mit einer Zange. Entnehmen Sie die verbrauchten
Kohlebirsten, legen Sie die neuen ein und bringen Sie
die Kohlebirstenkappen in umgekehrter Reihenfolge
wieder an.

Abb.18
Vergewissern Sie sich, dass die Kohlebirstenkappen
fest in den Offnungen der Biirstenhalter sitzen.

Abb.19

Setzen Sie die vordere Abdeckung wieder ein, und
ziehen Sie die beiden Schrauben fest an.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

ZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezliglich dieses
Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an |hre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Mittelblatt
Seitenblatt R
Seitenblatt L
Sechskantschllssel
Verschiedene Arten von Makita-Originalakkus und
-Ladegeraten
Bausatz ,Scherkopf 16“
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Piros rész 5-6. Csavarok 12-3. Kdzéps6 nyirépenge
1-2. Gomb 6-1. Vagofej 12-4. J oldalsé nyirépenge
1-3. Akkumulator 6-2. Csavarok 12-5. Kenés helye

2-1. Reteszkapcsold 6-3. Imbuszkulcs 13-1. Hatarjelzés

2-2. Kapcsol6 kioldogomb 6-4. Rogziteni 14-1. Tarté

3-1. Vagofej 7-1. Imbuszkulcs 14-2. Imbuszcsavar

3-2. Csavarok 8-1. Ovtarté 15-1. Ors6nyak

3-3. Imbuszkulcs 10-1. Oldalsé nyirépenge 15-2. Imbuszcsavar

4-1. Csavarok 10-2. Oldalsé nyirépenge feliilete 16-1. Elulsé fedél

4-2. B oldals6 nyirépenge 10-3. K6zéps6 nyirépenge 16-2. Csavarok

4-3. K6zépsé nyirépenge 10-4. Munkadarab 17-1. Rugé

4-4. J oldals6 nyirépenge 11-1. Csavarok 17-2. Kar

4-5. Hively 11-2. B oldals6 nyirépenge 17-3. Bemélyedé rész
5-1. Vagofej 11-3. Kézéps6 nyirépenge 18-1. Szénkefefedél

5-2. Huvely 11-4. J oldals6 nyirépenge 19-1. Furat

5-3. J oldals6 nyirépenge 11-5. Hively 19-2. Szénkefefedél

5-4. K6zépsé nyirépenge 12-1. Csavarok

5-5. B oldals6 nyirépenge 12-2. B oldalsé nyirépenge

RESZLETES LEIRAS

Modell

BJS130

Acél 400 N/mm?*-ig

1,3mm (18 ga.)

Max. vagoteljesitmény

Rozsdamentes acél 600 N/mmz-ig

1,0 mm (20 ga.)

Loketszam percenként (min™) 2800
Teljes hossz 350 mm
Tiszta tdmeg 2,2 kg

Névleges feszliltség

18 V, egyenaram

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

* A miszaki adatok és az akkumulator orszagonként valtozhatnak.

« Suly az akkumulatorral, a 01/2003 EPTA eljaras szerint meghatarozva

ENE037-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek

vagasara hasznalhaté.
ENG905-1

Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lya) : 74 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.
Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyli vektordosszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:
Mikodési méd: fémlemez vagasa
Vibracié kibocsatas (ancwm) : 5,5 m/s?
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Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével
elézetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdésanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).



ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Akkumulatoros lemezollé

Tipus sz./ Tipus: BJS130

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezé

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.

GEB067-1

A VEZETEK NELKULI
NYiROKESZULEKRE
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Tartsa a szerszamot szilardan.
2. Gondosan rogzitse a munkadarabot.
3. Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.
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4. A munkadarab szélei és forgacsai élesek.
Viseljen kesztyiit. Emellett javasolt
vastagtalpa labbeli viselete a sérilések
elkeriilése érdekében.

5. Ne tegye a szerszamot a munkadarabbol

szarmaz6 forgacsokra. Ennek figyelmen kiviil
hagyasa a szerszam karosodasat vagy
meghibasodasat okozhatja.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Mindig bizonyosodjon meg arrél
szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

8. Ne érjen a flirészlaphoz vagy a
munkadarabhoz kodzvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

9. Keriilje el az elektromos vezetékek atvagasat.
Az elektromos aramiités komoly sériiléseket
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eldirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szerepld biztonsagi eléirasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.
ENC007-6

hogy

FONTOS BIZTONSAGI
SZABALYOK

AZ AKKUMULATORRA
VONATKOZOAN

1. Az akkumulator hasznalata elétt
tanulmanyozza at az akkumulatortoltén (1), az
akkumulatoron (2) és az akkumulatorral
miikodtetett terméken (3) olvashaté Osszes
utasitast és figyelmezteto jelzést.

2. Ne szerelje szét az akkumulatort.

3. Ha a miikodési id6é nagyon lerévidiilt, azonnal

hagyja abba a hasznalatot. Ez a tilmelegedés,

esetleges égések és akar robbanas
veszélyével is jarhat.

Ha elektrolit keriil a szemébe, mossa ki azt

tiszta vizzel és azonnal keressen orvosi

segitséget. Ez a latasanak elvesztését
okozhatja.



5. Ne zarja révidre az akkumulatort:

(1) Ne érjen az érintkez6khoz elektromosan
vezet6 anyagokkal.
Ne tarolja az akkumulatort mas
fémtargyakkal, mint pl. szegekkel,
érmékkel, stb. egy helyen.
Ne tegye ki az akkumulatort viznek vagy
esonek.
Az akkumulator rovidzarlata nagy
aramerdsséget, tulmelegedést, égéseket, sot
akar meghibasodast is okozhat.
Ne tarolja a szerszamot vagy az akkumulatort
olyan helyen, ahol a hémérséklet elérheti vagy
meghaladhatja az 50 ° C-ot (122° F).
7.  Ne égesse el az akkumulatort még akkor sem,
ha az komolyan megsériilt vagy teljesen
elhasznalédott. Az akkumulator a tiizben
felrobbanhat.
Vigyazzon, nehogy leejtse vagy megiisse az
akkumulatort.
9 Ne hasznaljon sériilt akkumulatort.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

Tippek a maximalis élettartam eléréséhez

1.  Toltse fel az akkumulatort még miel6tt tejesen

lemeriilne.

Mindig kapcsolja ki a szerszamot és toltse fel

az akkumulatort amikor érzi, hogy csokkent a

szerszam teljesitménye.

Soha ne toltse ujra a teljesen feltoltott

akkumulatort.

A tualtoltés

élettartamat.

3. Az akkumulatort szobahémérsékleten toltse
10 ° C-40° C (50 ° F - 104 ° F) kozotti
hémérsékleten. Hagyja, hogy a forré
akkumulator lehiljon, miel6tt elkezdi azt
feltolteni.

MUKODESI LEIRAS

@)

©)

8.

csokkenti az akkumulator

/AAVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerult miel6tt bedllit vagy ellenériz valamilyen
funkciot a szerszamon.

Az akkumulator behelyezése és eltavolitasa

Fig.1

- Mindig kapcsolja ki az eszkdzt mielétt behelyezi

vagy eltavolitja az akkumulatort.

Az akkumulator eltavolitdsahoz huzza azt ki a

szerszambol, az akkumulator elején talalhato

gombot elcsusztatva.

Az akkumulator behelyezéséhez

akkumulator  hornyolt  nyelvét

illessze az

a szerszam
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burkolatan talalhaté vajathoz és csusztassa a
helyére. Egészen addig tolja be, amig egy kis
kattanassal be nem akad. Ha lathaté a piros rész
a gomb felsd oldalan, akkor nem kattant be teljesen.
Nyomja be teljesen amig a piros rész nem latszik.
Ha ez nem torténik meg, akkor az akkumulator
kieshet a szerszambél, Onnek vagy a
kérnyezetében masnak sériléseket okozva.

Ne er6ltesse az akkumulatort a behelyezéskor. Ha
az akkumulator nem csuszik be kénnyedén, akkor
az rosszul lett behelyezve.

A kapcsol6 hasznalata
Fig.2
AVIGYAZAT:
Mielétt behelyezi az akkumulatort a szerszamba,

mindig ellendrizze, hogy a kioldokapcsold
hibatlanul mikodik és az "OFF" dllasba all
felengedéskor.

Ha nem mikodteti a szerszamot, nyomja le a
kireteszeld6gombot a B oldalrél a kioldokapcsold
elreteszeléséhez Kl allasban.
Egy reteszelégomb szolgal annak elkeriilésére, hogy a
kioldokapcsolot véletlenll meghuzzak.
A szerszam bekapcsoldsahoz nyomja le a
kireteszelégombot az A oldalrdl, és huzza meg a
kioldokapcsolét.
A ledllitdshoz engedje fel a kiolddkapcsolot.A hasznalat
befejezése utan mindig nyomja be a kireteszelégombot a
B oldalon.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerult miel6tt bedllit vagy ellenériz valamilyen
funkciot a szerszamon.

A pengék cseréje

AVIGYAZAT:
Soha ne prébdlja puszta kézzel eltavolitani a
pengéket. Viseljen keszty(t. Ellenkezd esetben
megsérilhet.
A vagofej eltavolitasa
Az imbuszkulccsal lazitsa meg a vagoéfejet rogzité harom
csavart. Az eltavolitdishoz egyenesen huzza ki a
vagofejet, kdzben jobbra-balra forgatva azt.
Fig.3
A nyirépengék eltavolitasa
Fig.4
Tavolitsa el a vagofejet tarté harom csavart. A masodik
csavar kicsavarasakor ugyeljen ra, hogy a betét nehogy
leessen. Ezutan a pengék konnyen eltavolithatok. A
pengék eltavolitdsakor fogja meg ugy a pengéket és a
betétet, hogy azok ne essenek le a fejrél.



A nyirépengék felheyezése

Fig.5

Helyezze fel a betétet és hlizza meg a harom csavart a
kozépsd penge, a B oldals6 penge és a J oldals6 penge
behelyezése utan a vagofejbe. Ekdzben a csavarok
fejének 2 - 3 mm-re ki kell allniuk a vagoéfej felszinébél.
A tulsagosan meghulzza a csavarokat, akkor a vagofejet
nem lehet felszerelni a szeszamra.

A vagofej felszerelése

AVIGYAZAT:
Szilardan régzitse a vagofejet. Ellenkez6 esetben
mikodés kozben elfordulhat, és  komoly
séruléseket okozhat.

Fig.6

Helyezze a vagofejet a szerszamba, kdzben jobbra-balra
forgatva azt. Ezutdn hizza meg a harom csavart az
imbuszkulccsal.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.7

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az abran
lathaté médon, nehogy elvesszen.

Hordkampé

Az akaszt6 a szerszam
hasznalhaté. Ez a
felszerelhetd.

Az akasztd eltavolitdsahoz feszitse azt szét, a jobb
végeket lenyomva MINDKET OLDALON a nyil (1)
irdnyaba, majd emelje azt a nyil irdnyaba (2).

Fig.8

UZEMELTETES
Fig.9
Fig.10
/AAVIGYAZAT:
A munkadarab szélei és forgacsai élesek. Viseljen
keszty(t. Ellenkez6 esetben megsérilhet.
Szilardan rogzitse a munkadarabot. Tolja elére a

szerszamot, az oldalsé nyiréopengéket egy szintben
tartva a munkadarab feliiletével.

ideiglenes felakasztasara
szerszam mindkét oldalara

A nyiropengék beallitasa

Fig.11

A B oldalsé nyirépengét ugy allitsa be, hogy a felhajlé
hulladékanyag ne érjen a vagofejhez vagy a
munkadarabhoz. Az imbuszkulccsal lazitsa meg a
vagofejet tartd harom csavart. Mozgassa el6re as hatra a
B oldalsé pengét a beadllitashoz. Ezutan huzza meg a
harom csavart az imbuszkulccsal.

KARBANTARTAS

AAVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
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kerilt miel6tt atvizsgalja a szerszamot vagy annak
karbantartasat végzi.

Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Kenés

Fig.12

A hasznalat el6tt kenje meg a kdzépsé penge és a B/J
oldalso6 pengék érintkezési pontjat. Emellett kenje meg a
kozépsd penge vagofej kozelébe esd részét. A j6 vagasi
teljesitmény megtartasa érdekében a hasznalat soran
id6rél idére hasznaljon kenéanyagot.

A szénkefék cseréje

Fig.13

Cserélje ki azokat amikor a hatarol6 jeldlésig elkoptak. A
szénkeféket tartsa tisztdn, és azok szabadon
csusszanak a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
Elébb tavolitsa el a tartét gy, hogy kicsavarja a
hatlapfejli csavart.

Fig.14

Ezutan lazitsa meg azt a hatlapfeji csavart, amelyik a
hengeres hazat rogziti és forgassa el a hazat az
6ramutato jarasaval ellentétesen.

Fig.15
Egy csavarhuzéval csavarja ki a két csavart, majd
tavolitsa el az ellilsé fedelet.

Fig.16

Emelje fel a rugds rész karjat és helyezze a foglalat
bemélyedd részébe egy vékonyszari hornyolt fejl
csavarhuzéval, vagy mas megfeleld szerszammal.

Fig.17

Egy fogdval tavolitsa el a szénkefefedelet a szénkefékrol.
Vegye ki az elhasznalodott szénkeféket, helyezze be az
Ujakat, és helyezze vissza a szénkefefedeleket.

Fig.18
Ellenérizze, hogy a szénkefefedelek szorosan
illeszkednek a szénkefetartékon talalhato furatokba.

Fig.19

Helyezze vissza az ellilsé fedelet és csavarja vissza a
két csavart.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellen6rzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.



TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:

Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fela

helyi Makita Szervizkdzpontot.

Kbzéps6 nyirépenge

J oldalsé nyirépenge

B oldalsé nyirépenge

Imbuszkulcs

Kilénbozd tipusu eredeti Makita akkumulatorok és
tolték

16-0s nyiréfejkészlet
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Cervena ¢ast 5-6. Skrutky 12-3. Stredné ostrie

1-2. Tlacgidlo 6-1. Strihacia hlava 12-4. Bocné ostrie P

1-3. Kazeta akumulatora 6-2. Skrutky 12-5. Namazat

2-1. Zaistovacie tlacidlo spinaca 6-3. Sesthranny franctzsky klug 13-1. Medzna znacka

2-2. Spust 6-4. Utiahnut 14-1. Drziak

3-1. Strihacia hlava 7-1. Sesthranny franctzsky klug 14-2. Skrutka s hlavou s vybranim pre
3-2. Skrutky 8-1. Hak nastrény klu¢

3-3. Sesthranny franctizsky kiu¢ 10-1. Bo¢né ostrie 15-1. Valec

4-1. Skrutky 10-2. Boény povrch ostria 15-2. Skrutka s hlavou s vybranim pre
4-2. Bocné ostrie L 10-3. Stredné ostrie nastrény kla¢

4-3. Stredné ostrie 10-4. Obrobok 16-1. Predny kryt

4-4. Bocné ostrie P 11-1. Skrutky 16-2. Skrutky

4-5. Objimka 11-2. Bo¢né ostrie L 17-1. PruZina

5-1. Strihacia hlava 11-3. Stredné ostrie 17-2. Rameno

5-2. Objimka 11-4. Bo¢né ostrie P 17-3. Zapustena &ast

5-3. Bocné ostrie P 11-5. Objimka 18-1. Klobucik uhlikovej kefky

5-4. Stredné ostrie 12-1. Skrutky 19-1. Otvor

5-5. Bo€né ostrie L 12-2. Bo¢né ostrie L 19-2. Klobugik uhlikovej kefky

TECHNICKE UDAJE

Model

BJS130

Ocel do 400 N/mm?

1,3mm (18 ga.)

Max. kapacita rezania 3
Nerezova ocel do 600 N/mm

1,0 mm (20 ga.)

Tahy za minatu (min™) 2800
Celkova dizka 350 mm
Hmotnost netto 2,2 kg

Menovité napatie

Jednosmerny prud 18 V

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické $pecifikacie a typ akumulatora sa mdzu v ramci jednotlivych krajin lisit.

« Hmotnost s akumulatorom podla postupu EPTA 01/2003

ENE037-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na rezanie ocelového plechu a

nehrdzavejuceho ocelového plechu.
ENG905-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 74 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urovef hluku podas prace mdze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu
ENG900-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
urena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

VyZarovanie vibracii (ancw): 5,5 m/s?

33

Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mob6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).



ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Akumulatorové noznice na plech

Cislo modelu/ Typ: BJS130

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi eur6pskymi smernicami:
2006/42/EC

A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentéacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurdépe, ktorym je
spolo¢nost’:

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

Vseobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia

a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze

mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo

vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre

pripad potreby v buduicnosti.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE AKUMULATOROVE
NOZNICE

1. Drzte nastroj pevne .

Obrobok dokladne zaistite.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
Hrany a ulomky obrobku su ostré. Pouzivajte
rukavice. Odporu¢a sa pouzivat obuv s
hrubou podrazkou, aby nedoslo k urazu.
Nepokladajte nastroj na ulomky obrobku. V
opacnom pripade moze doéjst k poruche a

2.
3.
4
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poskodeniu nastroja.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Dbajte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned’ po
ukone; moézu byt extrémne horice a mézu
popalit’ vasu pokozku.

Nedotykajte sa elektrickych vodic¢ov. Mo6zu
sposobit’ zavazny uraz elektrickym pradom.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osob.

ENC007-6

DOLEZITE BEZPECNOSTNE
POKYNY

PRE JEDNOTKU
AKUMULATORA

1. Pred pouzitim jednotky akumulatora si

precitajte vSetky pokyny a zaruéné poznamky
na (1) nabijacke akumulatorov, (2)
akumulatore a (3) produkte pouzivajicom
akumulator.

Jednotku akumulatora nerozoberajte.

Ak sa doba prevadzky prili§ skrati, ihned

preruste pracu. Moéze nastat’ riziko prehriatia,

moznych popalenim ¢i dokonca exploézie.

V pripade zasiahnutia o¢i elektrolytom ich

vyplachnite ¢istou vodou a okamzite

vyhladajte lekarsku pomoc. Méze dojst’ k

strate zraku.

Jednotku akumulatora neskratujte:
(1) Nedotykajte sa konektorov
vodivym materialom.
neskladujte jednotku akumulatora v obale
s inymi kovovymi predmetmi, napriklad
klincami, mincami a pod.
Nabijacku akumulatorov
vode ani dazd'u.

Pri skratovani akumulatora by mohlo déjst’ k
vzrastu toku elektrického prudu flow, prehriatiu,
moznym popaleninam ¢i dokonca prebitiu.

Neskladujte nastroj ani jednotku akumulatora

na miestach s teplotou presahujicou 50 ° C

(122" F).

Ziadnym

@

(©)

nevystavujte

6.



7. Jednotku akumulatora nespal'ujte, ani ked' je

vazne poskodena alebo Uuplne vydrata.
Jednotka akumulatora méze v  ohni
explodovat'.

8. Davajte pozor, aby akumulator nespadol alebo
nenarazil do niec¢oho.
9. Nepouzivajte poSkodeny akumulator.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

Rady pre udrzanie maximalnej zivotnosti

akumulatora

1. Akumulator nabite eSte predtym, ako sa uplne
vybije.

Vzdy preruste pracu s nastrojom a nabite
jednotku akumulatora, ked’ spozorujete nizsi
vykon nastroja.

2. Nikdy nenabijate
akumulatora.
Prebijanie skracuje zivotnost’ akumulatora.

3. Jednotku akumulatora nabijajte pri izbovej
teplote pri10° C-40" C(50° F-104" F). Pred
nabijanim nechajte jednotku akumulatora
vychladnut'.

POPIS FUNKCIE

plne nabitd jednotku

APOZOR:
Pred Upravou alebo kontrolou funk&nosti nastroja
vzdy skontrolujte, &i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.
InStalacia alebo demontaz kazety akumulatora
Fig.1
. Pred vloZzenim alebo odstranenim  bloku
akumulatora nastroj vzdy vypnite.
Ak chcete odstranit blok akumulatora, vytiahnite ho
z nastroja, priom posuvajte tlacidlo na prednej
strane bloku.
Blok akumulatora vioZite tak, Ze zarovnate jazycek
na bloku s drazkou v 16Zzku a nasuniete ho na
miesto. Vzdy zatlacte uUplne, kym s cvaknutim
nezapadne na miesto. Ak vidite ¢ervenu cast na
hornej strane tlacidla, nie je spravne zapadnuty.
Vlozte ho Uplne, aby ¢ervenu ¢ast nebolo vidiet. V
opacnom pripade mdéze nahodne vypadnut z
nastroja a ublizit vam alebo osobam v okoli.
Kazetu akumulatora nevkladajte nasilu. Ak sa neda
nasunut fahko, nevkladate ho spravne.

Zapinanie

Fig.2

/A\POZOR:
Pred vloZzenim bloku akumulatora do nastroja sa
vzdy presvedcite, ¢i vypina¢ funguje spravne a po
uvolneni sa vrati do pozicie "OFF".

Ked s nastrojom nepracuijte, stlacte zaistovacie
tlacidlo spinada na strane B, &im uzamknete

35

spustac spinaca do polohy OFF (VYP.).
Na zabranenie nahodného potiahnutia spustaca spinaca
sluzi uzamykacie tlacidlo.
Ak chcete nastroj spustit, stlate zaistovacie tlacidlo
spinaca na strane A a potiahnite spinac.
Nastroj zastavite uvolnenim spustaca spinaa. Po
pouziti vzdy zatlatte zaistovacie tlacidlo spinaéa na
strane B.

MONTAZ

/A\POZOR:
Pred Upravou alebo kontrolou funkénosti nastroja
vzdy skontrolujte, &i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.

Vymena ostri

A\POZOR:
Nikdy neodstranujte ostria holymi  rukami.
Pouzivajte rukavice. V opa¢nom pripade mbze
dojst k zraneniu.
Odstranenie strihacej hlavy
Pomocou Sesthranného klu€a uvolnite  skrutky
zaistujuce strihaciu hlavu. Strihaciu hlavu vytiahnite
priamo, pricom fiou otacajte striedavo dolava a doprava.
Fig.3
Odstranenie ostri noznic
Fig.4
Odstrarnite tri skrutky pridrziavajuce strihaciu hlavu. Pri
odstranovani druhej skrutky davajte pozor, aby nespadla
do objimky. Potom sa ostria daju lahko vybrat. Pri
odstrafiovani ostri drzte objimku a ostria tak, aby
neodpadli zo strihacej hlavy.
InStalacia ostri noznic
Fig.5
Nainstalujte objimku a po vloZeni stredného ostria a
bo¢ného ostria L a P do strihacej hlavy utiahnite tri
skrutky. Pogas tohto procesu by mali hlavy skrutiek
vy€nievat 2 — 3 mm z povrchu strihacej hlavy.
Ak dotiahnete skrutky prili§ silno, strihacia hlava sa
nebude dat namontovat’ na nastroj.
Instalacia strihacej hlavy

/A\POZOR:
Pevne zaistite strihaciu hlavu. V opaénom pripade
sa mdze pocas cCinnosti otoCit a spdsobit vazne
poranenie.
Fig.6
Vlozte strihaciu hlavu do nastroja, pricom fiou otacajte
striedavo dolava a doprava. Potom pomocou
Sesthranného klU¢a utiahnite tri skrutky.



Uskladnenie Sesthranného francuzskeho
kluca

Fig.7

Ak Sesthranny francuzsky klu¢ nepouzivate, uskladnite
ho podla obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Hak na nosenie

Hak na nosenie je vhodny na docasné zavesenie
nastroja. Mdze sa namontovat na ktorukolvek stranu
nastroja.

Ked chcete odstranit hak na nosenie, roztiahnite ho
stlagenim jeho pravych koncov NA OBOCH STRANACH
v smeroch Sipky (1) a nadvihnite ho v smere Sipky (2).

Fig.8

PRACA

Fig.9

Fig.10

Apozor:
Hrany a ulomky obrobku su ostré. Pouzivajte
rukavice. V opaénom pripade moéze dojst k
zraneniu.

Obrobok pevne =zaistite. Nastroj posuvajte dopredu,

pricom bo¢né ostria drzte zarovno s povrchom obrobku.

Nastavenie ostria noznic

Fig.11

Nastavte boc¢né ostrie L tak, aby stoceny odpadovy
material nepriSiel do kontaktu so strihacou hlavou alebo
obrobkom. Pomocou $esthranného klu¢a uvolnite
skrutky pridrziavajuce strihaciu hlavu. Nastavte boéné
ostrie L posunutim dozadu a dopredu. Potom pomocou
Sesthranného kluéa utiahnite tri skrutky.

UDRZBA

APOZOR:
Pred vykonanim kontroly alebo udrzby vzdy
skontrolujte, ¢&i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Mazanie

Fig.12

Pred samotnou pracou s nastrojom namazte kontaktny
bod stredného ostria a bo¢nych ostri P/L. Rovnako
namazte bod stredného ostria v blizkosti strihacej hlavy.
Aby sa udrziaval dostato¢ny vykon strihania, pouzivajte
mazivo obc¢as aj pocas prace.

Vymena uhlikov

Fig.13

Vymerite ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.

Uhlikové kefky udrziavajte ¢isté a mali byt volne skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymienat
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naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.
Najskor odstrante drziak - odskrutkujte maticu zasuvky
so Sesthrannou hlavou.

Fig.14

Potom uvolnite maticu zasuvky so Sesthrannou hlavou,
ktora utahuje valec a otocte valec proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek.

Fig.15

Skrutkovacom vyberte dve skrutky a potom vyberte
predny kryt.

Fig.16

Zdvihnite rameno pruziny a potom ho umiestnite do
zapustenej Casti krytu s drazkovanym skrutkovacom
Stihleho vretena alebo podobného.

Fig.17

KlieStami vyberte klobuciky uhlikovych kefiek. Vyberte
opotrebované uhlikové kefky, vioZzte nové a vymerite
klobugiky.

Fig.18

Uistite sa, Ze klobuciky uhlikovych kefiek bezpecne
zapadli do otvorov v drziaku kefiek.

Fig.19

Znovu namontujte predny kryt a bezpe¢ne dotiahnite dve
skrutky.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpe€enstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Stredné ostrie
Bocné ostrie P
Bo¢né ostrie L
Sesthranny franclzsky klué
Ré6zne druhy originalnych blokov akumulatorov a
nabijacgiek
Zostava strihacej hlavy 16



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Cervena ¢ast 5-6. Srouby 12-3. Stfedovy niiz

1-2. Tlagitko 6-1. Stfihaci hlava 12-4. Pravy boéni brit

1-3. Akumulator 6-2. Srouby 12-5. Mazat

2-1. Zaji$tovaci tlacitko 6-3. Imbusovy kli¢ 13-1. Mezni znacka

2-2. Spoust 6-4. Utahnout 14-1. Drzak

3-1. Stfihaci hlava 7-1. Imbusovy kli¢ 14-2. Sroub s vnitfnim Sestihranem
3-2. Srouby 8-1. Hak 15-1. Valec

3-3. Imbusovy kli¢ 10-1. Boéni nuz 15-2. Sroub s vnitnim Sestihranem
4-1. Srouby 10-2. Povrch bo¢niho bfitu 16-1. Predni kryt

4-2. Levy bo¢ni bit 10-3. Stfedovy nuz 16-2. Srouby

4-3. Stfedovy nliz 10-4. Zpracovavany dil 17-1. Pruzina

4-4. Pravy bocni bfit 11-1. Srouby 17-2. Rameno

4-5. Objimka 11-2. Levy boéni brit 17-3. Zapustény dil

5-1. Stfihaci hlava 11-3. Stfedovy nuz 18-1. Krytka uhliku

5-2. Objimka 11-4. Pravy bo¢ni bfit 19-1. Otvor

5-3. Pravy bo¢ni brit 11-5. Objimka 19-2. Krytka uhliku

5-4. Stredovy naz 12-1. Srouby

5-5. Levy boéni brit 12-2. Levy boéni bfit

TECHNICKE UDAJE

Model

BJS130

Ocel az do 400 N/mm?

1,3mm (18 ga.)

Max. kapacita fezani 3
Nerezova ocel az do 600 N/mm

1,0 mm (20 ga.)

Pocet zdvihti za minutu (min™) 2800
Celkova délka 350 mm
Hmotnost netto 2,2 kg

Jmenovité napéti 18V DC

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje a blok akumulatoru se mohou v riznych zemich lisit.

* Hmotnost s blokem akumulatoru dle EPTA — Procedure 01/2003

ENE037-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k fezani ocelovych plechl a nerezovych

ocelovych plechd.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hiadina akustického tlaku (L,a): 74 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: fezani plechu
Emise vibraci (ancwm): 5,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).



ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Akumulatorové nlzky na plech
¢. modelu/ typ: BJS130
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecénostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI Preététe si  vsechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni

upozornéni a pokynd muZze dojit k Urazu elektrickym

proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEB067-1

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
AKUMULATOROVYM NUZKAM

1.  Drzte nastroj pevné .

2.  Zpracovavany dil peclivé uchyt'te.

3. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

4 Hrany dilu a jeho tfisky jsou ostré. Noste
rukavice. Doporuc¢ujeme také pouzivat obuv
se silnou podrazkou, aby nedoslo ke zranéni.

5. Nepokladejte nastroj na tfisky z dilu. V
opacném piipadé muize dojit k poskozeni
nastroje a problémum.

6. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

7. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami

nikdo nebyl.
8. Bezprostfedné po ukonceni prace se
nedotykejte  kotouée ani dilu; mohou

dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

9. Vyvarujte se prefezani elektrickych vodicu.
Mohlo by dojit k vaznému urazu elektrickym

proudem.
TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
AVAROVANI:
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANIi nebo nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.

DULEZITE BEZPECNOSTNI
POKYNY
AKUMULATOR

Pred pouzitim akumulatoru si prectéte

vSechny pokyny a varovné symboly na (1)

nabijecce, (2) baterii a (3) vyrobku
vyuzivajicim baterii.

2. Akumulator nedemontujte.

3. Pokud se prili§ zkrati provozni doba

akumulatoru, preruste okamzité provoz. V
opacném pripadé existuje riziko prehfivani,
popaleni nebo dokonce vybuchu.

4. Budou-li vase oci zasazeny elektrolytem,
vyplachnéte je cistou vodou a okamzité
vyhledejte lékaiskou pomoc. Miize dojit ke
ztraté zraku.

5.  Akumulator nezkratujte:

(1) Nedotykejte se svorek zadnym vodivym
materialem.

(2) Akumulator neskladujte v nadobé s jinymi
kovovymi predméty, jako jsou hrebiky,
mince, apod.

(3) Akumulator nevystavujte vodé ani desti.

Zkrat akumulatoru muize zpusobit velky pratok

proudu, piehrati, mozné popaleni a dokonce i

poruchu.

6. Neskladujte nastroj a akumulator na mistech,
kde muze teplota piekroéit 50 ° C (122 ° F).

7. Nespalujte akumulator, ani kdyz je vazné
poskozen nebo uUplné opotreben. Akumulator
muze v ohni vybuchnout.

Davejte pozor, abyste baterii neupustili ani s ni

nenarazeli.

9. Nepouzivejte poSkozené akumulatory.



TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
Tipy k zajiSténi maximalni zivotnosti
akumulatoru

1. Akumulator nabijte pred tim, nez dojde k
uplnému vybiti baterie.

Pokud si povSimnete snizeného vykonu
nastroje, vzdy jej =zastavte a dobijte
akumulator.

Nikdy nenabijejte upIiné nabity akumulator.
Prebijeni zkracuje zivotnost akumulatoru.

3. Akumulator nabijejte pfi pokojové teploté v
rozmeziod10 * Cdo40 ° C(50 ° F-104 ° F).
Pfed nabijenim nechejte horky akumulator
zchladnout.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty a
je odpojen jeho akumulator.
Instalace a demontaz akumulatoru
Fig.1
- Pred vloZzenim nebo demontazi akumulatoru vzdy
nastroj vypnéte.
PFfi demontdzi akumulatoru je nutno béhem
vysunovani z nastroje posunout tlacitko na pfedni
strané akumulatoru.
Pfi instalaci akumulatoru vyrovnejte jazycek na
akumulatoru s drazkou ve skfini a zasurite jej na
misto. Akumulator zasunujte vzdy az na doraz,
dokud neni zaji$tén na svém misté a nezazni malé
cvaknuti. Pokud neni tla¢itko uplné zajisténo, je na

jeho horni strané vidét Cervena ¢ast. Zasurite jej tak,

aby nebyla vidét Cervena ¢ast. V opacéném pfipadé
mlze akumulator vypadnout a zpUsobit zranéni
vam nebo okolostojicim osobam.
PFi vkladani akumulatoru nepouziveite pfili§ velkou
silu. Pokud nelze akumulator snadno zasunout,
neni vkladan spravne.

Zapinani

Fig.2

APOZOR:
Pfed vloZzenim akumulatoru do nastroje vzdy
zkontrolujte spravnou funkci spousté a zda se po
uvolnéni vraci do vypnuté polohy.
Pokud nastroj nepouzivate, zablokujte spoust ve
vypnuté poloze stisknutim zajiStovaciho tlacitka ze
strany B.

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k

dispozici zajistovaci tlacitko.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte zajistovaci

tlacitko ze strany A a poté spoust.

Nastroj zastavite uvolnénim spousté. Po pouziti vzdy

zamacknéte zajiStovaci tlacitko ze strany B.
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MONTAZ

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty a
je odpojen jeho akumulator.
Vyména bfita
A\POZOR:
Nikdy bfity nedemontujte holyma rukama. Noste
rukavice. Jinak mize dojit ke zranéni.
Demontaz strihaci hlavy
Pomoci imbusového kli€e povolte tfi Srouby uchycujici
stfihaci hlavu. Stfihaci hlavu vytahnéte v pfimém sméru
a otacejte s ni doprava a doleva.
Fig.3
Demontaz stfihacich bfitu
Fig.4
Vysroubuijte tfi Srouby drzici stfihaci hlavu. PFi vyndavani
druhého Sroubu dejte pozor, abyste neupustili naviacku.
Potom Ize bfity jednoduse vyndat. Pfi demontazi bfitd
drzte bfity a navlacku, aby nespadly ze stfihaci hlavy.
Montaz stiihacich bfitt
Fig.5
Nasadte navlacku a utahnéte tfi Srouby poté, co viozite
stfedni bfit a levy a pravy boc¢ni bfit do stfihaci hlavy.
Hlavy $roubl by mély vyénivat 2-3 mm nad povrchem
stfihaci hlavy.
Pokud Srouby utdhnete pfrili§, stfihaci hlavu nebude
mozné namontovat na nastroj.
Montaz strihaci hlavy

/A\POZOR:
Stiihaci hlavu pevné zajistéte. Jinak se mUze pfi
pouzivani otacet a mize zpusobit vazné zranéni.
Fig.6
Stfihaci hlavu vilozte do nastroje a otacejte s ni pfitom
doprava a doleva. Potom utahnéte tfi Srouby imbusovym
klicem.
Ulozeni imbusového klice
Fig.7
Neni-li pouzivan, uloZte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.
Pfenaseci hacek
PfenaSeci hacek je vyhodny pro docasné zahaknuti
nastroje. Lze jej nainstalovat na obou stranach nastroje.
PFi sundavani pfenaseciho hacku jej uvolnéte stisknutim
jeho pravych koncti NA OBOU STRANACH ve smérech
Sipky (1) a nadzvednéte jej ve sméru Sipky (2).
Fig.8



PRACE

Fig.9

Fig.10

/A\POZOR:
Hrany materidlu a ustépky jsou ostré. Noste
rukavice. Jinak mize dojit ke zranéni.

Obrabény material pevné zajistéte. Posunujte nastroj

dopfedu. UdrZujte bo€ni noze zarovnané s povrhem dilu.

Nastaveni stfihaciho britu

Fig.11

Nastavte levy boc¢ni bfit tak, aby odpadni material
neprichazel do stylu se stfihaci hlavou ani obrabénym
materidlem. Pomoci imbusového kli¢e povolte tfi Srouby
uchycujici stfihaci hlavu. Levy stfihaci bfit muZete
upravit posunutim dozadu a dopfedu. Potom utahnéte tfi
Srouby imbusovym klicem.

UDRZBA

APozOR:
Pred zahajenim kontroly nebo Udrzby nastroje se
vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty a je
odpojen akumulator.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Mazani

Fig.12

Pfed pouzitim namazte stykové misto stfedniho bfitu a
bo¢ni bfity. Namazte také tu ¢ast stfedniho bfitu, ktera je
blizko stfihaci hlavy. Dobré kvality stfihani dosahnete,
pokud budete mazivo ob€as nanaset také v pribéhu
prace.

Vyména uhlikd

Fig.13

Jsou-li opotfebené az po mezni znacku, vyméiite je.
Uhliky musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych
drzakd. Oba uhliky je tfeba vymériovat soucasné.
Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

Nejdfive odstrarite drzak odSroubovanim Sroubu s
hlavou s vnitfnim Sestihranem.

Fig.14

Potom uvolnéte Sroub s hlavou s vnitfnim Sestihranem,
ktery zajiStuje hlavici, a otocte hlavici proti sméru
hodinovych rucicek.

Fig.15

Pomoci Sroubovaku odSroubuijte dva Srouby a odejméte
predni kryt.

Fig.16

Zvednéte rameno pruziny a poté jej umistéte do
prohloubené ¢asti skfiné pomoci plochého Sroubovaku
se $tihlym hrotem nebo podobného nastroje.
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Fig.17

K odstranéni krytek uhlikl pouzivejte klesté. Vyjméte
opotfebené uhliky, vliozte nové a opa¢nym postupem
zaSroubuijte krytky zpét.

Fig.18

Dbejte, aby krytky uhlik(i zapadly bezpe¢né do otvoru v
drzécich uhlikd.

Fig.19

Nainstalujte zpét predni kryt a pevné dotahnéte oba
Srouby.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a
veSkera dal$i udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dill Makita.

PRISLUSENSTVI

A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stredisko firmy Makita.
. Stfedovy bfit
Pravy bocni bfit
Levy bo¢ni bfit
Imbusovy kli¢
Rzné typy originalnich akumulatord a nabijecek
Makita
Sestava stfihaci hlavy 16

tohoto
servisni
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884833A972 www.makita.com



